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MTB 0012435/PR
~ do Municipio de Ibipora
\‘ JEAN CARLOS MOLEDO DE
LEI N° 2.643 DE 26 DE SETEMBRO 2013 | LEI N°2.705 DE 21 JULHO DE 2014 ASSIS

DEPARTAMENTO DE COMPRAS E LICITACAO

O Prefeito do Municipio de Ibipor&, no uso de suas atribui¢cdes legais, RESOLVE:

Tornar publico o resultado do julgamento do Processo Administrativo n°® 807/2023 - Dispensa N° 01/2024 — PMI, referente & AQUISICAO DE MATERIAIS
ODONTOLOGICOS DECLARADOS MAL SUCEDIDOS DO PREGAO 05/2023 E PREGAO 55/2023, com fundamento no disposto no inciso IV, do art. 71, da Lei Federal
n° 14.133/2021, HOMOLOGAR o procedimento licitatério supracitado, incluindo o ato de ADJUDICAGAO das empresas abaixo relacionadas:

ORTHO DENTAL JF LTDA, vencedora dos lotes 01,02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, 10, 11, 12, 13, 14, 15 e 16, com valor de R$ 2.464,00.

Vencedora ODONTOPAZ PROD. ODONTOLOGICOS LTDA EPP, vencedora do lote 17, com valor de R$ 1.600,00.

DENTAL PRIME — PRODUTOS ODONTOLOGICOS MEDICOS, vencedora do lote 18, com valor de R$ 485,60.

Valor total: R$ 4.549,60.
Tipo: Menor preco por item.

Objeto: AQUISIQAQDE PLACAS DE SINALIZACAO VIARIA E LOGRADOUROS EM CHAPA DE ACO E MATERIAIS PARA
) SINALIZACAO VIARIA.
Entrega: 15 (quinze) dias Uteis, a contar do recebimento da requisicdo de compra.
Vigéncia do contrato: 12 (doze) meses, a contar da data de assinatura.
Prazo de pagamento: 30 (trinta) dias.
PLATMADEIRAS LTDA, vencedora dos lotes 01, 11 e 14, com valor total de R$ 33.933,90.

FERREIRA E MELO IND. E COM. LTDA, vencedora dos lotes 02, 03, 04, 05, 06, 07 e 09, com valor total de R$
2.480,00.

G2 EMPREENDIMENTOS E LOGISTICA LTDA, vencedora dos lotes 10, 12, 51, 53, 54, 55, 56, 57, 58 e 64, com valor
total de R$ 490.930,00.

USIBRAS IND. E COM. DE VIDROS LTDA, vencedora do lote 13 com valor total de R$ 18.600,00.
Vencedora (s) SIMONI INDUSTRIA GRAFICA LTDA, vencedora do lote 15 com valor total de R$ 4.200,00.

SIGA EM FRENTE SINALIZAGAO LTDA, vencedora dos lotes 16, 17, 18, 21, 23, 24, 25, 27, 28, 30, 31, 32, 33, 34, 35,
36, 37, 38, 39, 40 e 41, com valor total de R$ 32.690,30.

ALEX ANDERSON GOULART - ME, vencedora dos lotes 19, 20, 22, 29, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 e 65, com valor
total de R$ 61.364,64.

SERRANA VIARIA COMERCIO EIRELI, vencedora dos lotes 26 e 50 com valor total de R$ 65.100,00.

VIA PARANA IND. E COM. DE TINTAS EIRELLI, vencedora dos lotes 52, 59, 60, 61, 62 e 63, com valor total de R$

98.350,00.
Lote 08
Deserto/Fracassado(s): '
Valor Total: R$ 807.648,84.
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Jornal OfiCiaI N° 2.006 | Segunda-feira, 08 de janeiro de 2024

do Municipio de Ibipora

Tipo: Menor preco por item.
Objeto: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS DE SONORIZACAO E LUZ PARA O CINE TEATRO PE. JOSE ZANELLI.
Prazo de Entrega: 15 (quinze) dias Uteis a contar da entrega da requisicdo de material.
VilgEEE ‘?" 12 (doze) meses, a contar da data de sua assinatura.
contrato:
Prazo de . 30 (trinta) dias.
pagamento:

Data de abertura: 22/01/2024, as 09:00.
Valor Maximo Total: R$ 461.521,16.
Rua Padre Vitoriano Valente, 540 - Ibipord/PR, no Departamento de Licitagdo, Secretaria de Administracdo, das 8h00min as 17h00min -
Telefone (43) 3178-8483. Retirada do edital no endere¢co www.ibipora.pr.gov.br

Informagdes:

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 808/2024

DISPENSA ELETRONICA N° 02/2024 - PMI

AVISO DE LICITACAO

PERIODO DE PROPOSTAS
De 10/01/2024 as 8h
Até 15/01/2023 as 8h

PERIODO DE LANCES
De 15/01/2024 as Sh
Até 15/01/2024 as 15h

| Valor Maximo Total: R$ 3.150,00 (trés mil, cento e cinquenta reais |

| Bolsa Nacional de Compras — BNC - https://bnc.org.br/ |

| O critério de julgamento adotado serd o MENOR PRECO POR LOTE. |

| Dotag8o orgcamentaria: |
Programatica Dotacédo
1600104128001621293390300000 MATERIAL DE CONSUMO

01 — OBJETO DA CONTRATACAO
1.1. Contratacédo de empresa juridica para prestacéo de servico de confecgdo de crachéa e cordéo de cracha.
Informagdes: Avenida dos Estudantes, 352 - Ibipord/PR, no Departamento de Licitacdo, Secretaria de Administragdo, das 8h00min as 17h00min -
Telefone (43) 3178-8483. Retirada do edital no enderego www.ibipora.pr.gov.br.
Assinado eletronicamente no final do documento com base no Decreto n° 403/2021.

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 806/2023
DISPENSA ELETRONICA N° 03/2024 - PMI

AVISO DE LICITAGAO

PERIODO DE PROPOSTAS
De 11/01/2024 as 8h
Até 16/01/2023 as 8h

PERIODO DE LANCES
De 11/01/2024 as 9h
Até 16/01/2024 as 15h

| Valor Maximo Total: R$ 17.904,00 (dezessete mil, novecentos e quatro reais) |

| Bolsa Nacional de Compras — BNC - https://bnc.org.br/ |

| O critério de julgamento adotado sera 0 MENOR PRECO POR LOTE. |

| Dotag&o orgamentaria: |
Programatica Dotacgéo
1100218542001110363390300000 MATERIAL DE CONSUMO

| 01— OBJETO DA CONTRATAGAO
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N° 2.006 | Segunda-feira, 08 de janeiro de 2024

2. Agquisicdo de Alimentos para animais de companhia, racao que sera destinado ao consumo de Caes para distribuicdo diretamente a pessoas
e/ ou familias em condigédo de vulnerabilidade social que possuem mais de 20 animais ou por meio de entidades previamente cadastradas — organizagoes
ndo governamentais (ONGSs) e protetores independentes e cadastrados junto ao municipio.

Informacgdes: Avenida dos Estudantes, 352 - Ibipord/PR, no Departamento de Licitacdo, Secretaria de Administragdo, das 8h00min as 17h00min -
Telefone (43) 3178-8483. Retirada do edital no enderego www.ibipora.pr.gov.br.
Assinado eletronicamente no final do documento com base no Decreto n° 403/2021.

DIVISAO DE CONVENIOS E CONTRATOS

PORTARIA N° 16, DE 08 DE JANEIRO DE 2.024.

Designa servidores para exercerem as funcdes de Gestor e Fiscal, para atuar no Contrato decorrente da Dispensa n° 01/2.024, cujo objeto é aquisi¢cdo
de Materiais Odontologicos declarados mal sucedidos do Pregéo n° 05/2.023 e Pregdo n° 55/2.023.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parand, no uso das atribuicdes que |lhe confere o artigo 64, X, da Lei Organica do Municipio.
CONSIDERANDO o disposto no Decreto Municipal n® 002, de 02 de janeiro de 2.023, que estabelece diretrizes para a gestao, fiscalizacdo de contratos
e celebragdo de aditivos contratuais, no &mbito da Administragdo Publica Direta e Indireta do Municipio de Ibipora e d& outras providéncias.

RESOLVE:

Art. 1° Designar Fiscal e Gestor do Contrato n° 06/2.024, n° 07/2.024 e n°® 08/2.024, decorrentes do Processo Administrativo n® 807/2.024, Dispensa n°
01/2.024.

Art. 2° Designar como Gestora, a Secretaria Municipal de Saude, Leiliane de Jesus de Martini Lopes Vilar, matricula n® 33081, para promover a gestdo
do Contrato.

Art. 3° Designar como Fiscal Titular, a Servidora Ana Paola Fernandes Rolim Correia, matricula n® 90701, para acompanhar e fiscalizar a execugéo do
Contrato.

Art. 4° Designar como Fiscal Suplente, a Servidora Ligiane Kellen Furtado, matricula n® 90171, para acompanhar e fiscalizar a execugao do Contrato
acima descrito nos impedimentos legais e eventuais do titular.

Art. 5° Esta portaria entra em vigor na data de sua publicag&o.

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

EXTRATO DE CONTRATO

CONTRATANTE: Prefeitura Municipal De Ibipord, Estado do Parana.

Proc. Adm. n°®807/2.024 — Processo Dispensa n° 01/2.024 — Protocolo n° 15.910/2.023.

OBJETO: Aquisi¢cdo de Materiais Odontol6gicos declarados mal sucedidos do Pregdo n° 05/2.023 e Preg&o n° 55/2.023.
PRAZO DE VIGENCIA DO CONTRATO: 07 janeiro de 2.025.

FORMA DE PAGAMENTO: em até 30 (trinta) dias ap6s o recebimento da Nota Fiscal.

829 10.001.10.301.0010.2.066.3.3.90.30.00.00. 494

Leiliane de Jesus de Martini Lopes Vilar Secretaria Municipal de Salde

. . Secretaria Municipal de Saude
Ana Paola Fernandes Rolim Correia (Titular)

Secretaria Municipal de Saude

Ligiane Kellen Furtado (Suplente)

06/2.024 ORTHO DENTAL JF LTDA R$ 2.464,00
CNPJ/MF: 05.949.204/0001-97

07/2.024 ODONTOPAZ PROD. ODONTOLOGICOS LTDA EPP R$ 1.600,00
CNPJ/MF: 08.188.573/0001-00

08/2.024 DENTAL PRIME — PRODUTOS ODONTOLOGICOS MEDICOS R$ 485,60
CNPJ/MF: 21.504.525/0001-34

IVALOR TOTAL DA DISPENSA N° 01/2.024 R$ 4.549,60

DATA DE ASSINATURA DO CONTRATO: 08 de janeiro de 2.024.
Ibipord, 08 de janeiro de 2.024.

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito Municipal
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N° 2.006 | Segunda-feira, 08 de janeiro de 2024

‘& do Municipio de Ibipora

PORTARIA N° 14, DE 04 DE JANEIRO DE 2.024.

Designa servidores para exercerem as fungdes de Gestor e Fiscal, para atuar no Contrato decorrente da Dispensa n° 34/2.023, cujo objeto é contratacdo
de empresa especializada na confeccao e instalagéo de lixeiras externas, para atender a demanda da Secretaria Municipal de Educacéo.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parand, no uso das atribuicdes que Ihe confere o artigo 64, X, da Lei Organica do Municipio.
CONSIDERANDO o disposto no Decreto Municipal n® 002, de 02 de janeiro de 2.023, que estabelece diretrizes para a gestéo, fiscaliza¢éo de contratos
e celebracéo de aditivos contratuais, no ambito da Administragdo Publica Direta e Indireta do Municipio de Ibipora e da outras providéncias.

RESOLVE:

Art. 1° Designar Fiscal e Gestor do Contrato n® 02/2.024, decorrente do Processo Administrativo n® 782/2.023, Dispensa n°® 34/2.023.

Art. 2° Designar como Gestor, o Secretario Municipal de Educagéo, Antonio Prata Neto, matricula n® 46831, para promover a gestdo do Contrato.

Art. 3° Designar como Fiscal Titular, o Servidor Willian Augusto Moreira, matricula n® 41051, para acompanhar e fiscalizar, a execucdo do Contrato.
Art. 4° Designar como Fiscal Suplente, o Servidor Alexandre José da Silva, matricula n® 44721, para acompanhar e fiscalizar, a execucéo do Contrato
acima descrito nos impedimentos legais e eventuais do titular.

Art. 5° Esta portaria entra em vigor na data de sua publica¢&o.

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

EXTRATO DE CONTRATO

CONTRATANTE: Prefeitura Municipal De Ibipora, Estado do Parana.

CONTRATADA: LONDRISERRA SERRALHERIA, ESTRUTURAS METALICAS, OBRAS E SERVICOS EM GERAL LTDA.

Proc. Adm. n° 782/2.023 — Processo Dispensa n° 34/2.023 — Contrato n° 02/2.024 — Protocolo n° 9.510/2.023.

OBJETO: Contratacdo de empresa especializada na confeccdo e instalacdo de lixeiras externas, para atender a demanda da Secretaria
Municipal de Educacéo.

VALOR DO CONTRATO: R$ 43.800,00 (quarenta e trés mil e oitocentos reais).

PRAZO DE VIGENCIA DO CONTRATO: 03 janeiro de 2.025.

FORMA DE PAGAMENTO: em até 30 (trinta) dias apos o recebimento da Nota Fiscal.

374 06.001.12.361.0006.2.055.4.4.90.52.00.00. 104
435 06.001.12.365.0006.2.046.4.4.90.52.00.00. 103
457 06.001.12.365.0006.2.102.4.4.90.52.00.00. 103

Antonio Prata Neto Secretaria Municipal de Educacéo

- . . Secretaria Municipal de Educagéo
Willian Augusto Moreira (Titular)

Secretaria Municipal de Educacéo

Alexandre José da Silva (Suplente)

DATA DE ASSINATURA DO CONTRATO: 04 de janeiro de 2.024.
Ibipord, 04 de janeiro de 2.024.

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito Municipal

NUCLEO PARLAMENTAR

DECRETO N° 001, DE 02 DE JANEIRO DE 2024.

SUMULA: Disp6e sobre o calendario administrativo para o exercicio de 2024.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Paran4, no uso das atribuicdes que Ihe confere o artigo art. 64, X, da Lei Organica do Municipio;
CONSIDERANDO o art. 230, da Lei Municipal n° 2.206, de 10 de setembro de 2008, art. 363 da Lei Municipal n° 2.236, de 24 de novembro de 2008, art.
1° da Lei Federal n° 662, de 06 de abril de 1949 e a Lei Federal 14.759, de 21 de dezembro de 2023; e

CONSIDERANDO que o Municipio detém autonomia para regular o expediente de funcionamento dos entes e 6rgéos publicos da Administragéo Direta
e Indireta, inclusive mediante a declaragéo de ponto facultativo,

DECRETA:

Art. 1° Fica estabelecido o Calendario Administrativo Oficial da Prefeitura Municipal de Ibipord para o ano de 2024, com os feriados civis e religiosos
constantes neste decreto, conforme Anexo .

Art. 2° Fica determinado que na data de 14 de fevereiro de 2024, o expediente iniciard as 12 horas, em razdo da Quarta-Feira de Cinzas.

Art. 3° Face as festividades Natalinas e de Ano Novo, fica definido o expediente nos entes e 6rgaos publicos da Administracao Direta e Indireta, conforme
segue:

| — Na data de 24 de dezembro de 2024, terminara as 12 horas;

Il — Na data de 26 de dezembro de 2024, iniciara as 12 horas.

Il — Na data de 31 de dezembro de 2024, terminara as 12 horas.

Art. 4° Os entes e 6rgéos publicos da Administragdo Direta e Indireta que prestam servigos publicos essenciais deverdo escalar servidores, de acordo
com a necessidade e a exigéncia, para que ndo ocorram interrup¢des que comprometam sua qualidade.

Art. 5° Este decreto entra em vigor na data de sua publicacéo.

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

JORNAL OFICIAL DO MUNIE:I'PIO DE IBIPORA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IBIPORA - CNPJ 76.244.961/0001-03
Contato: (43) 3178-8440 | atosoficiais@ibipora.pr.gov.br

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SAFEWEB RFB v5 - Emitido para: Municipio de Ibipora: 76.244.961/0001-03 - NS: 540bb066fa2242df
4
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‘& do Municipio de Ibipor3

Segunda-feira, 08 de janeiro de 2024

N 2.006 |

Anexo |

1° de Janeiro

Segunda-Feira

Confraternizagdo Universal

12 de Fevereiro

Segunda-Feira

Ponto Facultativo

13 de Fevereiro Terca-Feira Carnaval

29 de Margo Sexta-Feira Paixdo de Cristo

1° de Maio Quarta-Feira Dia do Trabalho

30 de Maio Quinta-Feira Corpus Christi

31 de Maio Sexta-Feira Padroeira do Municipio de Ibipora

28 de Outubro

Segunda-Feira

Dia do Servidor Publico

Aniversario do Municipio — Data da

08 de Novembro Sexta-Feira Emancipacé&o Politica de Ibipora

15 de Novembro Sexta-Feira Proclamacgao da Republica

20 de Novembro Quarta-Feira Ela MNacional de Zumbi e Consciéncia
egra

25 de Dezembro Quarta-Feira Natal
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do Municipio de Ibipora

fﬁ’* -
73

‘ PROCURADORIA GERAL

PARECER JURIDICO REFERENCIAL N°01/2023

EMENTA: Contrato de prestagao de servicos continuados. Termo aditivo. Prorrogacéo de vigéncia com fundamento no Art. 57, 1l, da Lei 8.666/1993 ou
no Art. 57, § 4°, da Lei 8.666/1993. Recomendacé&o para adocdo do presente parecer como Parecer Referencial, na forma do Decreto Municipal n®
274/2019, nos casos de auséncia de duvidas juridicas.
1. DO PARECER REFERENCIAL
O Decreto Municipal n° 274, de 28 de agosto de 2019, autoriza a adogao de manifestacéo juridica referencial, dispensando-se a andlise individualizada
de matérias que envolvam questdes juridicas idénticas e recorrentes, nos seguintes termos:
Art. 2° Fica dispensado o envio do processo a Procuradoria-Geral do Municipio se houver parecer juridico referencial exarado por esse 6rgéo,
relativamente as consultas repetitivas em matérias semelhantes e recorrentes.
81° O parecer juridico referencial devera instruir o processo administrativo em questéo, cabendo ao setor competente atestar expressamente, no caso
concreto, o atendimento das exigéncias legais nele previstas.
§2° O parecer juridico referencial devera, obrigatoriamente, ser ratificado pelo Procurador-Geral do Municipio e publicado no Diério Oficial do
Municipio.
§3° Podera ser encaminhada consulta juridica individualizada, devidamente identificada e motivada pelo Orgéo Consulente, na hipétese de davida
juridica especifica que nédo seja sanada pelo parecer referencial.
Ao admitir a possibilidade de adogdo de manifestagao juridica referencial, o Decreto Municipal n® 274, de 28 de agosto de 2019 proporciona o
redimensionamento da atuagdo consultiva para analise das demandas e consultas juridicas mais qualificadas, prestigiando o principio da eficiéncia no
exercicio das atividades consultivas.
Nesse contexto, a andlise dos termos aditivos de prorrogacéo de contratos de servigos continuados, com fundamento no Art. 57, Il, da Lei 8.666/1993,
representa grande volume de processos e ostenta aspecto de simples conferéncia de documentos e prazos, sem questdes juridicas relevantes a
serem dirimidas, enquadrando-se nas hipéteses autorizadas pelo Decreto Municipal n® 274/2019.
Sendo referencial a presente manifestacéo juridica consultiva, os processos administrativos que guardarem relacéo inequivoca e direta com a
abordagem aqui realizada poderéo, de agora em diante, dispensar andlise individualizada, desde que o setor competente ateste, de forma expressa,
que a situagdo concreta se amolda aos termos desta manifestacgao.
Registre-se que a Administracéo podera, a qualquer tempo, provocar a atuagdo do 6rgdo de consultoria nas davidas juridicas especificas que surgirem
nos respectivos processos desta espécie, bem como para atualizacéo do presente parecer.
2. DO PARECER JURIDICO
A Procuradoria-Geral do Municipio esclarece que a consulta juridica restringe-se ao pedido de prorrogacdo do prazo contratual, cuja analise esta
atrelada exclusivamente ao cabimento da aplicagéo do disposto no art. 57, inciso Il, da Lei n® 8.666/93, ndo competindo ao Parecer Referencial
analisar questdes pretéritas atinentes ao processo licitatério e/ou relacionados a celebragdo do contrato, principalmente sobre a conveniéncia e
oportunidade na celebragdo do ajuste, tampouco seus aspectos técnicos.
3. DA ANALISE E FUNDAMENTAGAO JURIDICA
A prorrogacao do contrato é o fato discricionario que permite a continuidade do que foi pactuado além do prazo estabelecido, e que, por esse motivo,
pressupde a permanéncia do mesmo objeto contratado inicialmente.
O prazo de vigéncia é clausula essencial dos contratos administrativos, sendo delimitado pelo periodo necessario para a execugéo do objeto, seu
recebimento e o respectivo pagamento, ou seja, € 0 prazo para que ambas as partes contratantes cumpram todas as obriga¢des assumidas.
Nos termos do que determina a Lei n° 8.666/1993, o prazo de vigéncia, como regra, deve ficar adstrito a duracéo dos respectivos créditos
orcamentarios (art. 57, caput), sendo que para as situagdes previstas nos incisos do art. 57 admite-se que a vigéncia do contrato seja dilatada por
periodo mais extenso, a exemplo do inciso Il, que versa sobre os contratos relativos a prestagdo de servigos a serem executados de forma continua,
caso em que se opera a “renovacao” contratual, com a repetigdo do contrato firmado por mais um periodo
Eis o que dispde o referido dispositivo legal:
Art. 57. A duracéo dos contratos regidos por esta Lei ficara adstrita a vigéncia dos respectivos créditos orgamentarios, exceto quanto aos relativos:
()
Il — a prestacéo de servicos a serem executados de forma continua, que poderéo ter a sua duragdo prorrogada por iguais e sucessivos
periodos com vistas a obtencg&o de pregos e condigdes mais vantajosas para a administragdo, limitada a sessenta meses; (...).
§ 2°. Toda prorrogacgédo de prazo deverd ser justificada por escrito e previamente autorizada pela autoridade competente para celebrar o contrato. (...)
§ 42 Em carater excepcional, devidamente justificado e mediante autorizacdo da autoridade superior, o prazo de que trata o inciso Il do caput deste
artigo podera ser prorrogado por até doze meses.
Note-se uma das inteligéncias por detras do inciso Il do art. 57 da Lei n® 8.666/93 é evitar que, a cada exercicio financeiro, a entidade publica tenha
gue deflagrar um novo processo licitatério para a contrata¢éo de servigos que sabidamente terdo que ser executados todos os anos, o que
sobrecarrega a maquina administrativa e gera custos financeiros diretos e indiretos para o Poder Publico.
Depreende-se da norma legal em questao que, dada a essencialidade do servi¢co, os contratos de servicos continuos podem ter o seu prazo de
vigéncia prorrogado por iguais e sucessivos periodos até o limite de 60 (sessenta) meses, podendo, ainda, o contrato ser prorrogado por mais 12
meses, em carater excepcional, quando se tratar da hipétese prevista no § 4° do art.57.
Dito isso, é possivel se extrairem alguns requisitos que devem ser averiguados no caso concreto:
1) Natureza continuada dos servigos;
2) Previsdo expressa da possibilidade da prorrogacéo do prazo de vigéncia no Edital e no Contrato;
3) Manifestagdo expressa de interesse da Contratada na prorrogagao;
4)  Prazo de vigéncia total do ajuste inferior ao limite de 60 (sessenta) meses;
5) Nao alteragado do objeto e do escopo do contrato pela prorrogagao;
6) Elaboragédo de relatério sobre a execugéo do contrato, pela fiscalizagdo do contrato, informando a prestacéo
regular dos servicos;
7) Justificativa para a manutengado de interesse administrativo, na realizagao do servico (art. 57, § 2° da Lei n° 8.666,
de 1993);
8) Comprovacao de permanéncia de vantajosidade econdmica do contrato para a Administracdo ou de outras
condig6es vantajosas, caso ndo apresentada pesquisa de mercado, com a devida justificativa;
9) Comprovacao de manutencéo, pela Contratada, das mesmas condigdes de habilitagdo exigidas na licitagéo;
10) Comprovacéo de que a Contratada ndo esta impedida de contratar com a Administracdo, mediante a justada de
certiddes do TCE-PR e TCU;
11) Comprovacgéao de existéncia de dotagao orgamentéria suficiente para as despesas da prorrogagao;
12) Comprovacéao de previsdo no Plano Plurianual da contratac¢éo;
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13) Necessidade de comprovacao de renovagdo da garantia pelo mesmo lapso temporal da prorrogagéao pretendida,
acaso tenha sido exigida inicialmente;

14) Autorizagdo prévia da autoridade superior;

15) Formalizag&o por meio de termo aditivo;

16) Publicacdo do extrato do termo aditivo da prorrogacéo na imprensa oficial.
Dos requisitos acima mencionados, merecem destaques os que versam sobre a caracterizagdo de servigo continuo e sobre a comprovagao da
vantajosidade da prorrogacdo para a Administracéo.

a) Da caracterizagao do servico continuo
Para prorrogacdo do prazo de vigéncia contratual, a autoridade devera certificar nos autos a natureza continua dos servigos contratados.
Sobre a caracterizacéo dos servicos de natureza continuada, cumpre destacar que ndo ha na Lei 8.666/1993 uma definicdo acerca do que se entende
por servi¢o continuo. Deste, as definicdes aqui expostas tomam por base a doutrina e a jurisprudéncia.
Marcal Justen Filho assim considera os servicos de natureza continua:
A identificacdo dos servigos de natureza continua néo se faz a partir do exame propriamente da atividade desenvolvida pelos particulares, como
execucao da prestacao contratual. A continuidade do servico retrata, na verdade, a permanéncia da necessidade publica a ser satisfeita. Ou seja, 0
dispositivo
abrange os servigos destinados a atender necessidades publicas permanentes, cujo atendimento ndo exaure prestacdo semelhante no futuro. Estdo
abrangidos néo apenas servicos essenciais, mas também as necessidades publicas permanentes relacionadas com atividades de menor relevancia
(tal como limpeza, por exemplo). O que é fundamental é a necessidade publica permanente e continua a ser satisfeita através de um servigo. Além da
frequéncia/permanéncia da demanda, o servigo continuo, se interrompido, pode comprometer o cumprimento regular da misséo institucional do ente
contratante *.
O autor esclarece que para caracterizar um servico continuo é fundamental a necessidade publica permanente e continua, que abrange os servigos
essenciais e também as necessidades publicas permanentes relacionadas com atividades de menor relevancia. Nesse sentido, de grande valia o
ensinamento:
A Administragéo titulariza certas necessidades administrativas renovaveis e homogéneas, que exigem prestacdes reiteradas ao longo do tempo.
Nesses casos, a execug¢do de uma prestagdo por um sujeito ndo implica a extingdo da necessidade a ser satisfeita. Estéo abrangidas ndo apenas os
servicos essenciais, mas também as necessidades publicas permanentes relacionadas com atividades de menor relevancia (limpeza, por exemplo). O
que é fundamental é a necessidade publica permanente e continua a ser satisfeita através de um servico. Tem sido costumeira a identificacéo entre
servicos continuos e servigos essenciais. Nao ha fundamento para respaldar essa orientacdo. E verdade que inlimeros servicos essenciais s&o
continuos — mas a reciproca nao é verdadeira. Servigos de limpeza e vigilancia se configuram como continuos, mesmo que néo sejam qualificados
como essenciais 2.
Sobre este ponto, importante destacar o entendimento do Tribunal de Contas da Unido:
Acérdao 10138/2017 Segunda Camara (Representacéo, Relator Ministra Ana Arraes) Contrato Administrativo. Prorrogagéo de contrato. Servigos
continuos. Caracterizagdo. O carater continuo de um servigo (art. 57, inciso Il, da Lei 8.666/1993) é determinado por sua essencialidade para
assegurar a integridade do patrimonio publico de forma rotineira e permanente ou para manter o funcionamento das atividades finalisticas do ente
administrativo, de modo que sua interrupgdo possa comprometer a prestagdo de um servigo publico ou o cumprimento da missao institucional 3.
Noutro aspecto, acerca da natureza juridica do objeto destes contratos, alguns Tribunais de Contas tém admitido prorrogar contrato de fornecimento
mediante a interpretacdo extensiva do inciso Il do art. 57 da Lei 8.666.
No entanto, uma vez que o entendimento néo esté consolidado na doutrina e na jurisprudéncia, recomenda-se que para tal finalidade cada caso
concreto seja minuciosamente analisado pela Administragdo, ndo se devendo ser utilizado, dada a sua especificidade, o presente parecer referencial.
Portanto, deve ser observado atentamente o inciso Il do art. 57 da Lei n® 8.666/1993 ao firmar e prorrogar contratos, considerando-se como servi¢gos s
continuos contratos cujos objetos correspondam a obrigag6es de fazer e a necessidades permanentes da Administragao.
Isso posto, recomenda-se ao 6rgdo assessorado que, antes de efetivar a pretendida prorrogacao, certifique-se da natureza de servico continuo do
objeto contratual.
b) Comprovacédo da vantajosidade de preco e de outras condi¢gBes para a Administragdo

No que tange a comprovacao da vantajosidade da prorrogacado de contratos de servicos de natureza continuada, importante trazer a baila o
entendimento dos Tribunais de Contas e da doutrina, relativamente.
A jurisprudéncia do Tribunal de Contas da Unido — TCU (aco6rdao 1464/2019-Plenério) sugere que a demonstracéo da vantagem de renovagéo de
contrato de servigos de natureza continuada deve ser realizada mediante ampla pesquisa de pre¢os, priorizando-se consultas a portais de compras
governamentais e a contratacdes similares de outros entes publicos, utilizando-se apenas subsidiariamente a pesquisa com fornecedor.
E, caso tenha optado o gestor por NAO realizar a pesquisa de mercado, tem-se admitido trazer outros elementos que justifiquem as vantagens que a
prorrogacéo do contrato ira proporcionar ao Municipio Contratante. Ou seja, a Administragdo deve juntar manifestagdo técnica explicitando as razdes
por que esta dispensando a realizacédo de pesquisa de pregos.
Neste aspecto, transcreve-se ementa do Parecer aprovado n® 0001/2019 do Departamento de Coordenacéo e Orientagdo de Orgos Juridicos,
responséavel pela uniformizacéo de entendimentos da Advocacia Geral da Unido:
EMENTA: ADMINISTRATIVO. LICITAGOES. CONTRATOS DE SERVICOS TERCEIRIZADOS SEM DEDICAGCAO EXCLUSIVA DE MAO DE OBRA.
PRORROGAGAO. PESQUISA DE PREGOS. NAO OBRIGATORIEDADE. PRESUNGAO DE VANTAGEM ECONOMICA.
| - E possivel a renovagéo (prorrogacéo) dos contratos de servicos continuos sem dedicacéo exclusiva de m&o de obra, sem a obrigatéria
realizacdo de pesquisa de precos, para comprovagéo das condi¢cdes vantajosas justificadoras da prorrogacao.
Il - Nessas hipoteses de nédo realizagéo da pesquisa de pregos, deve o gestor atestar que o indice de reajuste aplicavel ao contrato acompanha a
ordinéria variagédo dos pregos de mercado, bem como apresentar justificativa, de ordem econdmica, administrativa ou outra pertinente, a ser indicada
como elemento de vantagem (vantajosidade) legitimador da renovagao (prorrogagéo) contratual.
IIl — A vantajosidade da prorrogagéo nos contratos de servicos continuados com dedicacéo de exclusiva de mao de obra estard assegurada
quando houver previsédo no ajuste dos requisitos previstos no item 7 do Anexo IX da IN n® 05/2017 — SEGES/MP.
IV — A vantajosidade a prorrogagdo nos contratos de servigos continuados sem dedicagao exclusiva de mao e obra estara assegurada quando houver
previsdo contratual de indice de reajustamento de pregos. O que nédo impede o gestor, diante das especificidades do contrato firmado, da
competitividade do certame, da adequagédo da pesquisa de pregos que fundamentou o valor de referéncia da licitacéo, da realidade de mercado, bem

1 JUSTEN FILHO, Marcal. Comentarios a lei de licitagdes e contratos administrativos, Editora Revista dos Tribunais, Sdo Paulo: 2016, p. 1109.

2 JUSTEN FILHO, Marcal. Comentarios a lei de licitagdes e contratos administrativos, Editora Revista dos Tribunais, Sdo Paulo: 2021, pags.
167/168.

3 TCU. Boletim de Jurisprudéncia n°. 201/2018.
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como da eventual ocorréncia e circunstancias atipicas no setor da contratagdo, decida, de maneira fundamentada, pela realizagéo da pesquisa de
precos. (grifo nosso)

Para disciplinar o tema, a AGU editou a Orientagdo Normativa n° 60, de 29 de maio de 2020, cuja observancia integral restou recomendada, no
seguinte sentido:

) E facultativa a realizagdo de pesquisa de precos para fins de prorrogagéo do prazo de vigéncia de contratos administrativos de prestagédo de servigos
continuos sem dedicacéo exclusiva de méo de obra nos casos em que haja manifestagdo técnica motivada no sentido de que o indice de

reajuste adotado no instrumento convocatério acompanha a variagao dos pregos do objeto contratado.

(I1) A pesquisa de precos para fins de prorrogacéo do prazo de vigéncia dos contratos administrativos de servigos continuos sem dedicacéo exclusiva
de méo de obra é obrigatéria nos casos em que néo for tecnicamente possivel atestar que a variagéo dos pregos do objeto contratado tende a
acompanhar a variacéo do indice de reajuste estabelecido no edital.

Vale ainda ressaltar que a desnecessidade de realiza¢éo da pesquisa de preco nas contratacdes de servicos com dedicagdo exclusiva de méo de obra
ja se encontra consolidada na pratica das contratag6es federais, conforme orientagdo dada pelo Plenario do Tribunal de Contas da unido, através do
Acordao n° 1.214/2013:

Ementa: recomendacao & Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacédo do Ministério do Planejamento para que incorpore os seguintes aspectos
a IN/SLTI — MP n° 2/2008: (...)

g) a vantajosidade econémica para a prorrogacao dos contratos de servi¢o continuado estara assegurada, dispensada a realizacédo de pesquisa de
mercado, quando:

g.1) houver previsdo contratual de que os reajustes dos itens envolvendo a folha de salarios serdo efetuados com base em convengéo, acordo coletivo
de trabalho ou em decorréncia da lei;

g.2) houver previséo contratual de que os reajustes dos itens envolvendo insumos (exceto quanto a obriga¢des decorrentes de acordo ou convencao
coletiva de trabalho e de Lei) e materiais serdo efetuados com base em indices oficiais, previamente definidos no contrato, que guardem a maior
correlagdo possivel com o segmento econdmico em que estejam inseridos tais insumos ou matérias;

g.3) no caso de servigos continuados de limpeza, conservagao, higienizagéo e de vigilancia, os valores de contratacéo ao longo do tempo e a cada
prorrogacéo forem inferiores aos limites estabelecidos em ato normativo da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informagédo do Ministério do
Planejamento, Orcamento e Gestdo (SLTI/ MP). Se os valores forem superiores aos fixados pela SLTI/MP, cabera negociacéo objetivando a redugéo
dos precos de modo a viabilizar economicamente as prorrogac¢des de contrato; (...) (Acérddo n° 1.214/2013-Plenario).

Para finalizar, transcreve-se o ensinamento de Joel de Menezes Niebuhr sobre a questdo:

(...) a prorrogacéao somente se justifica se a Administra¢@o por meio dela consegue obter condi¢cdes vantajosas. A finalidade da prorrogacgédo de tais
contratos reside na obtengdo de vantagem. Se ndo houver vantagem, néo se atinge a finalidade pressuposta na Lei e, por via de consequéncia, o ato
de prorrogacao é eivado por desvio de finalidade.

A vantagem que justifica a prorrogacdo do contrato ndo se resume a perspectiva econdmica. A Administracdo pode obter vantagens de
outras ordens, que maximizem a gualidade dos servicos.

Desta forma, para que os contratos administrativos sejam prorrogados, é necessario que sejam considerados mais vantajosos para a Administragéo
Publica .

Segundo esse autor, deve o gestor apresentar justificativa, seja de ordem econdmica, administrativa ou outra pertinente, como elemento de vantagem
legitimador da renovacéao (prorrogagéo) contratual.

De todo modo, é ponto incontroverso na doutrina e na jurisprudéncia que a dispensa da realizagdo de pesquisa de mercado em contratos de servigos
continuados NAO supre a necessidade de a administracéo publica demonstrar que 0s precos contratuais permanecem vantajosos para efeito de
prorrogacao da vigéncia do contrato.

Ou seja, independentemente da realiza¢éo ou ndo de pesquisa, deve haver a juntada de manifestacdo conclusiva sobre a permanéncia da
vantajosidade da contratac&o, sob pena de restar inviavel a prorrogagao com fulcro no art. 57, Il, da Lei no 8.666/1993 em comento.

Por fim, deve-se deixar claro que na hip6tese de contratacdo direta por dispensa ou inexigibilidade de licitacdo, devera ser atestada também
a manutenc¢ao da circunstancia que permitiu a contratacéo direta.

2.4. DA MINUTA DO TERMO ADITIVO

Presentes e evidenciados todos os pressupostos legais para a prorrogacéo do prazo contratual, devera ser celebrado competente termo aditivo, ao
qual sera dada a devida publicidade, nos termos do paragrafo Gnico do art. 61 da Lei n® 8666/93.

No que tange & minuta do termo aditivo, este devera seguir as mesmas formalidades observadas no momento da celebracdo do contrato, afinal termo
aditivo E CONTRATO depois da aprovago, consignando: o objeto da contratagéio, mantendo a relagdo do aditivo com o objeto contratual; prazo
estabelecido originariamente no contrato e respectiva prorrogagao do prazo inicial e o novo periodo de vigéncia, demonstrando a ndo extrapolacéo do
limite temporal; valor do termo aditivo; indicagcao da dotagdo orgcamentéria; renovagdo ou complementacéo da garantia, caso exigida inicialmente;
ratifica¢@o das demais condigBes contratuais néo alteradas pelo termo aditivo; local, data e assinatura das partes e testemunhas.

4 Licitacdo publica e contrato administrativo / Joel de Menezes Niebuhr. 2013, p. 773.
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4. CONSIDERAGOES FINAIS
Diante do exposto, salvo se houver divida juridica quanto a sua aplica¢éo, a presente manifestacéo juridica referencial deveréa ser adotada pelo 6rgéo
assessorado como parametro para a andlise dos pedidos de Prorrogacéo de Vigéncia de contratos de servigos continuados, fundamentados no artigo
57, inciso Il, da Lei 8.666/1993, dispensando-se, deste modo, o encaminhamento dos autos a este 6rgdo de assessoramento juridico.
Para tanto, a area técnica do 6rgdo assessorado devera atestar o cumprimento ou ndo de todos os preceitos juridicos deste Parecer Referencial e do
checklist em apéndice a esta manifestacao (Anexo 1), decidindo pela possibilidade ou legal ou ndo da formalizagdo do Termo Aditivo para prorrogagédo
do prazo de vigéncia contratual.
Repisa-se que eventual divida sobre algum caso especifico ou acerca da interpretacdo ou aplicacéo de normas devera ser objeto de consulta singular
e objetiva, com a delimitagdo do(s) pontos(s) a ser(em) elucidado(s), ndo se responsabilizando os procuradores signatarios pelo uso indevido dos
pareceres referenciais.
Nestes termos, é o Parecer Referencial sobre o assunto.
A consideracéo de Vossa Senhoria.
Ibipord, 13 de novembro de 2023.

Ratificado:

Simoni Takahashi Oliveira Brito Rdmulo Augusto Fernandes Martins
Procuradora do Municipio Procurador Geral do Municipio
OAB/ PR 51.542 OAB/PR 35.094

PARECER JURIDICO REFERENCIAL N° 02/2023

EMENTA: TERMO ADITIVO. ACRESCIMO OU SUPRESSAO DE VALOR. ART. 65, |, “B”, § 1° E §2°, II, DA LEI 8.666/1993. RECOMENDAGAO PARA
ADOCAO DO PRESENTE PARECER REFERENCIAL, NA FORMA DO DECRETO MUNICIPAL N° 274/2019, NOS CASOS DE AUSENCIA DE
DUVIDAS JURIDICAS.

5. DO PARECER REFERENCIAL
O Decreto Municipal n° 274, de 28 de agosto de 2019, autoriza a adogdo de manifestagéo juridica referencial, dispensando-se a andlise individualizada
de matérias que envolvam questdes juridicas idénticas e recorrentes, nos seguintes termos:
Art. 2° Fica dispensado o envio do processo a Procuradoria-Geral do Municipio se houver parecer juridico referencial exarado por esse érgao,
relativamente as consultas repetitivas em matérias semelhantes e recorrentes.
§1° O parecer juridico referencial deverd instruir o processo administrativo em questéo, cabendo ao setor competente atestar expressamente, no caso
concreto, o atendimento das exigéncias legais nele previstas.
§2° O parecer juridico referencial devera, obrigatoriamente, ser ratificado pelo Procurador-Geral do Municipio e publicado no Diério Oficial do
Municipio.
§3° Podera ser encaminhada consulta juridica individualizada, devidamente identificada e motivada pelo Orgéo Consulente, na hipétese de davida
juridica especifica que néo seja sanada pelo parecer referencial.
Ao admitir a possibilidade de adogdo de manifestagao juridica referencial, o Decreto Municipal n® 274, de 28 de agosto de 2019 proporciona o
redimensionamento da atuagdo consultiva para analise das demandas e consultas juridicas mais qualificadas, prestigiando o principio da eficiéncia no
exercicio das atividades consultivas.
Nesse contexto, a andlise dos termos aditivos de acréscimo e supresséo de contratos de servigos continuados, com fundamento no art. 65, |, “b”, § 1°
e 829, 1l, da Lei 8.666/1993, representa grande volume de processos e ostenta aspecto de simples conferéncia de documentos, sem questdes juridicas
relevantes a serem dirimidas, enquadrando-se nas hipéteses autorizadas pelo Decreto Municipal n® 274/2019.
Sendo referencial a presente manifestacéo juridica consultiva, os processos administrativos que guardarem relagéo inequivoca e direta com a
abordagem aqui realizada poderéo, de agora em diante, dispensar analise individualizada, desde que o setor competente ateste, de forma expressa,
que a situag&o concreta se amolda aos termos desta manifestacéo.
Registre-se que a Administracéo podera, a qualquer tempo, provocar a atuagao do 6rgdo de consultoria nas duvidas juridicas especificas que surgirem
nos respectivos processos desta espécie, bem como para atualizagdo do presente parecer.

6. DO PARECER JURIDICO
A Procuradoria-Geral do Municipio esclarece que a consulta juridica restringe-se ao pedido de aditivo de valor contratual, cuja analise esta atrelada
exclusivamente ao cabimento da aplicacdo do disposto no art. 65, I, “b”, § 1° e 829, II, da Lei n® 8.666/93, ndo competindo ao Parecer Referencial
analisar questdes pretéritas atinentes ao processo licitatério e/ou relacionados a celebragéo do contrato, principalmente sobre a conveniéncia e
oportunidade na celebragdo do ajuste, tampouco seus aspectos técnicos.

7. DA ANALISE E FUNDAMENTAGAO JURIDICA
A lei 8.666/1993 é clara quanto a prerrogativa de a Administragcdo PUblica promover alterag8es unilaterais em seus contratos, visando a melhor
adequacéo técnica aos seus objetivos determinada pela superveniéncia de fatos extraordinarios e supervenientes.
Neste sentido, o art. 65, |, “b”, § 1° e 820, II, da Lei 8.666/93 permite que a Administragdo, unilateralmente, com as devidas justificativas, altere o valor
de seus contratos administrativos com acréscimos ou supressdes quantitativas de seu objeto, observando-se os limites legais impostos. Vejamos:
Art. 65. Os contratos regidos por esta Lei poderédo ser alterados, com as devidas justificativas, nos seguintes casos: (...)
| - unilateralmente pela Administracéo:
(b) quando necessaria a modificacdo do valor contratual em decorréncia de acréscimo ou diminui¢cdo quantitativa de seu objeto, nos limites permitidos
por esta Lei;
§ 1° O contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressoes que se fizerem nas obras, servigos ou
compras, até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato, e, no caso particular de reforma de edificio ou de equipamento, até o
limite de 50% (cinquenta por cento) para 0s seus acréscimos.
§ 22 Nenhum acréscimo ou supressao podera exceder os limites estabelecidos no paragrafo anterior, salvo:
Il - as supressoes resultantes de acordo celebrados entre os contratantes.
As limitagBes impostas pelo §1° do art. 65 visam preservar a natureza do objeto contratual. Por conta disso, qualquer que seja a espécie de alteragao
pretendida, ndo
podera comprometer a natureza do objeto e devera se limitar, a principio, a 25% do valor inicial atualizado do contrato e, no caso particular de reforma
de edificio ou de equipamento, a 50% para 0s seus acréscimos.
Ademais, o 82°, II, do art. 65 da Lei 8.666/93 é enfatico: nenhum acréscimo ou supresséo podera exceder tal limite de 25%, salvo as supressdes
(jamais acréscimos) resultantes de acordo entre as contratantes.
A base de célculo utilizada para as alteragdes unilaterais quantitativas € o valor pactuado no momento da contratagéo, acrescido de eventuais
modificagBes em razéo da incidéncia de institutos voltados a recomposigao do equilibrio econdmico-financeiro (reajuste, repactuacao ou revisao).
Ou seja, entende-se por valor atualizado do contrato o prego inicial acrescido dos montantes referentes ao reajuste e a reviséo do valor, ou seja, “o
valor que serve como parametro para mensurar o limite da alterag&o unilateral quantitativa é o valor do contrato no momento em que se pretende
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adita-lo, sem contar acréscimos incorporados a ele em razéo de alteragdes pertinentes ao objeto que Ihe foram anteriores.” (NIEBUHR, Joel de
Menezes. Licitagdo publica e contrato administrativo. 42 ed., Belo Horizonte: Forum, 2015. p. 964).

Para tanto, “o valor inicial atualizado do contrato”, diz respeito ao valor inicial contratual acrescido dos valores incorporados a ele estritamente em
razdo de reajuste ou de revisédo do contrato, excluindo quaisquer valores incorporados por for¢a de anteriores alteracdes contratuais que tenham
afetado seu objeto, sejam elas, acréscimo ou decréscimo, levando-se em conta, apenas, majoragdes referentes ao equilibrio econdmico-financeiro do
contrato.

Destaque-se, ainda, o seguinte excerto retirado da biblioteca digital Zénite:

“A expressao ‘valor inicial atualizado’, prevista no art. 65, § 1°, da Lei n°® 8.666/93, faz referéncia ao valor pactuado no momento da contratagéo,
atualizado de acordo com eventuais modifica¢cdes (aumentos) que tenha sofrido em razdo da aplicagéo de institutos para esse fim previstos no
ordenamento juridico, tais como a revisao, o reajuste e a repactuacédo. N&o se inserem nessa expressao 0s acréscimos e as supressoes efetuados em
momento anterior a altera¢éo pretendida pela Administrac&o. (Revista Zénite de Licitagcdes e Contratos — ILC, Curitiba: Zénite, n. 191, p. 76-77, jan.
2010, sec¢ao Orientagdo da Consultoria.)” Zénite Facil. Disponivel em: http://www.zenitefacil.com.br. Categoria Anotacdes, Lei n°® 8.666/93, nota ao § 1°
do art. 65, Acesso em: 21 de novembro 2023).

Nesses termos, o valor inicial atualizado do contrato, a ser considerado nos casos de supressdes contratuais, € o valor inicial contratual acrescido,
exclusivamente, dos montantes incorporados referentes a reajustes e/ou revisdes contratuais.

Vale frisar ainda que, para realizar o célculo do acréscimo ou da reducéo, deve-se levar em conta o entendimento no sentido de que os acréscimos ou
supress@es nos montantes dos contratos de prestacao de servicos firmados pelos 6rgéos e entidades da Administragao Publica precisam ser
considerados de forma isolada, sendo calculados sobre o valor original atualizado do contrato, vedada a compensacao entre seus valores.
Outrossim, em contratos decorrentes de licitagGes por itens/lotes, a base de célculo para eventuais altera¢des sera o valor individual de cada um dos
itens/lotes. Isso porgue a licitacdo por itens/lotes compreende, em verdade, varias licitagdes em um Unico procedimento, o que enseja a celebragdo de
contratos independentes entre si, ainda que as partes sejam as mesmas.

A reunido em um Unico instrumento contratual visa somente facilitar a conducéo das atividades inerentes a execugao do ajuste, sem que isso retire o
carater autbnomo de cada avencga. Logo, em razéo da independéncia existente entre os itens/lotes licitados, mesmo que constante de um mesmo
instrumento contratual é possivel inferir o dever de, se pertinente a realizacédo de altera¢des contratuais, utilizar como base de calculo o valor inicial
ajustado para o respectivo item/lote.

A justificativa apresentada para o acréscimo de valor devera demonstrar o interesse publico superveniente, razao pela qual precisa conter dados
concretos que permitam inferir planejamento, a real necessidade administrativa para cada item a ser acrescido e o valor correspondente.

Dito isso, é possivel se extrairem alguns requisitos que devem ser averiguados no caso concreto:

1) Justificativa prévia da necessidade da alteragéo do valor contratual, anexando os documentos pertinentes;

2) A base de célculo para o aferigdo do percentual é o valor original do contrato atualizado (reajuste, repactuacéao,
reequilibrio), ndo se computando os acréscimos e as supressdes anteriores, sendo vedada a compensagédo entre
eles para este fim;

3) Em contratos que abrangem diversos itens/ lotes, certificagédo de que o acréscimo respeita o limite legal para o
respectivo item/ lote;

4) Previsdo expressa da possibilidade da alterag@o quantitativa no Edital e no Contrato;

5) Nao alteragado do objeto e do escopo do contrato pelo acréscimo ou supresséo de valor;

6) Elaboragéo de relatério sobre a execucéo do contrato, pela fiscalizagdo do contrato, informando a prestacédo
regular dos servicos/ fornecimento;

7) Comprovacao de manutengdo, pela Contratada, das mesmas condi¢des de habilitacdo exigidas na licitagéo;

8) Comprovagao de que a Contratada ndo esta impedida de contratar com a Administragdo, mediante a justada de
certiddes do TCE-PR e TCU;

9) Comprovagao de existéncia de dotagdo orcamentaria suficiente para as despesas;

10) Necessidade de comprovacéo de renovagdo da garantia de acordo com a alterag&o de valor se for o caso;

11) Certificagao pelo gestor do contrato que o acréscimo néo ultrapassa o valor limite para modalidade ou para a
contratac&o direta por DISPENSA DE LICITACAO em raz&o do valor (art. 24, | e Il, da Lei 8.666/1993);

12) Autorizagdo prévia da autoridade superior;

13) Formalizag&o por meio de termo aditivo;

14) Publicacdo do extrato do termo aditivo de valor na imprensa oficial.

Registra-se, assim, que a utilizacdo deste parecer referencial serd possivel somente nas hipéteses em que a alteragdo quantitativa dos contratos se
enquadre nas orientagdes aqui explicitadas.
2.4. DA MINUTA DO TERMO ADITIVO
Presentes e evidenciados todos os pressupostos legais para o aditivo contratual, devera ser celebrado competente termo aditivo, ao qual seré dada a
devida publicidade, nos termos do paragrafo Unico do art. 61 da Lei n® 8666/93.
No que tange & minuta do termo aditivo, este devera seguir as mesmas formalidades observadas no momento da celebracdo do contrato, afinal termo
aditivo E CONTRATO depois da aprovago, consignando: o objeto da contratagéio, mantendo a relagdo do aditivo com o objeto contratual; valor do
acréscimo ou supresséo; valor estabelecido originariamente no contrato e o novo valor aditivado, demonstrando a ndo extrapolagao do limite legal;
indicacdo da dotag&o orgamentaria; renovacéo ou complementagéo da garantia, caso exigida inicialmente; ratificagcdo das demais condigdes
contratuais ndo alteradas pelo termo aditivo; local, data e assinatura das partes e testemunhas.

8. CONSIDERACOES FINAIS
Diante do exposto, salvo se houver divida juridica quanto a sua aplicagéo, a presente manifestacéo juridica referencial devera ser adotada pelo 6rgéo
assessorado como parametro para a analise dos pedidos de aditivos de valor, fundamentados no art. 65, I, “b”, § 1° ou 829, Il, da Lei 8.666/93,
dispensando-se, deste modo, o encaminhamento dos autos a este 6rgédo de assessoramento juridico.
Para tanto, a area técnica do 6rgéo assessorado devera atestar o cumprimento ou néo de todos os preceitos juridicos deste Parecer Referencial e do
checklist em apéndice a esta manifestacéo (Anexo 1), decidindo pela possibilidade ou legal ou ndo da formalizagdo do Termo Aditivo.
Repisa-se que eventual divida sobre algum caso especifico ou acerca da interpretacdo ou aplicacéo de normas devera ser objeto de consulta singular
e objetiva, com a delimitagdo do(s) pontos(s) a ser(em) elucidado(s), ndo se responsabilizando os procuradores signatarios pelo uso indevido dos
pareceres referenciais.
Nestes termos, é o Parecer Referencial sobre o assunto.
A considerag&o de Vossa Senhoria.
Ibipor&, 13 de novembro de 2023.

Ratificado:

Simoni Takahashi Oliveira Brito Rdmulo Augusto Fernandes Martins
Procuradora do Municipio Procurador Geral do Municipio
OAB/ PR 51.542 OAB/PR 35.094
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PARECER JURIDICO REFERENCIAL N° 03/2023

EMENTA: PARECER NORMATIVO. TERMO ADITIVO. PRORROGAGAO DE VIGENCIA COM FUNDAMENTO NO ART. 57, § 1°, DA LEI 8.666/1993.
RECOMENDACAO PARA ADOCAO DO PARECER REFERENCIAL, NA FORMA DO DECRETO MUNICIPAL N° 274/2019, NOS CASOS DE
AUSENCIA DE DUVIDAS JURIDICAS. POSSIBILIDADE JURIDICA, RECOMENDAGOES DE CONFORMIDADE.

9. DO PARECER REFERENCIAL
O Decreto Municipal n° 274, de 28 de agosto de 2019, autoriza a adogdo de manifestagao juridica referencial, dispensando-se a andlise individualizada
de matérias que envolvam questdes juridicas idénticas e recorrentes, nos seguintes termos:
Art. 2° Fica dispensado o envio do processo a Procuradoria-Geral do Municipio se houver parecer juridico referencial exarado por esse érgao,
relativamente as consultas repetitivas em matérias semelhantes e recorrentes.
81° O parecer juridico referencial devera instruir o processo administrativo em questao, cabendo ao setor competente atestar expressamente, no caso
concreto, o atendimento das exigéncias legais nele previstas.
§2° O parecer juridico referencial devera, obrigatoriamente, ser ratificado pelo Procurador-Geral do Municipio e publicado no Diério Oficial do
Municipio.
§3° Podera ser encaminhada consulta juridica individualizada, devidamente identificada e motivada pelo Orgéo Consulente, na hipétese de davida
juridica especifica que néo seja sanada pelo parecer referencial.
Ao admitir a possibilidade de adocdo de manifestagao juridica referencial, o Decreto Municipal n® 274, de 28 de agosto de 2019 proporciona o
redimensionamento da atuagdo consultiva para analise das demandas e consultas juridicas mais qualificadas, prestigiando o principio da eficiéncia no
exercicio das atividades consultivas.
Nesse contexto, a andlise dos termos aditivos de prorrogacéo de contratos de servigos continuados, com fundamento no Art. 57, §1°, da Lei
8.666/1993, representa grande volume de processos e ostenta aspecto de simples conferéncia de documentos e prazos, sem questdes juridicas
relevantes a serem dirimidas, enquadrando-se nas hipéteses autorizadas pelo Decreto Municipal n°® 274/2019.
Sendo referencial a presente manifestacéo juridica consultiva, os processos administrativos que guardarem relagéo inequivoca e direta com a
abordagem aqui realizada poderéo, de agora em diante, dispensar andlise individualizada, desde que o setor competente ateste, de forma expressa,
que a situacao concreta se amolda aos termos desta manifestagéo.
Registre-se que a Administracéo podera, a qualquer tempo, provocar a atuagao do 6rgéo de consultoria nas duvidas juridicas especificas que surgirem
nos respectivos processos desta espécie, bem como para atualizagéo do presente parecer. Ressalta-se nesse ponto, que termos aditivos que tenham
mais do que um objeto, ou seja, versem sobre outra questdo além da prorrogacéo de vigéncia e execugdo de contratos de obras, deverdo ser
encaminhados para analise deste 6rgao juridico.
Pelo exposto, verifica-se que a analise juridica de processos administrativos que visam a prorrogacéo dos prazos de vigéncia e execugéo de obras
publicas, adéqua-se a elaboragdo do presente parecer normativo. A autoridade competente deve certificar tal informagédo nos autos e quando o caso
concreto ndo se adequar ao parecer normativo, este deve ser encaminhado a este setor para uma andlise pormenorizada.

10. DO PARECER JURIDICO
A Procuradoria-Geral do Municipio esclarece que a consulta juridica restringe-se ao pedido de prorrogacdo do prazo contratual, cuja analise esta
atrelada exclusivamente ao cabimento da aplicag&o do disposto no art. 57, §1, da Lei n° 8.666/93, ndo competindo ao Parecer Referencial analisar
questdes pretéritas atinentes ao processo licitatério e/ou relacionados a celebracéo do contrato, principalmente sobre a conveniéncia e oportunidade
na celebracéo do ajuste, tampouco seus aspectos técnicos.

11. DA ANALISE E FUNDAMENTAGAO JURIDICA
A prorrogacao do contrato é o fato discricionario que permite a continuidade do que foi pactuado além do prazo estabelecido, e que, por esse motivo,
pressupde a permanéncia do mesmo objeto contratado inicialmente.
O prazo de vigéncia é clausula essencial dos contratos administrativos, sendo delimitado pelo periodo necessario para a execugao do objeto, seu
recebimento e o respectivo pagamento, ou seja, € 0 prazo para que ambas as partes contratantes cumpram todas as obrigagfes assumidas.
Nos termos do que determina a Lei n° 8.666/1993, o prazo de vigéncia, como regra, deve ficar adstrito a dura¢éo dos respectivos créditos
orgamentarios (art. 57, caput), sendo que para as situagdes previstas nos incisos do art. 57 admite-se que a vigéncia do contrato seja dilatada por
periodo mais extenso.
Ocorre que, em determinados tipos de contratac¢éo, ou seja, a depender do objeto do contrato, o prazo de vigéncia pode ser diferente do prazo de
execucao, este considerado como o prazo necessario para a entrega do objeto e aquele como o prazo para cumprimento de todas as obrigagdes
relacionadas ao contrato pelas partes.
O presente parecer abordara o caso em que ha necessidade de prorrogagdo dos prazos de inicio de etapas de execugdo, de concluséo e de entrega
do objeto pré-definido do contrato fundamentada em alguma das hipoteses traidas pelo art. 57, §1°, da Lei n° 8.666/93, as quais evidenciam razdes em
que inexiste culpa do contratado.
Vejamos o que dispdem os incisos do §1° do art. 57 da Lei 8.666/1993:
Art. 57. A duracéo dos contratos regidos por esta Lei ficara adstrita a vigéncia dos respectivos créditos orgamentarios, exceto quanto aos relativos:
()
§ 1 Os prazos de inicio de etapas de execugdo, de conclusdo e de entrega admitem prorrogacéo, mantidas as demais clausulas do contrato e
assegurada a manutengao de seu equilibrio econémico-financeiro, desde que ocorra algum dos seguintes motivos, devidamente autuados em
processo:
| - alteracé@o do projeto ou especificagdes, pela Administragao;
Il - superveniéncia de fato excepcional ou imprevisivel, estranho a vontade das partes, que altere fundamentalmente as condigbes de execugao do
contrato;
I - interrupcéo da execugéo do contrato ou diminui¢@o do ritmo de trabalho por ordem e no interesse da Administracao;
IV - aumento das quantidades inicialmente previstas no contrato, nos limites permitidos por esta Lei;
V - impedimento de execucao do contrato por fato ou ato de terceiro reconhecido pela Administragdo em documento contemporaneo a sua ocorréncia;
VI - omissédo ou atraso de providéncias a cargo da Administracéo, inclusive quanto aos pagamentos previstos de que resulte, diretamente,
impedimento ou retardamento na execucao do contrato, sem prejuizo das sangdes legais aplicaveis aos responsaveis.
§ 2° Toda prorrogacéo de prazo devera ser justificada por escrito e previamente autorizada pela autoridade competente para celebrar o contrato.
Quanto a prorrogacao do prazo de execucao, o art. 57, §1°, da Lei n. 8.666/93, prevé situacdes em que 0 ndo cumprimento do prazo contratual se da
por culpa da Administragdo ou circunstancias alheias a vontade do contratado. S&o hipéteses em que o descumprimento resulta de Fato do Principe,
Fato da Administracéo, aplicacéo da Teoria da Impreviséo e Fato de Terceiro, diferentemente dos ajustes por tempo determinado, nos quais o prazo
constitui elemento essencial e imprescindivel para a consecuc¢édo ou a eficacia do objeto avencado.
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A doutrina administrativa (Ronny Charles, 2019, p. 732) defende que o rol acima nédo tem carater taxativo: “Essas hipéteses ndo sao as Unicas a
justificar a prorrogagéo, contudo, elas foram expressamente identificadas pelo legislador como motivos para a prorrogacao, sem penaliza¢do da
empresa, ja que a ampliagéo do prazo de execucéo ou de vigéncia contratual decorreram de interesse da Administracéo, de culpa administrativa ou de
fatos imprevisiveis”.
Portanto, havendo a necessidade de se dilatar o prazo inicialmente previsto no contrato por se revelar supervenientemente insuficiente para a
execucdo de seu objeto no caso dos contratos por escopo, sera realizada a prorrogacao da vigéncia do contrato administrativo, sendo necessario o
cumprimento dos requisitos legais, conforme exposto no tépico seguinte.
12. DOS REQUISITOS PARA A PRORROGACAO DO PRAZO DE EXECUCAO CONTRATUAL

Conforme brevemente exposto, nos contratos por escopo, a exemplo do contrato de execugédo de obra ou e elaboragdo de projetos, inexistindo motivos
para sua resciséo ou anulagéo, a extin¢gdo do ajuste somente se opera com a conclusdo do objeto e o seu recebimento pela Administragdo. Assim,
nesse tipo de contrato, o prazo é apenas limitativo do cronograma fisico, e, nas hipéteses da lei, podera ser prorrogado (com ou sem mora das partes)
para a conclusao do seu objeto.
Nos termos do §2° do art. 57 da Lei 8.666/19993, a prorrogagdo do prazo de execugdo contratual e, se necessario, também o prazo de vigéncia,
devera ser devidamente justificada pelo gestor e/ou fiscal do contrato que tenha conhecimento dos fatos, mediante parecer favoravel, indicando e
comprovando os elementos faticos de enquadramento nas hipéteses do §1° do art. 57 da referida Lei.
Ademais, devera restar certificado que o contratado mantém as condi¢des de habilitacéo previstas no edital, mediante a apresentacéo das certiddoes
negativas ou de regularidade validas correspondentes, bem como que inexiste impedimento do contratado de manter vinculo contratual com o Poder
Publico, por meio de consulta a sistemas de registros cadastrais existentes, nos quais podem estar consignadas sancdes aquele aplicadas, com
efeitos que o proibem de contratar com o Poder Publico, alcangando o 6rgéo ou entidade contratante;
Deveréa, também, ser informada a previséo de recursos orcamentarios que assegurem o pagamento das despesas e, se exigida inicialmente, devera
ser determinada a renovagdo ou complementagdo da garantia contratual para englobar todo o novo periodo do contrato.
5. DA MINUTA DO TERMO ADITIVO
Presentes e evidenciados todos os pressupostos legais para a prorrogacéo do prazo de execugao contratual, devera ser celebrado competente termo
aditivo, ao qual sera dada a devida publicidade, nos termos do paragrafo Gnico do art. 61 da Lei n°® 8666/93.
No que tange a minuta do termo aditivo, este devera seguir as mesmas formalidades observadas no momento da celebracdo do contrato, afinal termo
aditivo E CONTRATO depois da aprovacéo, consignando: o objeto da contratacéo, mantendo a relagdo do aditivo com o objeto contratual; prazo
estabelecido originariamente no contrato e respectiva prorrogagdo do prazo inicial e o novo periodo de vigéncia; valor do termo aditivo; indicagdo da
dotacdo orcamentéria; renovagdo ou complementagdo da garantia, caso exigida inicialmente; ratificagdo das demais condi¢des contratuais nao
alteradas pelo termo aditivo; local, data e assinatura das partes e testemunhas.

6. CONSIDERACOES FINAIS
Diante do exposto, salvo se houver divida juridica quanto a sua aplicacéo, a presente manifestacéo juridica referencial devera ser adotada pelo 6rgéo
assessorado como parametro para a andlise dos pedidos de Prorrogacéo do prazo de execugao e vigéncia de contratos de escopo, fundamentados no
artigo 57, 81°, da Lei 8.666/1993, dispensando-se, deste modo, o encaminhamento dos autos a este 6rgdo de assessoramento juridico.
A andlise juridica individualizada dos termos aditivos que tenham a minuta aprovada, nos termos do artigo 38, § Unico, e tenham por objeto a
prorrogacéo do prazo de vigéncia e execucao de contratos de obras que se enquadrem no presente Parecer fica dispensada devendo a Administracao
atestar, de forma expressa, que 0 caso em concreto se amolda aos termos do presente parecer juridico referencial, devendo esta certiddo ser juntada
nos autos e firmada tanto pelos servidores do setor de licitagdes e contratos responsavel, como também pelo gestor/ordenador de despesas, e adote a
minuta padronizada de termos aditivo de prorrogagéo. Adotada essa providéncia em cada processo, ndo se afigurard necessario o encaminhamento
dos autos a Procuradoria Geral do Municipio.
Por se tratar de parecer referencial os processos que guardarem relacéo inequivoca e direta com a abordagem aqui realizada, poderao a partir de
agora, dispensar andlise individualizada, desde que o setor competente certifique, de forma expressa, que a situagdo concreta se amolda aos termos
desta manifestacdo, devendo esta certiddo ser juntada nos autos e firmada tanto pelos servidores do setor de licitagdes e contratos responsavel, como
também pelo gestor/ordenador de despesas.
Para tanto, a area técnica do 6rgdo assessorado devera atestar o cumprimento ou nédo de todos os preceitos juridicos deste Parecer Referencial
decidindo pela possibilidade ou legal ou n&o da formaliza¢éo do Termo Aditivo para prorrogacéo do prazo de vigéncia contratual.
Repisa-se que eventual divida sobre algum caso especifico ou acerca da interpretacéo ou aplicagdo de normas devera ser objeto de consulta singular
e objetiva, com a delimitagdo do(s) pontos(s) a ser(em) elucidado(s), ndo se responsabilizando os procuradores signatarios pelo uso indevido dos
pareceres referenciais.
Nestes termos, € o Parecer Referencial sobre o assunto.
A considerag&o de Vossa Senhoria.
Ibipor&, 22 de novembro de 2023.

Simoni Takahashi Oliveira Brito Rdémulo Augusto Fernandes Martins
Procuradora do Municipio Procurador Geral do Municipio
OAB/ PR 51.542 OAB/PR 35.094
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SECRETARIA DE ADMINISTRAGAO

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE IBIPORA

Estado do Parand

Paginan.2 1/10

DECRETO N°. 006, DE 04 DE JANEIRO DE 2024

Dispoe sobre a descentralizacdo dos locais para a
abertura de processos administrativos no ambito dos
orgdos e das entidades da administragdo publica

municipal direta, autarquica e fundacional.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parana, no uso das
atribuicdes que lhe confere o artigo 64, da Lei Organica Municipal, e tendo em vista o
disposto na Lei n°. 9.784, de 29 de janeiro de 1999, na Medida Proviséria n°. 2.200-2, de
24 de agosto de 2001, na Lei n°. 12.682, de 9 de julho de 2012,

DECRETA:

Art. 1° Este Decreto dispée sobre a descentralizacdo dos locais para a abertura de
processos administrativos, de forma presencial, no ambito dos 6rgaos e das entidades da
administragéo publica municipal direta, autarquica e fundacional do Municipio de Ibipora.

§ 1° A abertura dos processos administrativos devera ser realizada de forma virtual,
observado o Decreto n° 405, de 17 de agosto de 2021, pelo endereco eletrénico
https://ibipora.eloweb.net/protocolo/aberturaProcessoExterno, sendo  excepcional a
abertura destes de forma presencial;

§ 2° Os municipes e/ou pessoas juridicas interessados na abertura dos processos
administrativos, deverao observar o Manual de Abertura de Processos Administrativos,

presente no Anexo |, deste decreto.

Art. 2° S3o objetivos deste Decreto:

| - assegurar a eficiéncia, a eficacia e a efetividade da agdo governamental e
promover a adequacao entre meios, agdes, impactos e resultados;

Il - promover a utilizagdo de meios eletronicos para a abertura dos processos
administrativos com seguranca, transparéncia e economicidade;

Ill - ampliar a sustentabilidade ambiental com o uso da tecnologia da informacao e da
comunicagao; e

IV - facilitar o acesso do cidadao as instancias administrativas.
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Art. 3° Para o atendimento ao disposto neste Decreto, os 6rgaos e as entidades da
administracdo publica municipal direta, autarquica e fundacional, observada a
excepcionalidade, quando necessario, protocolizardo seus proprios processos
administrativos, por meio eletrénico, gerenciando a prépria demanda, utilizando sistemas

informatizados para a gestao e o tramite de processos administrativos eletrénicos.

Art. 4° Na eventualidade dos processos administrativos protocolizados
presencialmente, estes também deverdo ser realizados em meio eletrénico, exceto nas
situacées em que este procedimento for inviavel ou em caso de indisponibilidade do meio
eletrénico cujo prolongamento cause dano relevante a celeridade do processo.

Paragrafo unico. No caso das excegdes previstas no caput deste artigo, os processos
administrativos poderao ser protocolizados segundo as regras aplicaveis aos processos em
papel, desde que posteriormente o documento base correspondente seja digitalizado,

conforme procedimento previsto no art. 7.

Art. 5° A competéncia para abertura dos processos administrativos eletrénicos,
quando realizada em carater excepcional, de forma presencial, sera do proprio 6rgdo ou
entidade da administracao publica municipal direta, autarquica e fundacional do Municipio
de Ibipora, observadas as disposi¢cdes e demandas elencadas neste artigo.

| — Secretaria Municipal de Administragao

a) Solicitagcao para disponibilizagcdo de transporte para congressos, campeonatos e

similares.

Il — Secretaria Municipal de Agricultura, Abastecimento e Meio Ambiente

a) Poda e corte de arvores;

b) Solicitagdo de mudas para arborizagdo urbana;

c) Solicitagcao e/ou denuncias para fiscalizagao ambiental;

d) Parecer ambiental;

e) Certidao de oébice;

f) Aprovacao de formulario de conferéncia de PGRCC

g) Analise e aprovacao de PGRS.

lll - Secretaria Municipal de Assisténcia Social
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a) Copia do Prontuario do CAD-Unico;

b) Isencao do Imposto Sobre a Propriedade Predial e Territorial Urbana — IPTU e
taxas de cemitério;

c) Remissao de débitos municipais;

d) Identificacao de portador de fibromialgia;

e) Entrega de documentos e;

f) Entrega de recibos de entidades.

IV — Secretaria Municipal de Esportes

a) Autorizacao para utilizagdo de espacgos esportivos, tais como quadras e campos.

V - Secretaria Municipal de Educagao

a) Copia de atas, fichas e demais documentos vinculados a Secretaria Municipal de
Educacao;

b) Entrega de recibos — FUNDEB.

VI — Secretaria Municipal de Desenvolvimento Econémico

a) Pré-Habilitacdo em processos de Alienacao de Terrenos;

b) Isencao de Imposto Sobre a Propriedade Predial e Territorial Urbana — IPTU de
empresas.

VIl - Secretaria Municipal de Cultura

a) Autorizacdo para uso do Cine Teatro Pe. José Zanelli e demais espacos culturais.

VIII — Secretaria Municipal de Planejamento

a) Viabilidade para instalacao de empresas;

b) Solicitagdes enderecadas ao Conselho de Desenvolvimento Urbano;

c) Solicitagcao de diretrizes e termo de aprovagao de loteamentos.

IX — Secretaria Municipal de Saude

a) Copia de prontuario e laudo médico;

b) Declaracao de fornecimento de medicamentos;

c) Solicitacdo de fornecimento de materiais, tais como curativos e demais
equipamentos;

d) Solicitagcao de transferéncia de local de atendimento.

X — Secretaria Municipal de Servigos Publicos, Obras e Viagao
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a) Solicitagcao de servigos diversos, tais como recolhimento de entulhos, limpeza de
bueiros, limpezas de terrenos publicos, manutengéo de asfalto, dentre outros;

b) Solicitagdes referentes a iluminagao publica;

c) Solicitagdes de hora maquina;

d) Certidao narrativa de construcao;

e) Copia e segunda via de documentos, tais como habite-se, alvara de construcao,
ART, projetos, dentre outros;

f) Solicitacao de alvara de construgéo, alvara de demolicao; subdivisdo e anexacao
de lotes; alvara de licenca para habitar (habite-se);

g) Analise de Plano de Gerenciamento de Residuos da Construgao Civil — PGRCC.

Xl — Secretaria Municipal de Gestao de Pessoas

a) Solicitacao de licencas para servidores e similares, tais como licenga prémio,
licenca sem vencimento, licenga falecimento, licenca casamento, licenca
maternidade, licenca amamentacao, dentre outras;

b) Solicitagdo de elevacao para servidores, tais como elevagdo de nivel, elevacao
para saida do estagio probatério, elevacao por capacitagado, dentre outras;

c) Solicitagcdo de copia de documentos, tais como de processos administrativos
disciplinares, sindicancias, cartdes ponto, dentre outras;

d) Prorrogacao de posse;

e) Solicitacdo de horario especial para servidor estudante e realizacédo de estagio
obrigatdrio;

f) Solicitacao de pagamento de banco de horas em pecunia e/ou para quitacéo de
tributos municipais;

g) Pedido de férias e/ou sua eventual suspensao;

h) Mudanca de horario de trabalho;

i) Reenquadramento salarial;

j) Revisao de faltas;

k) Solicitagdo de abono de permanéncia;

I) Expedicao de certiddo de tempo de servico;

m) Reducao de carga horaria;

n) Transferéncia de local de trabalho e/ou exoneragéo do cargo;
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o) Solicitagao de Perfil Profissional Previdenciario — PPP;

p) Retorno as atividades laborais.

XIl - Procuradoria-Geral do Municipio

a) Solicitagcao de desbloqueio judicial.

XIIl — Ouvidoria.

a) Reclamacgdes e denuncias diversas.

XIV — Departamento de Tributagao

a) Prescricao de débitos;

b) Devolugcdo e compensacao de valores;

c) Solicitagao de Isencdo ou Imunidade do Imposto Sobre Transmissao Inter Vivos
de Bens Imoveis — ITBI;

d) Integralizacdo de imdveis ao capital social e empresas;

e) Revisdao de langcamento do Imposto Sobre a Propriedade Predial e Territorial
Urbana — IPTU, decorrente de APA/APP ou nao;

f) Certidoes narrativas de lancamento de IPTU e de atividade econdémica,;

g) Constituicdo de condominio;

h) Solicitagdes relacionadas a alvara de licenga, tais como emissdo, renovagéao,
alteracdo, cancelamento e segunda via;

i) Autorizagao para emplacamento;

j) Baixa mediante comprovacao de pagamento de ISS, IPTU e taxas diversas;

k) Cancelamento de nota fiscal de servigos;

I) Isencao de IPTU e taxas de entidades, instituicoes religiosas e associagoes;

m) Avaliagao de imoveis;

n) Revisdo de langcamento de ISS sobre construcéao civil;

0) Solicitagdo de emissao de guia de Imposto Sobre Transmissao Inter Vivos de
Bens Iméveis - ITBI de imovel urbano e rural.

XV - Departamento de Compras e Licitacao

a) Entrega de envelopes para participagdo em processos licitatorios;

b) Certificado de Registro Cadastral — CRC;

c) Impugnacéo de editais de processos licitatorios;

d) Apresentacao de recursos em processos licitatorios.
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XVI - Departamento de Transito

a) Solicitagdes diversas relacionadas ao transito, tais como sinalizagdes verticais e
horizontais, fechamento de vias, dentre outras;

b) Apresentacdo de recursos para multas e identificagdo de condutor;

c) Denuncias e reclamacoes relacionadas ao transito

XVII - Divisao de Fiscalizagao

a) Solicitacao de prorrogacao de prazo de notificagdes;

b) Apresentacdo de contestacao, defesa e respostas de autos de infracao;

c) Apresentacao de recursos em primeira e segunda instancia;

d) Solicitagao de autorizagao para realizagdo de eventos;

e) Solicitagao de desinterdicao de empresas;

f) Recebimento de denuncias e reclamacées.

XVIIl - Divisao de Patrimonio

a) Solicitacao de autorizacao para uso de espaco publico.

XIX — Divisdo de Contratos e Convénios

a) Solicitagao de aditivos e reequilibrio econémico e financeiro;

b) Solicitagdo de troca de marcas;

c) Prestacdo de contas de recursos da Educacao - PDDE;

d) Prestacdo de contas de entidades;

e) Entrega de recibos de entidades.

XX - Divisao de Cemitério

a) Solicitagao de expedicao de titulo de aforamento, bem como sua segunda via;

b) Aquisicao de jazigo/terreno (fila de espera).

XXI - Vigilancia Sanitaria

a) Solicitagao de expedicdo de licenga sanitaria para empresa, veiculos e
autéonomos;

b) Renovacao de licenca sanitaria;

c) Solicitagao de alteragcédo de responsabilidade técnica e outras;

d) Apresentacao de resposta para auto de infracao e/ou termo de fiscalizacao;

e) Solicitagdo de prorrogacao de prazo para auto de infracdo e/ou termo de
fiscalizacao.
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Paragrafo unico: Eventuais lacunas ou situagées nao contempladas por este decreto

serdo dirimidas pela Secretaria encarregada da respectiva solicitagao.

Art. 6° A classificacdo da informacédo quanto ao grau de sigilo e a possibilidade de
limitacdo do acesso aos servidores autorizados e aos interessados no processo observaréo
os termos das Leis n°. 12.527, de 18 de novembro de 2011 e n°. 13.709, de 14 de agosto
de 2018 e das demais normas vigentes, devendo ser informados pelo responsavel pela
abertura do processo administrativo de cada 6rgao ou entidade da administragcdo publica

municipal direta, autarquica e fundacional do Municipio de Ibipora.

Art. 7° Os responsaveis pela abertura dos processos administrativos de forma
presencial, em carater excepcional, em cada 6rgao ou entidade da administragéo publica
municipal direta, autarquica e fundacional do Municipio de Ibipora, deverdo observar as

disposicoes previstas no Decreto n°. 405, de 17 de agosto de 2021.

Art. 8° Este Decreto entra em vigor na data de sua publicagdo, revogadas as

disposicoes em contrario.

JUAREZ AFONSO Assinado de forma digital por

JUAREZ AFONSO

IGNACIO:56667590 IGNACIO:S6667590949
Dados: 2024.01.08 10:55:05

949 -03'00"

JUAREZ AFONSO IGNACIO

Secretario Municipal de Administragao

Assinado de forma
JOSE MARIA digital por JOSE MARIA

FERREIRA:0632 FERREIRA:06325637968
Dados: 2024.01.05

563 79,68 19:51:22 -03'00'
JOSE MARIA FERREIRA
Prefeito do Municipio
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ANEXO |
PASSO A PASSO PARA ABERTURA DE PROTOCOLOS EXTERNOS

1. O municipe devera acessar o site do municipio e area de ACESSO RAPIDO, clicar no item PROTOCOLO
ONLINE.

Jomal Oficial  Portal COVID-1g

ﬁ B2uil. U iBiPORA @nin
[ )
25 ACESSO RAPIDO
¢ » S
= A ] & B Q
- a = ¢
o @ - B &

Figura 1: TELA INICIAL SITE PMI

2. Sera aberta a janela de consulta de protocolos ja existentes, sendo assim, o municipe devera clicar no item
abertura de processos, conforme destacado na imagem a seguir:

LW oxveroTocoLo MUNICIPIO OE IBIPORA

Figura 2: TELA INICIAL PARA ABERTURA DE PROCESSOS
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3. Ao realizar o passo anterior, o sistema abrira a tela onde deverao ser preenchidos os dados do requerente.
Caso o processo seja de carater sigiloso o requerente DEVERA CLICAR EM DADOS SIGILOSOS.
O requerente podera escolher a opgéo ANONIMA, caso ndo queira se identificar, neste caso o
preenchimento de dados pessoais ndo séo obrigatorios. Em seguida clicar no botdo “préximo”, para avangar.

ool x o+ < =lalrendy

loweb.net/protoco

aEmRsAPML ©

c O 8

2« 0@ :

B AVUSS B BLOTECH @ SamarioF @ 2co-Coloaston . @ BT @ EF

MUNICIPIO DE IBIPORA i

B Abertura de Processos

ioenTiFicaco  [EETEIE
onp

oo Peauerents ©

-pv—u i,{‘”i

Enderego

z . : S i urerion 1
Figura 3: TELA DE PREENCHIMENTO DE DADOS PESSOAIS

4. Apos efetuar o preenchimento da tela anterior, o requerente deve inserir informagdes de seu
requerimento. Isso envolve a escolha do tipo de processo e do assunto, bem como a obrigagéo de anexar os
documentos exigidos pela secretaria, conforme a especificidade de cada processo. Apds isso, clique em
'proximo’. E importante destacar que o TIPO do processo se refere ao 6rgao da administragéo para o qual o
processo sera encaminhado, como ‘GERAL - PREFEITURA', 'SAMAE' e 'IBIPREV'

Figura 4: PREENCHIMENTO INFORMAGCOES DA SOLICITACAO
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5. Neste ponto, o solicitante deve revisar os dados preenchidos. Se estiverem corretos, ele deve clicar em
"concluir' para gerar o protocolo. O sistema automaticamente emitirda um comprovante contendo o numero do

protocolo e a descrigdo da solicitagéo.

MUNICIPIO DE BIPORA

Q
O

REQUERENTE DA SILVA c R
i 1 Ena REQUERENTE@GMAILCOM

Figura 5: FINALIZACAO DO PROTOCOLO
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‘ SECRETARIA DE GESTAO DE PESSOAS

DECRETO N°. 004, DE 03 DE JANEIRO DE 2024.

Sumula: Revoga Decreto n° 536, de 06 de novembro de 2023, que instituiu medidas temporéarias de contencdo de despesas, como medidas de
cumprimento de responsabilidade fiscal nos termos da Lei complementar No. 101/2000 e enfrentamento a queda nos Repasses Constitucionais perante
a Administracéo Direta.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, ESTADO DO PARANA, no uso das atribuicdes que Ihe confere o art. 64, X da Lei Organica do Municipio,
DECRETA:

Art. 1°. REVOGAR a partir de 02 de janeiro de 2024, o Decreto n° 536, de 06 de novembro de 2023, publicado no Jornal Oficial do Municipio de Ibipora
em 08 de novembro de 2023, que instituiu medidas temporarias de contencéo de despesas, como medidas de cumprimento de responsabilidade fiscal
nos termos da Lei complementar No. 101/2000 e enfrentamento & queda nos Repasses Constitucionais perante a Administra¢é@o Direta.

Art. 2°. Este decreto entra em vigor na data de sua publicagéo.

ROSANA APARECIDA BORGES DA SILVA

Secretaria Municipal de Gestao de Pessoas

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

DECRETO N°. 005, DE 03 DE JANEIRO DE 2024.

Sumula: Retifica o Decreto n°® 453, de 05 de setembro de 2023, que nomeia interinamente para a fungéo de Direcdo em Unidade Escolar da Rede
Municipal de Ensino.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, ESTADO DO PARANA, no uso das atribuicdes que Ihe confere o art. 64, X da Lei Organica do Municipio,
DECRETA:

Art. 1° RETIFICAR o Decreto n° 453, de 05 de setembro de 2023, publicado no Jornal Oficial do Municipio de Ibipora em 22 de setembro de 2023, que
nomeou interinamente e com 6nus, a servidora LIGIANE TORRES GUIMARAES, matriculas 26911 e 31341 como Diretora da Escola Municipal
Professora Alice Roma Botti Schmitt - Ensino Fundamental, passando a constar o seguinte:

Onde se |é:

“[...] a partir de 23 de agosto de 2023.”

Leia-se:

“[...] nos periodos de 23 de agosto a 05 de setembro, 14 a 27 de setembro e 20 a 31 de outubro de 2023.”

Art. 2°. Este decreto entra em vigor na data de sua publicagéo.

ROSANA APARECIDA BORGES DA SILVA

Secretaria Municipal de Gestéo de Pessoas

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

DECRETO N°. 007, DE 04 DE JANEIRO DE 2024.

Sumula: Nomeacéo para exercer o cargo de Provimento em Comissao de Diretor do Departamento de Cultura.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, no uso das atribui¢des que Ihe confere o artigo 64, inciso X da Lei Organica do Municipio e,
CONSIDERANDO o disposto nos artigos 9° e 10 da Lei Municipal No. 2.236, de 10 de dezembro de 2008, que trata do Estatuto dos Servidores Publicos
do Municipio de Ibipor4;

DECRETA:

Art. 1°. Fica nomeada a partir do dia 09 de janeiro de 2024, a senhora MARIANA ZORZATO SAMARTANO, para ocupar o cargo de Provimento em
Comisséo de Diretora do Departamento de Cultura e Turismo — cddigo CC-1 — da Secretaria Municipal de Cultura e Turismo.

Art. 2°. O presente Decreto entrard em vigor na data de sua publicacéo, revogadas as disposi¢des contrarias.

ROSANA APARECIDA BORGES DA SILVA

Secretaria Municipal de Gestéo de Pessoas

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

PORTARIA N° 011, DE 03 DE JANEIRO DE 2024.

Sumula: Retifica a Portaria n® 552, de 06 de setembro de 2023, que suspendia os efeitos da Coordenagdo Pedagogica.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parand, no uso de suas atribuigbes que |he séo conferidas por Lei, que Ihe confere o artigo 64,
inciso X da Lei Orgéanica do Municipio,

RESOLVE:

Art. 1°. RETIFICAR a Portaria n® 552, de 06 de setembro de 2023, publicada no Jornal Oficial do Municipio de Ibipora em 22 de setembro de 2023, que
suspendeu os efeitos da Portaria n°® 036, de 17 de janeiro de 2023, que designou LIGIANE TORRES GUIMARAES, matriculas 26911 e 31341, para a
funcéo de Coordenagdo Pedagdgica da Escola Municipal Professora Alice Roma Botti Schmitt - Ensino Fundamental, passando a constar o seguinte:
Onde se |é:

“[...] com efeitos retroativos ao dia 23 de agosto de 2023 [...]".

Leia-se:

“[...] com efeitos somente nos periodos de 23 de agosto a 05 de setembro, 14 a 27 de setembro e 20 a 31 de outubro de 2023 [...]"

Art. 2°. Este ato entrara em vigor na data de sua publicagdo.

ROSANA APARECIDA BORGES DA SILVA

Secretaria Municipal de Gestado de Pessoas

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio
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PORTARIA N° 012, DE 04 DE JANEIRO DE 2024.

Sdmula: Atribui a servidora a Fungéo de Confianca de Chefe de Servigos e atribui gratificagao.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parana, no uso das atribuicdes que lhe confere o artigo 64, inciso X da Lei Organica do Municipio,
CONSIDERANDO os dispostos nos artigos 48, 184 inciso |, e 185, da Lei Municipal n° 2.236/2008, Estatuto dos Servidores Publicos Municipais de
Ibiporé,

CONSIDERANDO o artigo 64, 810 da Lei Municipal n°. 2522/2011 que dispde do Plano de Carreiras, Cargos e Remuneragéo dos Servidores Municipais,
e suas alteracdes.

CONSIDERANDO a Lei n° 3.234/2023 que reorganiza a Estrutura Organizacional Administrativa Basica da Prefeitura Municipal de Ibipora;

RESOLVE:

Art. 1°. DESIGNAR a partir de 02 de janeiro de 2024, a servidora ANGELA APARECIDA FIORI FELTRIN, matricula 36021, ocupante do cargo de
Tecndlogo Em Gestéo Publica, para responder pela Fungao de Confianga como Chefe de Servigos —simbolo FC-4 — na Secretaria Municipal de Gestédo
de Pessoas, em exercicio de encargos e responsabilidades complementares ao cargo da servidora.

Art. 2°. A servidora designada para responder pela Fung&o de Confianga, desempenhara as atribui¢cées da fun¢é@o, assumindo a obrigacdo de cumprir
rigorosamente os prazos, normas e regulamentos estabelecidos. O ndo cumprimento do estabelecido fica a servidora responsavel a assumir as
penalidades decorrentes dos seus atos, inclusive o pagamento das multas geradas.

Art. 3°. Por sua vez, a servidora designada esta obrigada ao cumprimento integral da jornada de trabalho, sendo assim, esta gratificacdo, em regra,
substitui eventuais horas extras realizadas.

Art. 4°. A presente portaria entra em vigor na data de sua publicacao.

ROSANA APARECIDA BORGES DA SILVA

Secretaria Municipal de Gestéo de Pessoas

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

PORTARIA N° 013, DE 04 DE JANEIRO DE 2024.

Sdmula: Atribui a servidora a Funcéo de Confianca de Chefe de Servigos e atribui gratificacao.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parané, no uso das atribuicdes que lhe confere o artigo 64, inciso X da Lei Organica do Municipio,
CONSIDERANDO os dispostos nos artigos 48, 184 inciso |, e 185, da Lei Municipal n° 2.236/2008, Estatuto dos Servidores Publicos Municipais de
Ibiporé,

CONSIDERANDO o artigo 64, 810 da Lei Municipal n°. 2522/2011 que dispde do Plano de Carreiras, Cargos e Remuneragéo dos Servidores Municipais,
e suas alteracdes.

CONSIDERANDO a Lei n° 3.234/2023 que reorganiza a Estrutura Organizacional Administrativa Basica da Prefeitura Municipal de Ibipora;

RESOLVE:

Art. 1°. DESIGNAR a partir de 02 de janeiro de 2024, a servidora SONIA REGINA MARTINS, matricula 19731, ocupante do cargo de Tecndlogo Em
Gestédo Publica, para responder pela Fungdo de Confianga como Chefe de Servigos — simbolo FC-4 — na Secretaria Municipal de Cultura e Turismo,
em exercicio de encargos e responsabilidades complementares ao cargo da servidora.

Art. 2°. A servidora designada para responder pela Fungéo de Confianga, desempenhara as atribui¢cdes da fun¢éo, assumindo a obrigagdo de cumprir
rigorosamente os prazos, normas e regulamentos estabelecidos. O ndo cumprimento do estabelecido fica a servidora responséavel a assumir as
penalidades decorrentes dos seus atos, inclusive o pagamento das multas geradas.

Art. 3°. Por sua vez, a servidora designada esta obrigada ao cumprimento integral da jornada de trabalho, sendo assim, esta gratificagdo, em regra,
substitui eventuais horas extras realizadas.

Art. 4°. A presente portaria entra em vigor na data de sua publica¢&o.

ROSANA APARECIDA BORGES DA SILVA

Secretaria Municipal de Gestédo de Pessoas

JOSE MARIA FERREIRA

Prefeito do Municipio

SAMAE

REPUBLICACAO HOMOLOGACAQ DO PREGAO N° 46/2023

Tendo em vista o resultado do julgamento do processo licitatorio, com fundamento nos Pareceres Juridicos favoraveis, adequacdes a Lei Federal n® 10.520/2002 e conforme
disposto no Inciso VI do Art. 43 da Lei Federal n® 8666/93, Homologo e Adjudico o presente processo a(s) empresa(s) vencedora(s) tornando publico o resultado a seguir:
PREGAO ELETRONICO N° 46/2023

Tipo: Menor preco, por item

Registro de pregos para eventual aquisicao de tubos e conexdes, para reposicao do estoque do almoxarifado e ampliacdo da rede de

Clijis: agua e esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara

Entrega: Em atgf 30 (tr_inta) d_ias a contar do recebi_mento da Requi_si_(;élo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues
em até 20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho

Vigéncia do contrato: 12 (doze) meses, a contar da data de sua assinatura

Prazo de pagamento: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal
FR CONEXOES LTDA empresa vencedora dos lotes 06 e 60 com valor total de R$ 10.251,00 reais (excluido o lote 90 a pedido da
fornecedora)

Vencedora (S):
(Alteracéo do Lote 90) SANEADE COMERCIO DE PRODUTOS DE SANEAMENTO EIRELI empresa vencedora dos lotes 89 e 90 com valor total de R$
49.149,00 reais (terceira colocada e nova vencedora do lote 90).

Novo Valor Total: R$ 1.563.408,05 (um milh&o, quinhentos e sessenta e trés mil, quatrocentos e 0ito reais e cinco centavos)
Observagao: Demais lotes permanecem inalterados.
Lotes fracassados ou desertos | 86 e 88

Ibipord, 08 de janeiro de 2024.

GUSTAVO TONELI DE SA

Diretor-Presidente
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EXTRATO DE ATA N°72/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: CORR PLASTIK SISTEMAS PLASTICOS LTDA — CNPJ: 32.540.611/0001-19
OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposi¢do do estoque do almoxarifado e ampliacdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneéario Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregéao Eletrénico n°® 46/2023
VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.
VALOR TOTAL: R$ 536.811,75 (quinhentos e trinta e seis mil, oitocentos e onze reais e setenta e cinco centavos).
RECURSOS: Proprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até

20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

CORR PLASTIK SISTEMAS PLASTICOS LTDA

Lote

Valor Unit.

R$ Valor Total R$

Especificacdo Unid. Marca Qtd.

98

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 17, PN 10, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou Pigmentacdo Preta com Tarja
Azul, Dimens6es: DE 63TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
para a execucdo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os
tubos de PEAD a serem fornecidos ao SAMAE serdo fabricados por
processo de extrusdo ou co-extrusdo fornecido em bobinas de 100 ou 150
metros lineares e ambas as extremidades do tipo ponta para futura unido
(via conexdes de junta mecanica de compressao ou processo de termofusao
ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser
projetados para terem uma vida Util minima de cinquenta (50) anos nas
condigbes de operagdo seguintes: maxima presséo de 1,0 MPa (PN 10) para
temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C
esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a variagéo
da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O
composto de polietileno deve ser adequado ao transporte de agua potavel
ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito téxico ou insalubre e nem
propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela transmitir gosto, M Propria 12.000 12,50 150.000,00
odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os
pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal proporgdo
de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que
assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou
a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo dos aditivos e
pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos
tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou
reciclado na fabricacéo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser
classificado como PE 100 conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a
tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50)
anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de
extrapolagdo padrdo ISO TR 9080 através da determinacdo da sua tenséo
hidrostatica de longa duragédo (LTHS), com limite superior de confianca
(LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabrica¢éo de tubos
de PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a
curva de regressdo e demais caracteristicas do mesmo e este certificado
devera ser anexado a proposta técnica do proponente fornecedor. A propos

100

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 17, PN 10, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou Pigmentacdo Preta com Tarja
Azul, Dimensdes: DE 90TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
para a execucdo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os
tubos de PEAD a serem fornecidos ao SAMAE serdo fabricados por
processo de extrusdo ou co-extrusdo fornecido em bobinas de 100 ou 150
metros lineares e ambas as extremidades do tipo ponta para futura unido
(via conexdes de junta mecanica de compressao ou processo de termofusado
ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser
projetados para terem uma vida Util minima de cinquenta (50) anos nas
condigbes de operagdo seguintes: maxima presséo de 1,0 MPa (PN 10) para
temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C
esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a variagéo
da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O
composto de polietileno deve ser adequado ao transporte de agua potavel
ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito téxico ou insalubre e nem
propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela transmitir gosto,
odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os
pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal proporgdo
de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que
assegurem a vida Gtil aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou
a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo dos aditivos e
pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos
tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou
reciclado na fabricacéo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser
classificado como PE 100 conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a
tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50)
anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de
extrapolagdo padrdo ISO TR 9080 através da determinacéo da sua tenséo
hidrostatica de longa duragédo (LTHS), com limite superior de confianca
(LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabricacao de tubos

M Propria 1.500 25,00 37.500,00
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de PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a
curva de regressdo e demais caracteristicas do mesmo e este certificado
devera ser anexado a proposta técnica do proponente fornecedor. A propos

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 17, PN 10, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentacdo Azul (preferencialmente) ou Pigmentacdo Preta com Tarja
Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
para a execucdo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os
tubos de PEAD a serem fornecidos ao SAMAE Municipal serdo fabricados
por processo de extrusdo ou co-extrusdo fornecido em bobinas de 100 ou
150 metros lineares e ambas as extremidades do tipo ponta para futura
unido (via conexdes de junta mecéanica de compressdo ou processo de
termofus@o ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos
deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50)
anos nas condi¢Ges de operacdo seguintes: maxima pressao de 1,0 MPa
(PN 10) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a
25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em
conta a variagédo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO
12162. O composto de polietileno deve ser adequado ao transporte de agua
potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito toxico ou insalubre e
102 nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela transmitir M Prépria 1.500 35,00 52.500,00
gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD
contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal
proporcdo de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente
descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando expostos a
intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo dos
aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a
massa dos tubos produzidos, ndo € permitido o uso de material
reprocessado ou reciclado na fabricacédo do tubo, sob nenhum aspecto. O
composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a norma ISO
12162, ou seja, a tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength)
a cinquenta (50) anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo
método de extrapolagdo padrdo ISO TR 9080 através da determinacédo da
sua tensdo hidrostatica de longa duracédo (LTHS), com limite superior de
confianga (LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabricagéo
de tubos de PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde
conste a curva de regressao e demais caracteristicas do mesmo e este
certificado devera ser anexado a proposta técnica do proponente fornecedo

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 13, PN 12,5, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou Pigmentacdo Preta com Tarja
Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
para a execucdo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os
tubos de PEAD serao fabricados com matéria prima do tipo polimero base
de polietileno contendo os aditivos (anti UV, antioxidantes, estabilizantes,
pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricacdo de tubos de
polietileno conforme esta especificacdo técnica. O composto deve ser
fornecido necessariamente pelo proprio fabricante do polimero base de
polietileno, de tal forma que o fabricante do tubo nada acrescente a matéria-
prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao Samae de
Ibiporéd serdo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusdo e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as
extremidades dos tubos seréo do tipo ponta para futura uniéo (via conexdes
de junta mecéanica de compressdo ou por processo de soldagem por
métodos de termofusdo ou de eletrofusdo) a outros tubos ou conexdes. Os
tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Util minima de cinquenta
(50) anos nas condicdes de operagdo seguintes: maxima presséo de 12,5
MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas
superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida
levando-se em conta a variagéo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A
da norma I1SO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para
transporte de agua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito
téxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos
ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de
tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo comprometer as condi¢cdes
anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo
quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados.
A dispersdo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e
homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, ndo é permitido o uso
de material reprocessado ou reciclado na fabricacdo do tubo, sob nenhum
aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a
norma ISO 12162, ou seja, a tensdo circunferencial (MRS Minimum
Required

110 M Prépria 750 40,00 30.000,00

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 11, PN 16, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentacdo Azul (preferencialmente) ou Pigmentacdo Preta com Tarja
Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
para a execucdo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os
tubos de PEAD seréo fabricados com matéria prima do tipo polimero base
de polietileno contendo os aditivos (anti UV, antioxidantes, estabilizantes,
pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricacdo de tubos de
polietileno conforme esta especificagdo técnica. O composto deve ser
fornecido necessariamente pelo préprio fabricante do polimero base de
polietileno, de tal forma que o fabricante do tubo nada acrescente & matéria-
prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao Samae de

114 M Prépria 750 48,00 36.000,00
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Ibiporéd serdo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusdo e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as
extremidades dos tubos serdo do tipo ponta para futura uniéo (via conexdes
de junta mecéanica de compressdo ou por processo de soldagem por
métodos de termofusdo ou de eletrofusdo) a outros tubos ou conexdes. Os
tubos deverao ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta
(50) anos nas condigdes de operacdo seguintes: maxima presséo de 12,5
MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas
superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida
levando-se em conta a variagéo da tensao admissivel, conforme ANEXO A
da norma ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para
transporte de agua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito
téxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos
ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de
tal espécie e em tal proporgdo de modo a ndo comprometer as condi¢cdes
anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo
quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados.
A dispersdo dos aditivos e pigmentos deverd ser total, adequada e
homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, ndo é permitido o uso
de material reprocessado ou reciclado na fabricagéo do tubo, sob nenhum
aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a
norma ISO 12162, ou seja, a tensdo circunferencial (MRS Minimum
Required S

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 17, PN 10, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentacdo Preta com Tarja Ocre, Dimensdes: DE 160TUBO de
Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execugdo de obras de
infraestrutura de esgotamento sanitario. Os tubos de PEAD serao fabricados
com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta)
necessarios a fabricacdo de tubos de polietileno conforme esta
especificacdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente
pelo proprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida. ~ Os tubos
de PEAD a serem fornecidos ao Samae de Ibipora serdo fabricados por
processo de extrusao ou co-extruséo e fornecidos em barras de 12 metros
lineares e ambas as extremidades dos tubos serdo do tipo ponta para futura
unido (via conexdes de junta mecanica de compressdo ou por processo de
soldagem por métodos de termofusdo ou de eletrofuséo) a outros tubos ou
conexdes. Os tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima
116 de cinquenta (50) anos nas condi¢des de operagdo seguintes: maxima M Prépria 1.200 67,99 81.588,00
pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para
temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta presséo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variagdo da tensédo admissivel. O composto
de polietileno deve ser adequado para transporte de esgoto sanitario e
assim sendo, o composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e
estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢éo de modo a ndo comprometer
as condi¢des anteriormente descritas e que assegurem a vida util aos tubos,
mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A disperséo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada
e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido o uso
de material reprocessado ou reciclado na fabricacéo do tubo, sob nenhum
aspecto. O composto sera classificado como PE 100 (para este
fornecimento) e seréa selecionado (pelo fabricante do tubo) conforme com as
normas ISO/TR 9080 e ISO 12162, normas técnicas estas que estabelecem
a minima tenséo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a
cinquenta (50) anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo
método de extrapolagcdo padrao ISO/TR 9080 através da d

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 17, PN 10, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentacdo Preta com Tarja Ocre, Dimensdes: DE 180TUBO de
Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execugdo de obras de
infraestrutura de esgotamento sanitario. Os tubos de PEAD serao fabricados
com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta)
necessarios a fabricagdo de tubos de polietileno conforme esta
especificagcdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente
pelo préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida.  Os tubos
de PEAD a serem fornecidos ao Samae de Ibipora seréo fabricados por
processo de extrusao ou co-extruséo e fornecidos em barras de 12 metros
118 lineares e ambas as extremidades dos tubos serdo do tipo ponta para futura M Prépria 1.125 85,99 96.738,75
unido (via conexdes de junta mecanica de compressao ou por processo de
soldagem por métodos de termofusédo ou de eletrofuséo) a outros tubos ou
conexdes. Os tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima
de cinquenta (50) anos nas condi¢des de operagdo seguintes: maxima
pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para
temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variagéo da tensédo admissivel. O composto
de polietileno deve ser adequado para transporte de esgoto sanitario e
assim sendo, o composto de PEAD conter4 os pigmentos antioxidantes e
estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢éo de modo a ndo comprometer
as condi¢des anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos,
mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A disperséo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada
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e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido o uso
de material reprocessado ou reciclado na fabricacéo do tubo, sob nenhum
aspecto. O composto sera classificado como PE 100 (para este
fornecimento) e sera selecionado (pelo fabricante do tubo) conforme com as
normas ISO/TR 9080 e ISO 12162, normas técnicas estas que estabelecem
a minima tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a
cinquenta (50) anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo
método de extrapolagdo padrdo ISO/TR 9080 através da d

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE
100, SDR 17, PN 10, com pontas para junta mecanica de compressao,
Pigmentagao Preta com Tarja Ocre, Dimensdes: DE 110 - ESGOTO;TUBO
de Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execucdo de obras de
infraestrutura de esgotamento sanitario. Os tubos de PEAD serao fabricados
com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta)
necessarios a fabricacdo de tubos de polietleno conforme esta
especificacdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente
pelo proprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida. Os tubos de
PEAD a serem fornecidos ao Samae de lbipord serdo fabricados por
processo de extrusdo ou co-extrusdo e fornecidos em bobinas de 100 ou
150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo do tipo ponta
para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compressdo ou por
processo de soldagem por métodos de termofusdo ou de eletrofusdo) a
outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser projetados para terem uma
130 vida util minima de cinquenta (50) anos nas condi¢cdes de operacgao M Propria 1.500 34,99 52.485,00
seguintes: maxima presséo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de
até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressédo
maxima devera ser corrigida levando-se em conta a variagdo da tensao
admissivel. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte
de esgoto sanitario e assim sendo, o composto de PEAD contera os
pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal proporgéo
de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que
assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou
a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo dos aditivos e
pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos
tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou
reciclado na fabricagdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto sera
classificado como PE 100 (para este fornecimento) e sera selecionado (pelo
fabricante do tubo) conforme com as normas ISO/TR 9080 e ISO 12162,
normas técnicas estas que estabelecem a minima tenséo circunferencial
(MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50) anos nas temperaturas
de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolacdo padrdo ISO/TR

VALOR TOTAL: R$ 536.811,75
GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
EXTRATO DE ATA N° 74/2023
(Ref: PREGAO NP° 46/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: HIDRALRICA DISTRIBUIDORA DE TUBOS E CONEXOES EIRELI-ME — CNPJ: 28.026.158/0001-50
OBJETO: Registro de precos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposi¢do do estoque do almoxarifado e ampliacdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletronico n° 46/2023
VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.
VALOR TOTAL: R$ 33.950,00 (trinta e trés mil, novecentos e cinquenta reais).
RECURSOS: Proprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverao ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢éo de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

HIDRALRICA DISTRIBUIDORA DE TUBOS E CONEXOES EIRELI-ME

Lote Especificacdo Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$ Valor Total R$

COTOVELO 90°, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PE 100,
SDR 11, ISSO S-5, RC- Preto solda de topo (eletrofuséo) moldado por injecéo,
Material:. COMPOSTO DE POLIETILENO, DimensbGes: DE 160 x 14,6 -
ESGOTO.COTOVELO 90° para redes de distribuicdo de agua ou sistemas de
esgotamento sanitario, fabricado por processo de injecéo, a partir de polietileno de
alta densidade (PEAD), classe de pressdo 1,6 MPa e conforme com as normas
técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201-3. As extremidades da
conexdo serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de eletrofuséo e para
conexao a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo devera ser
conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 160.

121 UNID. GF 12 565,00 6.780,00

COTOVELO 90°, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PE 100,
SDR 17, ISO S-8, RC- Preto solda de topo (eletrofusdo) moldado por injecéo,
Material: COMPOSTO DE POLIETILENO, Dimensdes: DE 180 x 10,7 -
122 ESGOTO.COTOVELO 90° para redes de distribuicdo de agua ou sistemas de UNID. GF 38 715,00 27.170,00
esgotamento sanitario, fabricado por processo de injecéo, a partir de polietileno de
alta densidade (PEAD), classe de pressdo 1,6 MPa e conforme com as normas
técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201-3. As extremidades da
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conexdo serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de eletrofusdo e para
conexdo a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo devera ser
conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 180.

VALOR TOTAL: R$ 33.950,00
GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
EXTRATO DE ATA N° 75/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: HIDROSAF MEDICOES LTDA — CNPJ: 48.328.779/0001-03
OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposicdo do estoque do almoxarifado e ampliacdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneéario Tibagi e Marajoara.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletronico n° 46/2023
VALOR UNITARIO: R$ 0,07 (sete centavos de real).
VALOR TOTAL: R$ 1.400,00 (um mil e quatrocentos reais).
RECURSOS: Proprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

HIDROSAF MEDICOES LTDA

Lote Especificacao Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$ Valor Total R$

GUARNICAO PARA HIDROMETRO (ARRUELA/JUNTA), Material: Borracha
Nitrilica, para utilizacdo em hidrometro taquimétrico para agua fria, Dimensées: DN
15Guarnicdo do Hidrometro (Arruela/Junta), para execucdo de junta entre o
hidrdmetro taquimétrico para agua fria e o conjunto tubete/porca sextavada. A
guarnigao (arruela/junta) sera fabricada a partir de borracha nitrilica conforme com
a norma ASTM D 1330 e geométrica e dimensionalmente atendera, também, as
normas da ABNT NBR 8193 e ABNT NBR 8194. A matéria prima utilizada na
fabricacéo desta guarni¢éo ndo podera transmitir & &gua tratada qualquer elemento
2 que possa alterar sua potabilidade, tornando-a imprépria para o consumo humano, UNID. RAEM 20.000 0,07 1.400,00
atendendo a Portaria 2914/2011, do Ministério da Satde. O SAMAE podera exigir,
a qualquer momento do fornecedor deste produto, certificado de conformidade
atualizado, emitido por laboratério acreditado junto ao INMETRO, atestando essas
caracteristicas, podendo ser aceito, também, certificado de conformidade emitido
por entidade acreditada junto ao ILAC (International Laboratory Accreditation
Cooperation). A guarnigcdo (arruela/junta) devera ter dureza entre 65 e 70 Shore A,
ser fornecida na cor preta e no diametro nominal DN 15. O diametro interno (DI) da
guarnicdo sera de 16,5 mm e o diametro externo (DE) sera de 24,0mm.

VALOR TOTAL: R$ 1.400,00

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 76/2023

(Ref: PREGAO N° 46/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVIGO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: HIDROTEL COMERCIO E SERVIGOS LTDA — CNPJ: 35.302.323/0001-14
OBJETO: Registro de precos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposicéo do estoque do almoxarifado e ampliagdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletronico n° 46/2023
VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.
VALOR TOTAL: R$ 109.720,34 (cento e nove mil, setecentos e vinte reais e trinta e quatro centavos).
RECURSOS: Préprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

HIDROTEL COMERCIO E SERVICOS LTDA

Lote Especificacdo Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$ Valor Total R$

TE DE SERVICO INTEGRADO ARTICULADO, Material: Copolimero de
Polipropileno (PP) e Outros para os Componentes, Caracteristicas: Corpo para
conexao a tubos PVC junta elastica e Derivagdo para junta mecanica para conexao
a tubos de PEAD, Dimensdes: DN 50 x dn 20.TE de SERVICO INTEGRADO
ARTICULADO para a execucéo de ramais domiciliares em redes de distribui¢ao de
agua constituidas por tubos de PVC-U Rigido Marrom 6,3 com junta elastica
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1, 2, 3 e 4. O té de servigo a
ser proposto ao Samae de Ibipora sera do tipo com fixacéo através de articulagdo
e sistemas de parafusos, porcas e arruelas. O té de servigo sera constituido dos
4 seguintes elementos: corpo articulado com bragadeira inferior, conjunto conexao
ao tubo PEAD, elementos de fixacdo e elementos de vedacdo e ferramenta de
corte. O corpo, a bragadeira inferior, a tampa da ferramenta de corte e a porca de
acoplamento serdo fabricados, por processo de injecéo, a partir de copolimero de
polipropileno (PP) e este terd que apresentar total inocuidade em relacdo a
qualidade da &gua para consumo humano de acordo com o prescrito na Portaria
n.° 2914 do Ministério da Saude (Segao IV, Art. 13, Il c), o fornecedor/fabricante
devera apresentar, junto com a proposta técnica, certificado atualizado (validade
méaxima um ano) fornecido por laboratério especializado de reconhecida
competéncia e idoneidade, atestando a adequacgado na fabricacdo do té de servico

PEC Doal

A Plastic 625 20,62 12.887,50
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proposto para o uso em contato com agua potavel, atendendo assim a legislacdo
vigente. Ndo serd aceito pelo Samae de lbipord matéria prima que contenha
produtos oriundos de reprocessamento ou reciclados. Os ensaios para a
caracterizagdo da matéria prima, polipropileno, serdo executados conforme
previstos nas Ultimas versdes das normas da ABNT NBR 15803 (verséo corrigida)
e da SABESP NTS 175. A derivagdo do té de servico proposto tera extremidade
com junta mecénica para conexdo a tubos de PEAD e seus componentes serao:
anel de vedacgédo tipo o' ring fabricado a partir de borracha nitrilica prensada
conforme NTS 175 da SABESP, elemento com garras (minimo trés garras) de
travamento fabricado a partir de poliacetal POM cuja identificacdo deve ser feita
conforme com a norma ASTM D3677 e porca de acoplamento referida
anteriormente. A ferramenta de corte do té de servigo serd fabricada (peca
monolitica) a partir de liga de latdo de alta resisténcia (conforme projeto do
fabricante). Os

REGISTRO DE ESFERA COM ADAPTADOR, Material: PVC Rigido Azul 6,3 e
QOutros, Caracteristicas: ponta para junta roscavel rosca externa e bolsa para junta
mecanica, acionamento por borboleta, Dimensées: DNR 3/4" X DN 20. REGISTRO
DE ESFERA com ADAPTADOR para a execugéo de ramais prediais conforme com
anorma da ABNT NBR 11306 Ultima verséo. O conjunto a ser proposto ao SAMAE
sera monolitico, ou seja, registro e adaptador em uma sé peca. O registro de esfera
e o adaptador serdo fabricados a partir de PVC Rigido 6,3 pigmentado na cor AZUL
e por processo de injecdo e conformes com a norma da ABNT 5647 Parte 1
(matéria prima partes pertinentes). O obturador do registro terd formato esférico
com furo adequado ao diametro interno utilizado para a passagem da agua. O eixo
(haste) e esfera deverdo formar um conjunto Gnico (monolitico) e serdo fabricados
a partir de poliacetal branco (POM) identificados segundo a norma ASTM D3677,
66 os anéis de vedacédo (corpo com o eixo e corpo com a esfera) serdo fabricados a
partir de borracha nitrilica e serdo do tipo O?RING, os batentes laterais da esfera
serdo fabricados a partir de poliuretano, o eixo devera ter cabeca quadrada para a
conexdo da borboleta, a extremidade do registro devera ser do tipo ponta com
rosca externa (rosca macho) e esta rosca conforme com a norma da ABNT NBR
NM ISO 7-1, a outra extremidade da conexdo sera o adaptador com bolsa para
junta mecanica, conforme norma ISO 14236, para conexdo a tubos de PEAD
(polietileno de alta densidade) e esta extremidade para junta mecéanica contara com
dispositivo de travamento com garras (no minimo trés) e este dispositivo fabricado
a partir de poliacetal branco (POM) identificado segundo a norma ASTM D3677, as
roscas do acoplamento (porca e extremidade do adaptador) serdo do tipo rosca
rapida e conformes com a Ultima versdo da norma ISO 228-1. A classe de pressédo
minima exigida para este tipo de conexdo sera 1,0 MPa, DNR %" X DE 20.

UNID | polierg | 2.500 6,19 15.475,00

TE de servico integrado articulado - DN 100 x DN 20 - TE de SERVICO
INTEGRADO ARTICULADO para a execucado de ramais domiciliares em redes de
distribuicdo de agua constituidas por tubos de PVC-U Rigido Marrom 6,3 com junta
elastica conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1, 2, 3 e 4. O té de
servigo a ser proposto ao Samae de Ibipora sera do tipo com fixagdo através de
articulagéo e sistemas de parafusos, porcas e arruelas. O té de servico sera
constituido dos seguintes elementos: corpo articulado com bragadeira inferior,
conjunto conexdo ao tubo PEAD, elementos de fixacdo e elementos de vedacéo e
ferramenta de corte. O corpo, a bracadeira inferior, a tampa da ferramenta de corte
e a porca de acoplamento serdo fabricados, por processo de injecéo, a partir de
copolimero de polipropileno (PP) e este terd que apresentar total inocuidade em
relagdo a qualidade da agua para consumo humano de acordo com o prescrito na
Portaria n.° 2914 do Ministério da Saude (Segdo IV, Art. 13, Il c), o
fornecedor/fabricante devera apresentar, junto com a proposta técnica, certificado
atualizado (validade méaxima um ano) fornecido por laboratério especializado de
reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequacgéo na fabricagdo do | UNID Doal

té de servigo proposto para o uso em contato com agua potavel, atendendo assim . Plastic
a legislagdo vigente. N&@o sera aceito pelo Samae de Ibipord matéria prima que
contenha produtos oriundos de reprocessamento ou reciclados. Os ensaios para a
caracterizagdo da matéria prima, polipropileno, serdo executados conforme
previstos nas Ultimas versdes das normas da ABNT NBR 15803 (verséo corrigida)
e da SABESP NTS 175. A derivagdo do té de servigo proposto tera extremidade
com junta mecanica para conexdo a tubos de PEAD e seus componentes serao:
anel de vedacéo tipo o' ring fabricado a partir de borracha nitrilica prensada
conforme NTS 175 da SABESP, elemento com garras (minimo trés garras) de
travamento fabricado a partir de poliacetal POM cuja identificagcdo deve ser feita
conforme com a norma ASTM D3677 e porca de acoplamento referida
anteriormente. A ferramenta de corte do té de servico serd fabricada (peca
monolitica) a partir de liga de latdo de alta resisténcia (conforme projeto do
fabricante). Os elementos de fixacdo: parafusos, porcas e arruelas serédo
fabricados a partir de liga de ago inoxidavel conforme com a norma da ABNT NBR
5601 liga tipo 304 L (equivalente ao AISI 304 L) como minimo. Os outr

71 1.000 30,89 30.890,00

TE de servico integrado articulado - 32 mm x 20 mm - TE de SERVICO
INTEGRADO ARTICULADO para a execucado de ramais domiciliares em redes de
distribuicdo de agua constituidas por tubos de PVC-U Rigido Marrom 6,3 com junta
elastica conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1, 2, 3 e 4. O té de
servigo a ser proposto ao Samae de Ibipora sera do tipo com fixag&o através de
articulagéo e sistemas de parafusos, porcas e arruelas. O té de servico sera
constituido dos seguintes elementos: corpo articulado com bragadeira inferior,
97 conjunto conexdo ao tubo PEAD, elementos de fixagdo e elementos de vedacao e
ferramenta de corte. O corpo, a bracadeira inferior, a tampa da ferramenta de corte
e a porca de acoplamento serdo fabricados, por processo de injegdo, a partir de
copolimero de polipropileno (PP) e este tera que apresentar total inocuidade em
relacé@o a qualidade da agua para consumo humano de acordo com o prescrito na
Portaria n.° 2914 do Ministério da Salde (Secédo IV, Art. 13, Il c), o
fornecedor/fabricante devera apresentar, junto com a proposta técnica, certificado
atualizado (validade méaxima um ano) fornecido por laboratério especializado de

UNID Doal 150 34,20 5.130,00

Plastic
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reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequacéo na fabricacdo do
té de servico proposto para o uso em contato com agua potavel, atendendo assim
a legislacdo vigente. N&@o ser& aceito pelo Samae de Ibipord matéria prima que
contenha produtos oriundos de reprocessamento ou reciclados. Os ensaios para a
caracterizacdo da matéria prima, polipropileno, serdo executados conforme
previstos nas ultimas versdes das normas da ABNT NBR 15803 (versédo corrigida)
e da SABESP NTS 175. A derivacdo do té de servigo proposto terd extremidade
com junta mecanica para conexdo a tubos de PEAD e seus componentes serao:
anel de vedacéo tipo o' ring fabricado a partir de borracha nitrilica prensada
conforme NTS 175 da SABESP, elemento com garras (minimo trés garras) de
travamento fabricado a partir de poliacetal POM cuja identificacéo deve ser feita
conforme com a norma ASTM D3677 e porca de acoplamento referida
anteriormente. A ferramenta de corte do té de servico serd fabricada (peca
monolitica) a partir de liga de latdo de alta resisténcia (conforme projeto do
fabricante). Os elementos de fixacdo: parafusos, porcas e arruelas serdo
fabricados a partir de liga de ago inoxidavel conforme com a norma da ABNT NBR
5601 liga tipo 304 L (equivalente ao AISI 304 L) como minimo. Os outro

120

COTOVELO 90°, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PE 100,
SDR 11, ISSO S-5, RC- Preto solda de topo (eletrofusdo) moldado por injegéo,
Material: COMPOSTO DE POLIETILENO, Dimensdes: DE 160 x 14,6 -
ESGOTO.COTOVELO 90° para redes de distribuicdo de agua ou sistemas de
esgotamento sanitario, fabricado por processo de injecéo, a partir de polietileno de
alta densidade (PEAD), classe de pressdo 1,6 MPa e conforme com as normas
técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201-3. As extremidades da
conexao serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de eletrofuséo e para
conexao a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo devera ser
conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 160.

UNID

Plasson

38

598,36

22.737,68

123

COTOVELO 90°, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PE 100,
SDR 17, ISO S-8, RC- Preto solda de topo (eletrofusdo) moldado por injecéo,
Material: COMPOSTO DE POLIETILENO, Dimensdes: DE 180 x 10,7 -
ESGOTO.COTOVELO 90° para redes de distribuicdo de agua ou sistemas de
esgotamento sanitario, fabricado por processo de injecéo, a partir de polietileno de
alta densidade (PEAD), classe de pressdo 1,6 MPa e conforme com as normas
técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201-3. As extremidades da
conexdo serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de eletrofuséo e para
conexao a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo devera ser
conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 180.

UNID

Plasson

12

860,68

10.328,16

124

LUVA COM ELETROFUSAO, PEAD PE 100, RC - Preto solda por eletrofusdo
injetada, Material: COMPOSTO DE POLIETILENO, Dimensdes: DE 160 -
ESGOTO.LUVA para redes de distribuicdo de dgua ou sistemas de esgotamento
sanitario, fabricado por processo de injecdo, a partir de polietileno de alta
densidade (PEAD), classe de presséo 1,6 MPa e conforme com as normas técnicas
da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201-3. As extremidades da conexao
serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de eletrofusdo e para conexao a
tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo devera ser conforme
com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas anteriormente
mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DE 160.

UNID

Plasson

50

173,90

8.695,00

129

LUVA COM ELETROFUSAO, PEAD PE 100, RC ? Preto solda por eletrofus&o
injetada, Material: COMPOSTO DE POLIETILENO, Dimensdes: DE 110 -
ESGOTO.LUVA para redes de distribuicdo de dgua ou sistemas de esgotamento
sanitario, fabricado por processo de injecdo, a partir de polietileno de alta
densidade (PEAD), classe de presséo 1,6 MPa e conforme com as normas técnicas
da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201-3. As extremidades da conexao
serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de eletrofusdo e para conexao a
tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo devera ser conforme
com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas anteriormente
mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DE 110.

UNID

Plasson

50

71,54

3.577,00

VALOR TOTAL:

R$ 109.720,34

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 77/2023

(Ref: PREGAO N° 46/2023)

Registro de pregos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposicdo do estoque do almoxarifado e ampliagdo da rede de agua e

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: INFRATIBA INDUSTRIA E COMERCIO DE TUBOS E CONEXOES LTDA — CNPJ: 48.826.074/0001-08
OBJETO:
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletronico n°® 46/2023
VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.
VALOR TOTAL: R$ 12.901,80 (doze mil, novecentos e um reais e oitenta centavos).
RECURSOS: Préprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.
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Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisi¢cdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.
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INFRATIBA INDUSTRIA E COMERCIO DE TUBOS E CONEXOES LTDA
Lote Especificagao Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$

Valor Total
R$

Fita Veda Rosca para promover a vedacéo de juntas roscaveis Fita Veda Rosca
para promover a vedag&o de juntas roscaveis de produtos como PVC, CPVC e
metal em instalagdes de agua frita e apresentado as caracteristicas técnicas
apresentadas a seguir, composi¢éo do produto utilizado na fabricagdo da fita: 100
% a base de resina PTFE (politetrafluoretileno) ndo sinterizado, estado fisico:
sélido, cor: branca, odor: inodoro, flamabilidade: produto n&o inflaméavel,
temperatura de utilizagdo entre -5°C e 50°C, validade do produto: por tempo
indeterminado, resisténcia quimica: baixa reatividade quimica podendo suportar
liquidos e gases utilizados no tratamento de agua, densidade igual a 0,30 g/cm3,
tubete utilizado para o rolo fabricado a partir de poliestireno, espessura da fita de
0,07 mm, a embalagem do produto devera ser apropriada para evitar o desfiamento
da fita, Largura 18 mm e Comprimento 50 metros lineares.

Curva 90° DN 75 de PVC marrom CURVA 90°, para execugdo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformagéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressé@o 1,0 MPa, extremidades com
bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo
removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente
fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e
conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes), a conexao (curva)
conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e
da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesma,
DN 75.

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 25 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricado
a partir de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a
transformagdo em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no
composto de PVC 6,3 e a cor do tubo serd marrom, ndo se admitindo variacdes de
cor em um mesmo lote de tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento
proporcionard minimizagéo de alteracdes da cor e das propriedades dos tubos
57 quando expostos a intempéries. Os tubos serdo fabricados por processo de M Multilit 600 1,70 1.020,00
extrusdo e sem o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As
extremidades dos tubos seréo do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis
integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A pressdo nominal exigida
é de 750 kPa. A fabricacéo, os ensaios para a caracterizagdo do composto e para
a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente
conformes com a Gltima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as referéncias
normativas da mesma, o didmetro externo serd, DE 25

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 32 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricado
a partir de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a
transformagdo em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no
composto de PVC 6,3 e a cor do tubo serd marrom, ndo se admitindo variagdes de
cor em um mesmo lote de tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento
proporcionard minimizagéo de alteracdes da cor e das propriedades dos tubos
58 quando expostos a intempéries. Os tubos serdo fabricados por processo de M Multilit 600 3,85 2.310,00
extrusdo e sem o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As
extremidades dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis
integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A pressao nominal exigida
é de 750 kPa. A fabricacéo, os ensaios para a caracterizagdo do composto e para
a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente
conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as referéncias
normativas da mesma, o didmetro externo sera, DE 32

Rolo Noah 2.000 4,00 8.000,00

Corrplasti

29 Peca K 20 78,59 1.571,80

VALOR TOTAL: R$ 12.901,80

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 78/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: JC FERRAGENS LTDA - CNPJ: 10.367.732/0001-78

OBJETO: Registro de precos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposicéo do estoque do almoxarifado e ampliagdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregao Eletrénico n°® 46/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 25.425,00 (vinte e cinco mil, quatrocentos e vinte e cinco reais).

RECURSOS: Préprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

JC FERRAGENS LTDA
Lote Especificagao Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$

LUVA DE UNIAO ASSENTO CONICO GALVANIZADO, DNR 2" LUVA DE UNIAO
ASSENTO CONICO, Material: Ferro Maleavel Preto, Caracteristicas: bolsas para junta
roscavel, assento cénico, galvanizado, Dimensées: DNR 2".LUVA DE UNIAO DE
ASSENTO CONICO para execucéo de sistemas prediais de 4gua fria, fabricada a partir
de liga de ferro maleavel preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO
5942 e EN 1542, a conexdo se constituird de dois elementos externos e um assento
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Valor Total
R$

82 Unid. Tupy 12 100,00 1.200,00
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conico interno. Cada um destes elementos externos dispor4 de bolsa para junta
roscavel com rosca interna (fémea) e tais roscas conformes com a norma da ABNT NBR
NM ISO 7-1. O assento conico interno sera fabricado a partir de liga de bronze e esta
conforme com o projeto de fabricagéo da conex&o. A rosca interna para o acoplamento
entre os elementos externos da conexao sera conforme norma da ABNT NBR 8133 ou
norma ISO 228. A conexao sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas
ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao
seré executado por processo de galvanizagao a fogo (zincagem por imerséo a quente)
e este serd conforme com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A
fabricacéo, os ensaios para caracterizacdo da matéria prima e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo e produto acabado deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta
especificacéo técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2",
LUVA DE UNIAO ASSENTO CONICO GALVANIZADO, DNR 2.1/2" LUVA DE UNIAO
ASSENTO CONICO, Material: Ferro Maleavel Preto, Caracteristicas: bolsas para junta
roscavel, assento conico, galvanizado, Dimensdes: DNR 2.1/2"LUVA DE UNIAO DE
ASSENTO CONICO para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir
de liga de ferro maleavel preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO
5942 e EN 1542, a conexdo se constituira de dois elementos externos e um assento
conico interno. Cada um destes elementos externos dispor4 de bolsa para junta
roscavel com rosca interna (fémea) e tais roscas conformes com a norma da ABNT NBR
NM ISO 7-1. O assento cdnico interno sera fabricado a partir de liga de bronze e esta
83 conforme com o projeto de fabricagio da conexdo. A rosca interna para o acoplamento | Unid. Tupy 12 167,00 2.004,00
entre os elementos externos da conexao sera conforme norma da ABNT NBR 8133 ou
norma ISO 228. A conexao sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas
ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao
serd executado por processo de galvanizagdo a fogo (zincagem por imerséo a quente)
e este serd conforme com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A
fabricacéo, os ensaios para caracterizacdo da matéria prima e para a verificagcdo da
qualidade do processo produtivo e produto acabado deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta
especificacdo técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2.1/2".
TUBO ESGOTO LISO, Material: PVC Rigido (PVC-U) Ocre, Caracteristicas: bolsa e
ponta para junta elastica integrada, Dimensdes: DN 100Tubo esgoto liso PVC Rigido
(PVC-U) ocre DN 100 TUBO ESGOTO LISO, para execugdo de sistemas enterrados
de condugéo de esgoto ndo pressurizado, fabricado por processo de extruséo, a partir
de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento
de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo sera de parede lisa e maci¢a, pigmentado
na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote
de tubos apresentado ao SAMAE e néo sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas e vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo
proprio fabricante e originados da fabricacdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma
formulagdo do composto utilizado para este tipo de tubula¢éo poderéo ser aproveitados,
a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200
Pa a partir deste didametro nominal, os tubos serdo fabricados em barras de
comprimento igual a 6,0 metros e suas extremidades serdo com bolsa e ponta para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida
com o respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou
produto equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a
publicacéo da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), A fabricacéo, os ensaios para
caracterizagdo do composto e para verificacdo da qualidade do processo produtivo e
do produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

TUBO ESGOTO LISO, Material: PVC Rigido (PVC-U) Ocre, Caracteristicas: bolsa e
ponta para junta elastica integrada, Dimensdes: DN 150Tubo esgoto liso PVC Rigido
(PVC-U) ocre DN 150. TUBO ESGOTO LISO, para execugdo de sistemas enterrados
de conducéo de esgoto ndo pressurizado, fabricado por processo de extrusdo, a partir
de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento
de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo sera de parede lisa e maci¢a, pigmentado
na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote
de tubos apresentado ao SAMAE e néo sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas e vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo
proprio fabricante e originados da fabricacdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma
formulagao do composto utilizado para este tipo de tubula¢éo poderéo ser aproveitados,
a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200
Pa a partir deste didametro nominal, os tubos serdo fabricados em barras de
comprimento igual a 6,0 metros e suas extremidades serdo com bolsa e ponta para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida
com o respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou
produto equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a
publicacéo da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), A fabricacéo, os ensaios para
caracterizagdo do composto e para verificacdo da qualidade do processo produtivo e
do produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

85 M Plastilit | 1.200 9,00 10.800,00

87 M Plastilit 486 23,50 11.421,00

VALOR TOTAL: R$ 25.425,00

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
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EXTRATO DE ATA N° 79/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: MARGEM COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS LTDA — CNPJ: 04.151.335/0001-61

OBJETO: Registro de precos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposi¢cdo do estoque do almoxarifado e ampliacdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneéario Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregao Eletrénico n°® 46/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 595.676,50 (quinhentos e noventa e cinco mil, seiscentos e setenta e seis reais e cinquenta centavos).

RECURSOS: Proprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

MARGEM COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS LTDA
Lote Especificagao Unid. Marca Qtd.

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 13,6, PN
12,5, com pontas para junta mecénica de compresséo, Pigmentagao Azul (preferencialmente) ou
Pigmentacéo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucéo de obras de infraestrutura de dgua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
a serem fornecidos a Prefeitura Municipal seréo fabricados por processo de extrusédo ou co-
extruséo fornecido em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades do tipo
ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compressdo ou processo de
termofuséo ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser projetados
para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas condi¢cdes de operagdo seguintes:
maxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas
superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a
variagdo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O composto de
polietileno deve ser adequado ao transporte de agua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo
de efeito téxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela
transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os
pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo
comprometer as condigfes anteriormente descritas e que assegurem a vida util aos tubos,
mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo
dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos
produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricacéo do tubo,
sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a norma
1ISO 12162, ou seja, a tensao circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50)
anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagéo padréo ISO TR
9080 através da determinagéo da sua tensdo hidrostatica de longa duracédo (LTHS), com limite
superior de confianga (LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabricacéo de tubos
de PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a curva de regressao e
demais caracteristicas do mesmo e este certificado devera ser anexado a proposta técnica do
proponente
TUBO, Material: PVC Rigido Marrom 6,3, Caracteristicas: bolsa e ponta para junta elastica com
anéis integrados, PN 0,75 MPa, Dimensdes: DN 50TUBO de poli (cloreto de vinila), PVC Rigido,
para a execugdo de sistemas de adugdo e distribuicdo de agua tratada, fabricado a partir de
composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagdo em PVC
6,3). O pigmento sera total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e a cor do tubo
marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE,
ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de altera¢des da cor e das propriedades dos
tubos quando expostos as variagdes climaticas. Os tubos serdo fabricados por processo de Corr
5 extrusdo e sem o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades M Plastik 1.962 12,00 23.544,00
dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou néo, estes anéis serdo fabricados a partir de borracha sintética (EPDM,
NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes),
a pressdo nominal exigida é 0,75 MPa. A fabricagdo, a execugdo dos ensaios para a
caracterizagao do composto PVC 6,3 e para a verificacdo da qualidade do processo produtivo e
o tubo propriamente dito deverdo estar rigorosamente conformes com a norma da ABNT NBR
5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e
com as respectivas referéncias normativas destas normas, DN 50.
Vélvula de retengdo ponteira DN 100 de PVC rigida branca. VALVULA DE RETENGAO
PONTEIRA, para execucéo de sistemas prediais de dgua pluvial, esgoto sanitario e ventilagéo,
constituida por trés componentes: corpo, portinhola e anel de vedagéo da portinhola. A matéria
prima utilizada na fabricagdo dos constituintes da valvula (corpo e portinhola) sera plastico ABS
(acrilonitrila butadieno estireno) e todos os componentes serdo fabricados por processo de
injecéo. O conjunto completo da valvula de retencéo terd paredes lisas e macica e pigmentada
na cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de plastico ABS,
nado serdo admitidas variagdes de cor em uma mesma valvula ou lote de valvulas apresentadas
ao SAMAE e nado sera admitido (e vetado pelo SAMAE) o uso de materiais reciclados
25 provenientes de fontes externas, somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados | Peca BREC 60 33,00 1.980,00
da fabricagdo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulacéo do
composto utilizado para este tipo de tubulagé@o, A extremidade (do corpo da valvula) sera do tipo
bolsa para junta soldavel. A portinhola serd montada no corpo da valvula através de dispositivo
para bascular e o angulo de inclinagdo da mesma em relagdo a um plano vertical sera entre de
15 e 90 graus. O anel de vedacdo (da portinhola) ser4 do tipo toroidal e fabricado
preferencialmente a partir de estireno vinil acetado (EVA) ou produto equivalente. A fabricagéo,
0S ensaios para caracterizacdo do composto e para verificacdo da qualidade do processo
produtivo e do produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.
Curva 90° DN 50 de PVC marrom CURVA 90°, para execucdo de sistemas de infraestrutura de
agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformacéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, Pega C&M 50 9,00 450,00
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classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e ponta para junta eléastica do tipo integrada
ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este
preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e
conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com
todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS
187 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 50

Luva de correr DN 50 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execucdo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢céo ou conformacéo, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, classe de pressédo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do
tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e
este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes), a conexao (curva)
conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 50

30 Peca Tigre 150 7,75 1.162,50

Luva de correr DN 100 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execucdo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢cdo ou conformacao, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, classe de pressédo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do
tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e
este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes), a conexao (curva)
conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 100.

31 Peca Tigre 80 30,00 2.400,00

Té DN 100 x DN 75 de pvc marrom TE, para execugéo de sistemas de infraestrutura de agua
fria, fabricado por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao
1,0 MPa, extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecidas com os respectivos anéis e
estes preferencialmente fabricados a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes), a conexao (té)
conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 100 x DN 75

32 Peca Tigre 10 48,00 480,00

Tubo de poli DN 75, de pvc marrom TUBO de poli (cloreto de vinila), PVC Rigido, para a execugao
de sistemas de adugéo e distribuicdo de agua tratada, fabricado a partir de composto de PVC
6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéo em PVC 6,3). O pigmento sera
total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e a cor do tubo marrom, nédo se
admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o
pigmento proporcionara minimizagdo de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando
expostos as variagdes climaticas. Os tubos seréo fabricados por processo de extrusédo e sem o
uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serdo Corr

) - - o - N L M } 1.200 18,45 22.140,00
do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis Plastik
ou ndo, estes anéis serdo fabricados a partir de borracha sintética (EPDM, NBR ou produto
equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens pertinentes), a pressdo nominal
exigida é 0,6 MPa. A fabricacdo, a execugdo dos ensaios para a caracterizagdo do composto
PVC 6,3 e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito
deverdo estar rigorosamente conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a
norma técnica da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 75.

33

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 40 Tubo de POLI (Cloreto de Vinila), PVC
Rigido, para a execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir de composto de
PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéo em PVC 6,3). O pigmento
total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e a cor do tubo sera marrom, ndo se
admitindo variagGes de cor em um mesmo lote de tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o
pigmento proporcionara minimizagdo de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando
59 expostos a intempéries. Os tubos serdo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de M Plastilit 600 6,00 3.600,00
materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos seré@o do tipo
ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou
ndo. A pressdo nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagdo, os ensaios para a caracterizagéo do
composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com a Gltima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as referéncias normativas
da mesma, o diametro externo sera, DE 40

LUVA DE CORRER JUNTA MECANICA, DN 150 LUVA DE CORRER JUNTA MECANICA,;
Material: ferro fundido ductil (nodular), Caracteristicas: bolsas para junta mecéanica, Dimensdes:
DN 150.LUVA DE CORRER, para a execucdo de sistemas de infraestrutura de agua fria,
fabricada por processo de fundicéo, a partir de liga de ferro fundido ddctil (nodular), conforme
com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades com bolsas para junta mecanica, conforme com
a norma da ABNT NBR 7677, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis de vedacéo,
parafusos, porcas e arruelas para a execugdo da montagem em campo, o revestimento interno
61 e externo da conexdo tera caracteristicas de ser anticorrosivo e ser& executado pela aplicacdo | Peca PAM 10 666,40 6.664,00
de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente terd 6tima aderéncia e
isencdo de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em
qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenca de baixas
temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas devido as condi¢des climaticas,
a conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 e de todas as
outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 150.

LUVA DE CORRER JUNTA MECANICA, DN 250 LUVA DE CORRER JUNTA MECANICA,;
Material: ferro fundido ductil (nodular), Caracteristicas: bolsas para junta mecanica, Dimensdes:
DN 250.LUVA DE CORRER, para a execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria,
fabricada por processo de fundigéo, a partir de liga de ferro fundido ddctil (nodular), conforme
com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades com bolsas para junta mecanica, conforme com
62 a norma da ABNT NBR 7677, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis de vedacdo, | Peca PAM 10 1.290,00 12.900,00
parafusos, porcas e arruelas para a execugdo da montagem em campo, o revestimento interno
e externo da conexdo tera caracteristicas de ser anticorrosivo e serd executado pela aplicagdo
de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera étima aderéncia e
isengdo de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em
qualquer ponto da conexdo, apresentar escamacdes ou ser guebradica na presenca de baixas
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temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas devido as condi¢des climaticas,
a conexdo sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 e de todas as
outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 250.

LUVA DE CORRER JUNTA MECANICA, DN 200 LUVA DE CORRER JUNTA MECANICA;
Material: ferro fundido ductil (nodular), Caracteristicas: bolsas para junta mecanica, Dimensdes:
DN 200.LUVA DE CORRER, para a execucdo de sistemas de infraestrutura de agua fria,
fabricada por processo de fundicéo, a partir de liga de ferro fundido ddctil (nodular), conforme
com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades com bolsas para junta mecanica, conforme com
a norma da ABNT NBR 7677, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis de vedacéo,
parafusos, porcas e arruelas para a execugdo da montagem em campo, o revestimento interno
63 e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado pela aplicagdo | Peca PAM 10 900,00 9.000,00
de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente terd 6tima aderéncia e
isencdo de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em
qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenca de baixas
temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas devido as condi¢des climaticas,
a conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 e de todas as
outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 200.

ADAPTADOR DE PP COM DIMENSOES: DN 20 X DNR %" ADAPTADOR, Material: Copolimero
de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsa para junta mecéanica e ponta para junta roscada,
Dimensdes: DN 20 X DNR %".ADAPTADOR para ramais domiciliares e redes de distribui¢cdo de
agua, fabricado por processo de injecéo, a partir de copolimero de polipropileno (PP), classe de
pressdo PN 16, a matéria prima (PP) deve apresentar inocuidade em relacéo a qualidade da
agua para consumo humano, conforme prescrito na Portaria 2914 do Ministério da Saude (segéo
IV, artigo 13 - 1l c), o fornecedor/fabricante devera apresentar na proposta técnica ao SAMAE
certificado atualizado (validade maxima um ano) fornecido por laboratério especializado, de
reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequag&o na fabricagcao da conexao, para
uso em contato com agua potavel, atendendo assim a legislacéo. As extremidades da conexdo
65 serdo: uma com bolsa para junta mecanica, conforme norma ISO 14236, para conexdo a tubos | Peca Polierg 250 1,89 472,50
de PEAD (polietileno de alta densidade), a extremidade para junta mecénica contara com
dispositivo de travamento com garras (no minimo trés) e este fabricado a partir de poliacetal
branco (POM) identificado segundo a norma ASTM D3677, as roscas do acoplamento (porcas e
extremidades do adaptador) seréo do tipo rosca rapida e conformes com a Ultima versdo da
norma ISO 228-1, a outra extremidade sera do tipo ponta para junta roscada e a rosca devera
atender as exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A classe de presséo exigida para
este tipo de conexdo serdo 1,6 MPa. A unido devera ser conforme com todas as exigéncias da
Ultima verséo das normas técnicas 1ISO 14236 e da SABESP NTS 179 (itens pertinentes) e de
todas as normas referidas anteriormente e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN
20 X DNR %"

CURVA 90° DE RAIO CURTO (COTOVELO) DE PP. DN 20 X DN 20. Curva 90° de Raio Curto
(cotovelo) para ramais domiciliares e redes de distribuicdo de agua, fabricado por processo de
injecdo, a partir de copolimero de polipropileno (PP), classe de pressdo PN 16, a matéria prima
(PP) deve apresentar inocuidade em relagdo a qualidade da agua para consumo humano,
conforme prescrito na Portaria 2914 do Ministério da Saude (secdo IV, artigo 13 - Ill ¢), o
fornecedor/fabricante devera apresentar na proposta técnica ao SAMAE certificado atualizado
(validade méaxima um ano) fornecido por laboratério especializado, de reconhecida competéncia
e idoneidade, atestando a adequacao na fabricagdo da conexdo, para uso em contato com agua
potavel, atendendo assim a legislagdo. As extremidades da conexdo serdo: ambas com bolsa
para junta mecanica, conforme norma ISO 14236, para conexao a tubos de PEAD (polietileno de
alta densidade), estas extremidades contardo com dispositivo de travamento com garras (no
minimo trés) e este fabricado a partir de poliacetal branco (POM) identificado segundo a norma
ASTM D3677, as roscas dos acoplamentos (porca e extremidade) serdo do tipo rosca rapida e
conforme com a Ultima versé@o da norma ISO 228-1. A classe de pressdo exigida para este tipo
de conexdo serdo 1,6 MPa. A curva de raio curto devera ser conforme com todas as exigéncias
da ultima versé@o das normas técnicas ISO 14236 e da SABESP NTS 179 (itens pertinentes) e
de todas as normas referidas anteriormente e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DN 20 X DN 20.

67 Unid. Polierg 200 2,59 518,00

TE de servigo integrado articulado - DN 75 x DN 20 - TE de SERVICO INTEGRADO
ARTICULADO para a execucdo de ramais domiciliares em redes de distribuicdo de agua
constituidas por tubos de PVC-U Rigido Marrom 6,3 com junta elastica conformes com a norma
da ABNT NBR 5647 Partes 1, 2, 3 e 4. O té de servigo a ser proposto ao Samae de Ibiporé sera
do tipo com fixacdo através de articulagéo e sistemas de parafusos, porcas e arruelas. O té de
servigo sera constituido dos seguintes elementos: corpo articulado com bragadeira inferior,
conjunto conexao ao tubo PEAD, elementos de fixacédo e elementos de vedagéo e ferramenta de
corte. O corpo, a bragadeira inferior, a tampa da ferramenta de corte e a porca de acoplamento
serdo fabricados, por processo de injecéo, a partir de copolimero de polipropileno (PP) e este
terd que apresentar total inocuidade em relagdo a qualidade da agua para consumo humano de
acordo com o prescrito na Portaria n.° 2914 do Ministério da Saude (Secéo IV, Art. 13, Il ¢), o
fornecedor/fabricante devera apresentar, junto com a proposta técnica, certificado atualizado
(validade méaxima um ano) fornecido por laboratério especializado de reconhecida competéncia
70 e idoneidade, atestando a adequagdo na fabricacédo do té de servigo proposto para o uso em | Unid. Polierg 1.000 26,00 26.000,00
contato com agua potavel, atendendo assim a legislacéo vigente. N&o sera aceito pelo Samae
de Ibipor& matéria prima que contenha produtos oriundos de reprocessamento ou reciclados. Os
ensaios para a caracterizagdo da matéria prima, polipropileno, serdo executados conforme
previstos nas Ultimas versdes das normas da ABNT NBR 15803 (verséo corrigida) e da SABESP
NTS 175. A derivagdo do té de servigo proposto terd extremidade com junta mecéanica para
conexao a tubos de PEAD e seus componentes serdo: anel de vedacao tipo o' ring fabricado a
partir de borracha nitrilica prensada conforme NTS 175 da SABESP, elemento com garras
(minimo trés garras) de travamento fabricado a partir de poliacetal POM cuja identificacédo deve
ser feita conforme com a norma ASTM D3677 e porca de acoplamento referida anteriormente. A
ferramenta de corte do té de servico sera fabricada (peca monolitica) a partir de liga de latéo de
alta resisténcia (conforme projeto do fabricante). Os elementos de fixagdo: parafusos, porcas e
arruelas serdo fabricados a partir de liga de aco inoxidavel conforme com a norma da ABNT NBR
5601 liga tipo 304 L (equivalente ao AISI 304 L) como minimo. Os outro
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ADAPTADOR, Material: PVC Rigido (PVC-U) Ocre, Caracteristicas: ponta para junta elastica e
bolsa para conexdo a tubo cerémico, Dimensdes: DN 150ADAPTADOR, para execugdo de
sistemas enterrados de conduc&o de esgoto ndo pressurizado, fabricado por processo de injegao
ou conformagéo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes
térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e
isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal
pigmento deverd estar uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas
variagdes de cor em um mesmo lote de conexao apresentado ao SAMAE e néo sera admitido o
uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500
Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa (para
conexao a tubo cerdmico) com revestimento interno a base de areia e resina e e ponta para junta
elastica, a conexdo (adaptador), conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR
7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 150

74 Peca c&m 80 15,00 1.200,00

TUBO GALVANIZADO, DNR 1.1/2" TUBO, Material: A¢o Carbono SAAE 1008 ou SAAE 1010,
Caracteristicas: pontas para junta roscavel, galvanizado, Dimensdes: DNR 1.1/2"TUBO para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir de liga de ago carbono SAE 1008
ou SAE 1010, soldado por sistema de indugdo de alta frequéncia (sem nenhum sinal de excesso
de solda interno ou externo), conforme com a norma da ABNT NBR 55810 que corresponde a
norma EN 10255 (substituta da DIN 2440), a classe de pressao do tubo proposto serd no minimo
M (média), as extremidades serdo constituidas por pontas para junta roscavel e estas com roscas
externas (macho) conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A identificacdo sera
efetuada na face externa do tubo e ao longo do mesmo e contara no minimo com a marca, norma
de fabricacéo, classe, diametro externo e cédigo de rastreabilidade. Os tubos seréo revestidos
interna e externamente por processo de galvanizagdo a fogo (zincagem por imersédo a quente)
com espessura de revestimento maior ou igual a 450 g/m? (63 micra) e atendendo a todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 6323 ou da norma ISO 49 ou da norma DIN EN 10242. As
extremidades do tubo (ambas) deverdo ser protegidas por pintura com solucao anticorrosiva e
tampa de polietileno. A fabricacdo, os ensaios para caracterizagdo da matéria prima e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo e produto acabado deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta
especificacdo técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 1.1/2".

7 M TUPER 60 49,70 2.982,00

TUBO GALVANIZADO, DNR 2" TUBO, Material: Ago Carbono SAAE 1008 ou SAAE 1010,
Caracteristicas: pontas para junta roscavel, galvanizado, Dimensdes: DNR 2".TUBO para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir de liga de ago carbono SAE 1008
ou SAE 1010, soldado por sistema de indugéo de alta frequéncia (sem nenhum sinal de excesso
de solda interno ou externo), conforme com a norma da ABNT NBR 55810 que corresponde a
norma EN 10255 (substituta da DIN 2440), a classe de presséo do tubo proposto sera no minimo
M (média), as extremidades serdo constituidas por pontas para junta roscavel e estas com roscas
externas (macho) conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A identificacdo sera
efetuada na face externa do tubo e ao longo do mesmo e contard no minimo com a marca, norma
de fabricacéo, classe, diametro externo e codigo de rastreabilidade. Os tubos seréo revestidos
interna e externamente por processo de galvanizagdo a fogo (zincagem por imersédo a quente)
com espessura de revestimento maior ou igual a 450 g/m? (63 micra) e atendendo a todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 6323 ou da norma ISO 49 ou da norma DIN EN 10242. As
extremidades do tubo (ambas) deverdo ser protegidas por pintura com solucao anticorrosiva e
tampa de polietileno. A fabricagdo, os ensaios para caracterizacdo da matéria prima e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo e produto acabado deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta
especificacéo técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2"

78 M TUPER 60 60,00 3.600,00

TUBO GALVANIZADO DNR 2.1/2" TUBO, Material: Aco Carbono SAAE 1008 ou SAAE 1010,
Caracteristicas: pontas para junta roscavel, galvanizado, Dimensdes: DNR 2.1/2"TUBO para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir de liga de ago carbono SAE 1008
ou SAE 1010, soldado por sistema de indugéo de alta frequéncia (sem nenhum sinal de excesso
de solda interno ou externo), conforme com a norma da ABNT NBR 55810 que corresponde a
norma EN 10255 (substituta da DIN 2440), a classe de presséo do tubo proposto sera no minimo
M (média), as extremidades serdo constituidas por pontas para junta roscavel e estas com roscas
externas (macho) conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A identificacdo sera
efetuada na face externa do tubo e ao longo do mesmo e contard no minimo com a marca, norma
de fabricagéo, classe, diametro externo e cédigo de rastreabilidade. Os tubos seréo revestidos
interna e externamente por processo de galvanizagéo a fogo (zincagem por imersdo a quente)
com espessura de revestimento maior ou igual a 450 g/m? (63 micra) e atendendo a todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 6323 ou da norma ISO 49 ou da norma DIN EN 10242. As
extremidades do tubo (ambas) dever&o ser protegidas por pintura com solucdo anticorrosiva e
tampa de polietileno. A fabricagdo, os ensaios para caracterizacdo da matéria prima e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo e produto acabado deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta
especificacao técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2.1/2".

79 M TUPER 60 88,00 5.280,00

TUBO, Material: Ao Carbono SAAE 1008 ou SAAE 1010, Caracteristicas: pontas para junta
roscavel, galvanizado, Dimensdes: DNR 3".TUBO para execugdo de sistemas prediais de agua
fria, fabricado a partir de liga de ago carbono SAE 1008 ou SAE 1010, soldado por sistema de
indugao de alta frequéncia (sem nenhum sinal de excesso de solda interno ou externo), conforme
com a norma da ABNT NBR 55810 que corresponde a norma EN 10255 (substituta da DIN 2440),
a classe de pressdo do tubo proposto sera no minimo M (média), as extremidades serdo
constituidas por pontas para junta roscavel e estas com roscas externas (macho) conforme com
a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A identificagdo sera efetuada na face externa do tubo e ao
longo do mesmo e contar4 no minimo com a marca, norma de fabricagéo, classe, diametro
externo e cddigo de rastreabilidade. Os tubos serdo revestidos interna e externamente por
processo de galvanizagdo a fogo (zincagem por imersdo a quente) com espessura de
revestimento maior ou igual a 450 g/mz2 (63 micra) e atendendo a todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 6323 ou da norma ISO 49 ou da norma DIN EN 10242. As extremidades do tubo
(ambas) deverdo ser protegidas por pintura com solugdo anticorrosiva e tampa de polietileno. A
fabricacéo, os ensaios para caracterizagdo da matéria prima e para a verificagdo da qualidade
do processo produtivo e produto acabado deveréo estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagéo técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 3".

80 M TUPER 60 100,00 6.000,00
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LUVA DE UNIAO ASSENTO CONICO GALVANIZADO, DNR 3" LUVA DE UNIAO ASSENTO
CONICO, Material: Ferro Maleavel Preto, Caracteristicas: bolsas para junta roscavel, assento
conico, galvanizado, Dimensdes: DNR 3".LUVA DE UNIAO DE ASSENTO CONICO para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel preto e
este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, a conexao se constituira
de dois elementos externos e um assento conico interno. Cada um destes elementos externos
dispora de bolsa para junta roscavel com rosca interna (fémea) e tais roscas conformes com a
norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. O assento conico interno sera fabricado a partir de liga de
bronze e esta conforme com o projeto de fabricagdo da conex&o. A rosca interna para o
acoplamento entre os elementos externos da conexao sera conforme norma da ABNT NBR 8133
ou norma ISO 228. A conexdo sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT
NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao sera executado por
processo de galvanizagdo a fogo (zincagem por imersé@o a quente) e este ser4 conforme com as
normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricag&o, os ensaios para caracterizagdo da
matéria prima e para a verificagcdo da qualidade do processo produtivo e produto acabado
deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas
anteriormente (nesta especificacédo técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DNR 3".

84 Unid. TUPY 12 250,00 3.000,00

ADAPTADOR, Material: Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsa para junta
mecanica e ponta para junta roscada, Dimensdes: DE 63 X DNR 2"ADAPTADOR para ramais
domiciliares e redes de distribuicdo de agua, fabricado por processo de injegdo, a partir de
copolimero de polipropileno (PP), classe de pressdo PN 16, a matéria prima (PP) deve apresentar
inocuidade em relagcdo a qualidade da &gua para consumo humano, conforme prescrito na
Portaria 2914 do Ministério da Saude (sec¢éo IV, artigo 13 - lll ¢), o fornecedor/fabricante devera
apresentar na proposta técnica ao SAMAE certificado atualizado (validade maxima um ano)
fornecido por laboratério especializado, de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a
adequacéo na fabricagéo da conexao, para uso em contato com agua potavel, atendendo assim
a legislacéo. As extremidades da conexdo serdao: uma com bolsa para junta mecéanica, conforme
norma ISO 14236, para conexdo a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade), a extremidade
para junta mecéanica contara com dispositivo de travamento com garras (no minimo trés) e este
fabricado a partir de poliacetal branco (POM) identificado segundo a norma ASTM D3677, as
roscas do acoplamento (porcas e extremidades do adaptador) serdo do tipo rosca rapida e
conformes com a Ultima verséo da norma ISO 228-1, a outra extremidade sera do tipo ponta para
junta roscada e a rosca devera atender as exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A
classe de presséo exigida para este tipo de conexdo serdo 1,6 MPa. O adaptador devera ser
conforme com todas as exigéncias da Ultima verséo das normas técnicas NBR 15803, ISO 14236,
ISO 17885 e da SABESP NTS 179 (itens pertinentes) e de todas as normas referidas
anteriormente e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 63 X DNR 2".

92 Unid. Polierg 50 29,00 1.450,00

COLAR DE TOMADA DE PP DE 32 X % - Colar de Tomada para ramais domiciliares e redes
de distribuicdo de &gua, fabricado, por processo de injecdo, a partir de copolimero de
polipropileno (PP), classe de pressédo 1,6 MPa, derivacdo com bolsa para junta roscavel com
rosca interna (fémea) conforme com a Ultima versao da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. Os
elementos de fixagdo (parafusos, porcas e arruelas) seréo fabricados a partir de liga de aco
inoxidavel conforme com a norma da ABNT NBR 5601 liga ABNT 304 (equivalente a liga AISI
304). A vedacdo da abragadeira superior com a tubulagdo sera efetuada por meio de anel de
borracha nitrilica. O colar de tomada devera dispor de elemento (manta) auto travante na
abracadeira inferior. O colar de tomada sera utilizado para conexao a tubos de PVC Marrom 6,3
Junta Soldavel conforme com a norma da ABNT NBR 5648 (lltima versdo) e assim sendo as
dimensdes do diametro interno do colar deverdo atender as exigéncias dimensionais para
didmetros externos de tubos desta norma. O colar de tomada devera ser conforme com todas as
exigéncias a norma técnica da ABNT NBR 11301 (itens pertinentes) e respectivas referéncias
normativas da mesma, copiar dimensdes normalizadas DE 32 X 34"

95 Unid. Polierg 100 6,40 640,00

EXTREMIDADE HIDROMETRO (TUBETE CURTO DNR %" E PORCA SEXTAVADA DNR ¥:")
EXTREMIDADE HIDROMETRO (TUBETE CURTO E PORCA SEXTAVADA), Material:
Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: porca sextavada bolsa para junta roscada e
tubete com ponta para junta roscada, Dimensdes: PORCA SEXTAVADA DNR %" e TUBETE
DNR %".EXTREMIDADE HIDROMETRO constituida por tubete curto e porca sextavada para
ramais domiciliares, fabricados por processo de injecéo, a partir de copolimero de polipropileno
(PP) com propriedades fisicas, quimicas e mecanicas conforme norma da ABNT NBR 15813
Parte 2 (tépicos pertinentes), classe de pressdo PN 10, a matéria prima (PP) deve apresentar
inocuidade em relagdo a qualidade da agua para consumo humano, conforme prescrito na
Portaria 2914 do Ministério da Saude (secéo IV, artigo 13 - Ill c), o fornecedor/fabricante devera
apresentar na proposta técnica ao SAMAE certificado atualizado (validade maxima um ano)
fornecido por laboratério especializado, de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a
adequacédo na fabricagdo da conexdo, para uso em contato com agua potavel, atendendo assim
a legislacao. As extremidades da conexao serdo: bolsa para junta roscada (com inserto metdlico
fabricado a partir de liga de latdo) na porca sextavada, rosca interna conforme norma da ABNT
NBR NM ISO 7-1, para conexao as roscas externas do hidrdmetro e ponta para junta roscada no
tubete, rosca externa conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A extremidade para
hidrdmetro devera ser conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo da norma técnica
NBR 8194 (itens pertinentes) e de todas as normas referidas anteriormente e respectivas
referéncias normativas das mesmas, porca sextavada DNR %" e tubete DNR %",

96 Peca Polierg | 6.000 2,15 12.900,00

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 17, PN 10,
com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentacéo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 63TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucgdo de obras de infraestrutura de dgua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
a serem fornecidos ao SAMAE serdo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusdo
fornecido em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades do tipo ponta
para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compresséo ou processo de termofusédo
Ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deveréo ser projetados para terem uma
vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas condi¢des de operagdo seguintes: maxima pressao
de 1,0 MPa (PN 10) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até
40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a variacdo da tensao
admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O composto de polietileno deve ser
adequado ao transporte de dgua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito téxico ou
insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor,

99 M Polierg | 4.000 18,00 72.000,00
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opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e
estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo comprometer as condi¢oes
anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando expostos a
intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersao dos aditivos e pigmentos
devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido
o0 uso de material reprocessado ou reciclado na fabricagdo do tubo, sob nenhum aspecto. O
composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a
tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50) anos nas
temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagdo padrdao ISO TR 9080
através da determinagdo da sua tenséo hidrostatica de longa duracéo (LTHS), com limite superior
de confianga (LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabricagéo de tubos de
PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a curva de regresséo e
demais caracteristicas do mesmo e este certificado devera ser anexado a proposta técnica do
proponente fornecedor. A proposta

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 17, PN 10,
com pontas para junta mecanica de compressao, Pigmentacdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentacéo Preta com Tarja Azul, Dimens6es: DE 90TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucéo de obras de infraestrutura de a4gua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
a serem fornecidos ao SAMAE serdo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusao
fornecido em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades do tipo ponta
para futura unido (via conexdes de junta mecénica de compresséo ou processo de termofuséo
Ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverao ser projetados para terem uma
vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas condi¢des de operagdo seguintes: maxima pressao
de 1,0 MPa (PN 10) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até
40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a variacdo da tensao
admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O composto de polietileno deve ser
adequado ao transporte de dgua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito téxico ou
insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor,
opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e
estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo comprometer as condiges
anteriormente descritas e que assegurem a vida Gtil aos tubos, mesmo quando expostos a
intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersao dos aditivos e pigmentos
devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido
o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricagdo do tubo, sob nenhum aspecto. O
composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a
tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50) anos nas
temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagdo padrdo ISO TR 9080
através da determinacgao da sua tenséo hidrostatica de longa duracédo (LTHS), com limite superior
de confianga (LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabricagéo de tubos de
PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a curva de regressédo e
demais caracteristicas do mesmo e este certificado devera ser anexado a proposta técnica do
proponente fornecedor. A propos

101 M Polierg 500 40,00 20.000,00

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 17, PN 10,
com pontas para junta mecéanica de compressdo, Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentagao Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucéo de obras de infraestrutura de a4gua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
a serem fornecidos ao SAMAE Municipal serdo fabricados por processo de extrusdo ou co-
extruséo fornecido em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades do tipo
ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compressao ou processo de
termofus@o ou outro processo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser projetados
para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas condi¢gdes de operagdo seguintes:
maxima pressdo de 1,0 MPa (PN 10) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas
superiores a 25°C e até 40°C esta press@do maxima devera ser corrigida levando-se em conta a
variagdo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O composto de
polietileno deve ser adequado ao transporte de dgua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo
de efeito toxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela
transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os
pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo
comprometer as condi¢des anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos,
mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A disperséo
dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos
produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricagéo do tubo,
sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100 conforme com a norma
1ISO 12162, ou seja, a tensao circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50)
anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagdo padréo ISO TR
9080 através da determinagéo da sua tensdo hidrostatica de longa duracgédo (LTHS), com limite
superior de confianga (LCL) de 97,5 %. O fabricante do composto utilizado na fabricagéo de tubos
de PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a curva de regresséo e
demais caracteristicas do mesmo e este certificado devera ser anexado a proposta técnica do
proponente fornecedo

103 M Polierg 500 70,00 35.000,00

TE DE SERVICO INTEGRADO ARTICULADO, Material: Copolimero de Polipropileno (PP) e
Outros para os Componentes, Caracteristicas: Corpo para conexao a tubos PVC junta elastica e
Derivagéo para junta mecanica para conexdo a tubos de PEAD, Dimensdes: DE 63 x dn 20.TE
de SERVICO INTEGRADO ARTICULADO para a execugdo de ramais domiciliares em redes de
distribuicdo de agua constituidas por tubos de PEAD com junta mecanica tipo compresséao (tubos
conformes com a norma da ABNT NBR 15561, ISO 4427 e NTS 194 da SABESP). O té de servico
a ser proposto ao Samae de Ibipora sera do tipo com fixagéo através de articulacéo e sistemas
104 de parafusos, porcas e arruelas. O té de servigo sera constituido pelos seguintes elementos: | Unid. Polierg 200 26,38 5.276,00
corpo articulado com bragadeira inferior, conjunto conexao ao tubo PEAD, elementos de fixacdo
e elementos de vedacgdo e ferramenta de corte. O corpo, a abragadeira inferior, a tampa da
ferramenta de corte e a porca de acoplamento serédo fabricados, por processo de injecéo, a partir
de copolimero de polipropileno (PP) e este tera que apresentar total inocuidade em relagéo a
qualidade da agua para consumo humano de acordo com o prescrito na Portaria GM/MS n.° 888
do Ministério da Saude, o fornecedor/fabricante devera apresentar, junto com a proposta técnica,
certificado atualizado (validade maxima um ano) fornecido por laboratério especializado de
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reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequacéo na fabricacédo do té de servigo
proposto para o uso em contato com agua potavel, atendendo assim a legislacéo vigente. Ndo
serd aceito pelo Samae de Ibipord matéria prima que contenha produtos oriundos de
reprocessamento ou reciclados. Os ensaios para a caracterizagdo da matéria prima
(polipropileno) serdo executados conforme previstos nas Ultimas versdes das normas da ABNT
NBR 15803 (versédo corrigida) e da SABESP NTS 175. A derivagdo do té de servico proposto
terd extremidade com junta mecanica para conexao a tubos de PEAD e seus componentes serao:
anel de vedagao tipo o' ring fabricado a partir de borracha nitrilica prensada conforme NTS 175
da SABESP, elemento com garras (minimo trés garras) de travamento fabricado a partir de
poliacetal POM cuja identificacédo deve ser feita conforme com a norma ASTM D3677 e porca de
acoplamento referida anteriormente. A ferramenta de corte do té de servico sera fabricada (peca
monolitica) a partir de liga de latdo de alta resisténcia (matéria prima conforme projeto do fabr

UNIAO, Material: Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsas para junta mecanica,
Dimensées: DE 63UNIAO fabricada em formato segmentado a partir de matéria prima do tipo
polietileno de alta densidade (PEAD), resina PE 100, as extremidades da curva segmentada
serdo do tipo pontas para solda por processo de termofusdo. As normas técnicas que deverao
ser plenamente atendidas (todas as exigéncias) serdo: ABNT NBR 15953, ISO 4417-3, EN
12201-3 e norma ISO CD 9624. A conexdo sera fabricada a partir de segmentos de tubos de
PEAD resina PE 100 utilizando-se processo de soldagem por termofuséo de topo e em maquinas
automaticas ou semiautomaticas, O SDR da conexdo serd 0 mesmo do tubo a ela conectado, ou
seja, SDR 17 ou melhor, A pressao nominal (PN) da conexdo sera preferencialmente idéntica a
do tubo que esta sendo fornecido, ou seja, PN 16. A matéria prima (PEAD) deve apresentar
inocuidade em relagcdo a qualidade da &gua para consumo humano, conforme prescrito na
Portaria GM/MS n.° 888 do Ministério da Saude e para comprovar tal qualidade o
fornecedor/fabricante dever4 anexar a proposta técnica LAUDO fornecido por laboratério
especializado e de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequagéo na fabricacao
da conexdo para uso em contato com agua potavel. A falta deste documento implicara na
desclassificacao do proponente, DE 63.

105 Unid. Polierg 200 37,00 7.400,00

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 13, PN 12,5,
com pontas para junta mecéanica de compressdo, Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentagdo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 63TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucéo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
serdo fabricados com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricagdo
de tubos de polietileno conforme esta especificagdo técnica. O composto deve ser fornecido
necessariamente pelo préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem
fornecidos ao Samae de Ibipora seréo fabricados por processo de extrusdo ou co-extruséo e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo
do tipo ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compress&do ou por processo
de soldagem por métodos de termofusdo ou de eletrofuséo) a outros tubos ou conexdes. Os
108 tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas M Polierg 1.000 22,00 22.000,00
condicGes de operagdo seguintes: maxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas
de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variacédo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma
ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de agua potavel nao
podendo produzir qualquer tipo de efeito toxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento
de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal
proporcao de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que assegurem
a vida util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A dispersdo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em
toda a massa dos tubos produzidos, nédo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado
na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100
conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a tensdo circunferencial (MRS Minimum Required

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 13, PN 12,5,
com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentacéo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 90TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucdo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
serdo fabricados com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricacéo
de tubos de polietileno conforme esta especificacdo técnica. O composto deve ser fornecido
necessariamente pelo préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida. ~ Os tubos de PEAD a serem
fornecidos ao Samae de Ibipora seréo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusao e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo
do tipo ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compress&o ou por processo
de soldagem por métodos de termofusdo ou de eletrofus@o) a outros tubos ou conexdes. Os
109 tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas M Polierg 1.000 44,00 44.000,00
condigbes de operagdo seguintes: maxima presséo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas
de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variagéo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma
ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de agua potavel ndo
podendo produzir qualquer tipo de efeito toxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento
de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal
proporcéo de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que assegurem
a vida util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A dispersdo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em
toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado
na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100
conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a tensao circunferencial (MRS Minimum Required

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 13, PN 12,5,
com pontas para junta mecanica de compressao, Pigmentacdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentacéo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucédo de obras de infraestrutura de dgua bruta e tratada. Os tubos de PEAD

111 M Polierg 250 74,00 18.500,00
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serdo fabricados com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricagédo
de tubos de polietileno conforme esta especificacéo técnica. O composto deve ser fornecido
necessariamente pelo préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem
fornecidos ao Samae de Ibipora seréo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusao e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo
do tipo ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compressao ou por processo
de soldagem por métodos de termofuséo ou de eletrofuséo) a outros tubos ou conexdes. Os
tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas
condi¢gbes de operacdo seguintes: maxima presséo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas
de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variacéo da tensédo admissivel, conforme ANEXO A da norma
ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de agua potavel nao
podendo produzir qualquer tipo de efeito téxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento
de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal
proporcéo de modo a ndo comprometer as condi¢des anteriormente descritas e que assegurem
a vida util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A dispersdo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em
toda a massa dos tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado
na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100
conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a tensdo circunferencial (MRS Minimum Required

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 11, PN 16,
com pontas para junta mecéanica de compressdo, Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentagdo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 63TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucéo de obras de infraestrutura de agua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
serdo fabricados com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricagdo
de tubos de polietileno conforme esta especificagdo técnica. O composto deve ser fornecido
necessariamente pelo préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida. ~ Os tubos de PEAD a serem
fornecidos ao Samae de Ibipora seréo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusao e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo
do tipo ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica de compressao ou por processo
de soldagem por métodos de termofusdo ou de eletrofusdo) a outros tubos ou conexdes. Os
112 tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas M Polierg 1.000 26,50 26.500,00
condi¢Oes de operagdo seguintes: maxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas
de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variacdo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma
ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de agua potavel nao
podendo produzir qualquer tipo de efeito toxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento
de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal
proporcéo de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que assegurem
a vida util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A dispersdo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em
toda a massa dos tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado
na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100
conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a tenséo circunferencial (MRS Minimum Required St

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 11, PN 16,
com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentagdo Azul (preferencialmente) ou
Pigmentacéo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 90TUBO de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execucgédo de obras de infraestrutura de dgua bruta e tratada. Os tubos de PEAD
serdo fabricados com matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos
(anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricagdo
de tubos de polietileno conforme esta especificagdo técnica. O composto deve ser fornecido
necessariamente pelo préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o
fabricante do tubo nada acrescente a matéria-prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem
fornecidos ao Samae de Ibipora ser&@o fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusao e
fornecidos em bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo
do tipo ponta para futura unido (via conexdes de junta mecéanica de compress&o ou por processo
de soldagem por métodos de termofusdo ou de eletrofusé@o) a outros tubos ou conexdes. Os
113 tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas M Polierg 1.000 53,00 53.000,00
condigbes de operagdo seguintes: maxima presséo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas
de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser
corrigida levando-se em conta a variagéo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma
ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de agua potavel nao
podendo produzir qualquer tipo de efeito toxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento
de microrganismos ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o
composto de PEAD contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal
proporcao de modo a ndo comprometer as condi¢cdes anteriormente descritas e que assegurem
a vida util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo
enterrados. A dispersdo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em
toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado
na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 100
conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a tenséo circunferencial (MRS Minimum Required St

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 17, PN 10,
com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentagdo Preta com Tarja Ocre,
Dimensdes: DE 160TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execugéo de obras
de infraestrutura de esgotamento sanitario. Os tubos de PEAD seréo fabricados com matéria
117 prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos (anti UV, antioxidantes, M Polierg 400 100,00 40.000,00
estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricagéo de tubos de polietileno
conforme esta especificagdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente pelo
préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o fabricante do tubo nada
acrescente a matéria-prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao Samae de

JORNAL OFICIAL DO MUNIE:I'PIO DE IBIPORA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IBIPORA - CNPJ 76.244.961/0001-03
Contato: (43) 3178-8440 | atosoficiais@ibipora.pr.gov.br

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SAFEWEB RFB v5 - Emitido para: Municipio de Ibipora: 76.244.961/0001-03 - NS: 540bb066fa2242df
41



r}g Jornal OfiCiaI N° 2.006 | Segunda-feira, 08 de janeiro de 2024

«& /" do Municipio de Ibipora

L {44

Ibiporé serdo fabricados por processo de extrusao ou co-extrusdo e fornecidos em barras de 12
metros lineares e ambas as extremidades dos tubos serdo do tipo ponta para futura unido (via
conexdes de junta mecanica de compressdo ou por processo de soldagem por métodos de
termofuséo ou de eletrofuséo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deveréo ser projetados para
terem uma vida util minima de cinquenta (50) anos nas condi¢cdes de operagdo seguintes:
méaxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas
superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a
variagéo da tenséo admissivel. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de
esgoto sanitario e assim sendo, o composto de PEAD conterd os pigmentos antioxidantes e
estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo comprometer as condigbes
anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando expostos a
intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo dos aditivos e pigmentos
devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido
o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O
composto sera classificado como PE 100 (para este fornecimento) e serd selecionado (pelo
fabricante do tubo) conforme com as normas ISO/TR 9080 e ISO 12162, normas técnicas estas
que estabelecem a minima tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a
cinquenta (50) anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagio
padrdo ISO/TR 9080 através da d

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 17, PN 10,
com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentacdo Preta com Tarja Ocre,
Dimensdes: DE 180TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execugéo de obras
de infraestrutura de esgotamento sanitario. Os tubos de PEAD serdo fabricados com matéria
prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos (anti UV, antioxidantes,
estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricacéo de tubos de polietileno
conforme esta especificacdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente pelo
préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o fabricante do tubo nada
acrescente a matéria-prima adquirida.  Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao Samae de
Ibiporé seréo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusdo e fornecidos em barras de 12
metros lineares e ambas as extremidades dos tubos serdo do tipo ponta para futura unido (via
conexdes de junta mecanica de compressdo ou por processo de soldagem por métodos de
termofuséo ou de eletrofus&o) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser projetados para
terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas condigdes de operacdo seguintes:
maxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para temperaturas
superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-se em conta a
variagéo da tenséo admissivel. O composto de polietileno deve ser adequado para transporte de
esgoto sanitario e assim sendo, o composto de PEAD conterd os pigmentos antioxidantes e
estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo comprometer as condiges
anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando expostos a
intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersédo dos aditivos e pigmentos
devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, néo é permitido
o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricacdo do tubo, sob nenhum aspecto. O
composto sera classificado como PE 100 (para este fornecimento) e sera selecionado (pelo
fabricante do tubo) conforme com as normas ISO/TR 9080 e ISO 12162, normas técnicas estas
que estabelecem a minima tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a
cinquenta (50) anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagao
padrdo ISO/TR 9080 através da d

119 M Polierg 375 129,90 48.712,50

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 80, pontas para junta
mecanica, Pigmentacédo Azul, Dimensdes: DN 20Tubo de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
para a execugdo de ramais domiciliares de agua. Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao
SAMAE seréo fabricados por processo de extrusdo e em bobinas de cem (100) metros e com
ambas as extremidades do tipo ponta para futura unido (via conexdes de junta mecanica ou
processo de solda por sistema de eletrofus&o) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo
ser projetados para terem uma vida Util minima de cinquenta (50) anos nas condi¢des de
operacdo seguintes: maxima pressdo de 1,0 MPa para temperaturas de até 25°C, para
temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-
se em conta a variagdo da tensdo admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O
composto de polietileno deve ser adequado ao transporte de dgua potavel ndo podendo produzir
qualquer tipo de efeito tdxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos
ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez. O composto de PEAD contera os
pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo
comprometer as condi¢des anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos,
mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo
dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos
produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricagéo do tubo,
sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE 80 conforme com a norma ISO
12162, ou seja, a tensdo circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50)
anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagio padrdo ISO TR
9080 através da determinacgdo da sua tenséo hidrostatica de longa duracéo (LTHS), com limite
superior de confianga (LCL) de 97,5 %, como segue: PE 80, MRS = 8 MPa, quando 8,0 MPa =
LTHS = 10,0 MPa. O fabricante do composto utilizado na fabricagdo de tubos de PEAD devera
obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a curva de regressdo e demais
caracteristicas do mesmo e este certificado deverd ser anexado a proposta técnica do
proponente fornecedor. A proposta técnica que nédo estiver devidamente acompanhada desta
documentacéo técnica serd simplesmente desclass

126 M Polierg 550 3,50 1.925,00

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 17, PN 10,
com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentacdo Preta com Tarja Ocre,
Dimensdes: DE 110 - ESGOTO;TUBO de Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execugao
de obras de infraestrutura de esgotamento sanitario. Os tubos de PEAD serdo fabricados com
matéria prima do tipo polimero base de polietileno contendo os aditivos (anti UV, antioxidantes,
131 estabilizantes, pigmento na cor azul ou preta) necessarios a fabricacdo de tubos de polietileno M Polierg 500 70,00 35.000,00
conforme esta especificagdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente pelo
préprio fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o fabricante do tubo nada
acrescente a matéria-prima adquirida. Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao Samae de
Ibiporé seréo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusé@o e fornecidos em bobinas de
100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos serdo do tipo ponta para futura
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unido (via conexdes de junta mecanica de compressao ou por processo de soldagem por
métodos de termofusédo ou de eletrofuséo) a outros tubos ou conexdes. Os tubos deverdo ser
projetados para terem uma vida Gtil minima de cinquenta (50) anos nas condi¢des de operagéo
seguintes: maxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para temperaturas de até 25°C, para
temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressdo maxima devera ser corrigida levando-
se em conta a variacéo da tensédo admissivel. O composto de polietileno deve ser adequado para
transporte de esgoto sanitario e assim sendo, o composto de PEAD conterda os pigmentos
antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢cdo de modo a ndo comprometer as
condigbes anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos, mesmo quando
expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A dispersdo dos aditivos e
pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, ndo
é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricagédo do tubo, sob nenhum
aspecto. O composto sera classificado como PE 100 (para este fornecimento) e sera selecionado
(pelo fabricante do tubo) conforme com as normas ISO/TR 9080 e ISO 12162, normas técnicas
estas que estabelecem a minima tensao circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a
cinquenta (50) anos nas temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagio
padrdo ISO/TR

VALOR TOTAL: R$ 595.676,50

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 80/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: POLIERG INDUSTRIA E COMERCIO LTDA — CNPJ: 45.010.717/0001-52

OBJETO: Registro de precos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposicdo do estoque do almoxarifado e ampliagdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregéao Eletrénico n°® 46/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 81.262,50 (oitenta e um mil, duzentos e sessenta e dois reais e cinquenta centavos).

RECURSOS: Préprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA:  De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

POLIERG INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

Lote Especificagdo Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$ Valor Total R$
TE DE SERVICO INTEGRADO ARTICULADO, Material: Copolimero de Polipropileno
(PP) e Outros para os Componentes, Caracteristicas: Corpo para conexao a tubos PVC
junta elastica e Derivagdo para junta mecanica para conexao a tubos de PEAD,
Dimensées: DN 50 x dn 20.TE de SERVICO INTEGRADO ARTICULADO para a
execucdo de ramais domiciliares em redes de distribuicdo de agua constituidas por
tubos de PVC-U Rigido Marrom 6,3 com junta elastica conformes com a norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1, 2, 3 e 4. O té de servigo a ser proposto ao Samae de lbipora sera
do tipo com fixagéo através de articulacéo e sistemas de parafusos, porcas e arruelas.
O té de servico sera constituido dos seguintes elementos: corpo articulado com
bragadeira inferior, conjunto conex&o ao tubo PEAD, elementos de fixagdo e elementos
de vedagéo e ferramenta de corte. O corpo, a bragadeira inferior, a tampa da ferramenta
de corte e a porca de acoplamento serdo fabricados, por processo de injecéo, a partir
de copolimero de polipropileno (PP) e este terd que apresentar total inocuidade em
relacdo a qualidade da &gua para consumo humano de acordo com o prescrito na
Portaria n.° 2914 do Ministério da Saude (Segdo IV, Art. 13, Il c), o
3 fornecedor/fabricante deverd apresentar, junto com a proposta técnica, certificado | Peca Polierg 1.875 20,06 37.612,50
atualizado (validade maxima um ano) fornecido por laboratério especializado de
reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequagéo na fabricagdo do té de
Servico proposto para 0 uso em contato com &agua potavel, atendendo assim a
legislagdo vigente. Nao sera aceito pelo Samae de Ibipord matéria prima que contenha
produtos oriundos de reprocessamento ou reciclados. Os ensaios para a caracterizacao
da matéria prima, polipropileno, serdo executados conforme previstos nas Ultimas
versdes das normas da ABNT NBR 15803 (versao corrigida) e da SABESP NTS 175. A
derivacédo do té de servigo proposto tera extremidade com junta mecéanica para conexdo
a tubos de PEAD e seus componentes serdo: anel de vedagao tipo o' ring fabricado a
partir de borracha nitrilica prensada conforme NTS 175 da SABESP, elemento com
garras (minimo trés garras) de travamento fabricado a partir de poliacetal POM cuja
identificacdo deve ser feita conforme com a norma ASTM D3677 e porca de
acoplamento referida anteriormente. A ferramenta de corte do té de servico sera
fabricada (peca monolitica) a partir de liga de latdo de alta resisténcia (conforme projeto
do fabricante). Os
REGISTRO 90° (TIPO T) PP, DE 20 X DNR %" REGISTRO 90° (TIPO T), Material:
Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsa para junta mecéanica e na
derivacéo bolsa para junta roscada e manopla para acionamento, Dimensdes: DE 20 X
DNR %2". REGISTRO 90° (tipo T) para ramais domiciliares, fabricado por processo de
injecdo, a partir de copolimero de polipropileno (PP), classe de pressdo no minimo PN
10, a matéria prima (PP) deve apresentar inocuidade em relagdo a qualidade da agua
para consumo humano, conforme prescrito na PORTARIA DE CONSOLIDACAO N°
48 5/2017 do Ministério da Saude (secéo IV, artigo 13 - Il c), o fornecedor/fabricante | Peca Polierg 7.275 6,00 43.650,00
deverd apresentar na proposta técnica ao SAMAE certificado atualizado (validade
maxima um ano) fornecido por laboratério especializado, de reconhecida competéncia
e idoneidade, atestando a adequacéo na fabricagdo da conexdo, para uso em contato
com &gua potavel, atendendo assim a legislacéo. As extremidades da conexdo seréo:
uma com bolsa para junta mecanica, conforme norma ISO 14236, para conexdo a tubos
de PEAD (polietileno de alta densidade), a extremidade para junta mecanica contara
com dispositivo de travamento com garras (no minimo trés) e este fabricado a partir de
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poliacetal branco (POM) identificado segundo a norma ASTM D3677, as roscas do
acoplamento (porca e extremidade da unido) sera do tipo rosca rapida e conforme com
a Ultima verséo da norma ISO 228-1, a extremidade em derivag&o sera com bolsa para
junta roscada, rosca interna (fémea) e esta rosca atendendo as exigéncias da norma
da ABNT NBR NM ISO 7-1, a extremidade superior do registro contara com um
dispositivo para acionamento tipo manopla, DE 20 X DNR %".NORMAS APLICAVEIS
(Ultima versao): ISO 228-1 (ISO)D3677 (ASTM)NBR 14236 (ABNT)NBR NM ISO 7-1
(ABNT)ISO 14236 (ISO)

VALOR TOTAL: R$ 81.262,50
GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
EXTRATO DE ATA N° 82/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI — CNPJ: 42.923.886/0001-95
OBJETO: Registro de precos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposi¢cdo do estoque do almoxarifado e ampliagédo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneéario Tibagi e Marajoara.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletrénico n° 46/2023
VALOR UNITARIO: R$ 1,49 (um real e quarenta e nove centavos).
VALOR TOTAL: R$ 1.788,00 (um mil, setecentos e oitenta e oito reais).
RECURSOS: Proprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA:  De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI
Lote Especificagéo Unid.

ADAPTADOR DE PP COM DIMENSOES: DN 20 X DNR %" ADAPTADOR, Material:
Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsa para junta mecéanica e ponta para
junta roscada, Dimensdes: DN 20 X DNR %2".ADAPTADOR para ramais domiciliares e redes
de distribuicdo de agua, fabricado por processo de inje¢do, a partir de copolimero de
polipropileno (PP), classe de pressdo PN 16, a matéria prima (PP) deve apresentar
inocuidade em relagdo a qualidade da agua para consumo humano, conforme prescrito na
Portaria 2914 do Ministério da Saude (segéo IV, artigo 13 - Ill c), o fornecedor/fabricante
devera apresentar na proposta técnica ao SAMAE certificado atualizado (validade maxima
um ano) fornecido por laboratério especializado, de reconhecida competéncia e idoneidade,
atestando a adequagao na fabricagdo da conexdo, para uso em contato com agua potavel,
atendendo assim a legislagdo. As extremidades da conexdo serdo: uma com bolsa para
junta mecanica, conforme norma ISO 14236, para conexdo a tubos de PEAD (polietileno de
alta densidade), a extremidade para junta mecanica contara com dispositivo de travamento
com garras (no minimo trés) e este fabricado a partir de poliacetal branco (POM) identificado
segundo a norma ASTM D3677, as roscas do acoplamento (porcas e extremidades do
adaptador) serdo do tipo rosca rapida e conformes com a Ultima versédo da norma ISO 228-
1, a outra extremidade sera do tipo ponta para junta roscada e a rosca devera atender as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A classe de presséo exigida para este tipo
de conexdo serdo 1,6 MPa. O adaptador devera ser conforme com todas as exigéncias da
Ultima versdo das normas técnicas ISO 14236 e da SABESP NTS 179 (itens pertinentes) e
de todas as normas referidas anteriormente e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DN 20 X DNR %2".

Valor Total
R$

Mare 1 o, | valor Unit. R$

64 Peca FGS | 1.200 1,49 1.788,00

VALOR TOTAL: R$ 1.788,00

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 83/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: VDA SANEAMENTO LTDA - CNPJ: 43.486.840/0001-19

OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposi¢éo do estoque do almoxarifado e ampliagdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregao Eletrénico n°® 46/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 60.312,16 (sessenta mil, trezentos e doze reais e dezesseis centavos).

RECURSOS: Proprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

VDA SANEAMENTO LTDA
Lote Especificagcéo Unid. Marca Qtd. | Valor Unit. R$

Valor Total
R$

Bucha de reducdo DNR %" X DNR %" Bucha de Redu¢&o para execucao de sistemas de
sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido
Branco, extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de pressao
8 PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e Pc Tigre 300 0,29 87,00
NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima verséo), NBR NM ISO 7-1 e norma
da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %? X DNR %2?
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CAP de PVC 6,3 DNR 1/2" CAP, para execucdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injecéo, a partir de PVC 6,3, a conexdo sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, nao
serdo admitidas varia¢des de cor em um mesmo lote de conexao apresentado ao SAMAE
e ndo serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas,
9 extremidade com bolsa para junta roscavel com rosca interna (fémea), classe de presséo Pc Tigre 100 0,41 41,00
PN 750 kPa, a fabricacdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada da norma da ABNT
NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 1/2".

CAP de PVC 6,3 branco, DNR 3/4" CAP, para execucdo de sistemas prediais de agua
fria, fabricado por processo de injecdo, a partir de PVC 6,3, a conexdo sera pigmentada
na cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
ndo serdo admitidas variacdes de cor em um mesmo lote de conex&o apresentado ao
SAMAE e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
10 externas, extremidade com bolsa para junta roscavel com rosca interna (fémea), classe Pc Tigre 30 0,59 17,70
de pressao PN 750 kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagéo do composto e para
a verificac@o da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada da norma da ABNT
NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 3/4".

Curva 90° Raio Curto (Joelho) PVC branco DNR %2" Curva 90° Raio Curto (Joelho) para
execucdo de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
injecdo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com pontas para junta roscavel,
11 roscas externas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das Pc Tigre 1.500 0,64 960,00
normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima
verséo), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 45"

Curva 90° Raio Curto (Joelho) de PVC branco, DNR 3/4" Curva 90° Raio Curto (Joelho)
para execucgdo de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
injecdo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com pontas para junta roscavel,
12 roscas externas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das Pc Tigre 400 1,09 436,00
normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima
verséo), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Luva de PVC branco DNR 1/2" Luva para execugdo de sistemas de sistemas prediais de
agua fria, fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades
com bolsas para junta roscével, roscas internas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme
13 com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 Pc Tigre 1.000 0,67 670,00
(partes pertinentes da Ultima versdo), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP
34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR
1

Luva de PVC branco DNR 3/4" Luva para execugdo de sistemas de sistemas prediais de
agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades
com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de pressédo PN 1,0 MPa, conforme
14 com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 Pc Tigre 250 0,91 227,50
(partes pertinentes da Ultima versdo), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP
34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR
o

Plug de PVC 6,3 DNR 1/2" PLUG, para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injecéo, a partir de PVC 6,3, a conexao sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, nédo
serdo admitidas varia¢des de cor em um mesmo lote de conexao apresentado ao SAMAE
e ndo serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas,
15 extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe de presséo Pc Tigre 50 0,28 14,00
PN 750 kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo deverd@o estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada da norma da ABNT
NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 22"

Plug de PVC 6,3, DNR 1" PLUG, para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injecéo, a partir de PVC 6,3, a conexao sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, nao
serdo admitidas varia¢des de cor em um mesmo lote de conexao apresentado ao SAMAE
e ndo serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas,
16 extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe de presséo Pc Tigre 30 0,95 28,50
PN 750 kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a
verificacdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada da norma da ABNT
NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 1".

Plug de PVC 6,3 de DNR 3/4" PLUG, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injecéo, a partir de PVC 6,3, a conexao sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, ndo
serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexao apresentado ao SAMAE
e ndo serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas,
17 extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe de presséo Pc Tigre 30 0,39 11,70
PN 750 kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizacdo do composto e para a
verificacdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada da norma da ABNT
NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Té de PVC rigido branco de DNR 1/2" Té para execucgéo de sistemas de sistemas prediais

18 de agua fria, fabricado, por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Branco,

Pc Tigre 60 1,08 64,80
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extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta roscavel, roscas
internas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas
da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima verséo),
NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 42"

Té de PVC rigido branco DNR 3/4" Té para execucdo de sistemas de sistemas prediais
de é&gua fria, fabricado, por processo de inje¢do, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta roscavel, roscas
19 internas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas Pc Tigre 50 1,75 87,50
da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima versao),
NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 3/4"

Cap PVC rigido branco DN 100 CAP ESGOTO, para execucdo de sistemas prediais de
agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagao, fabricado por processo de injecéo, a partir de
composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas
minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento de
plastificantes, PVC Rigido (PVC-U 6,3), a conexdo sera pigmentada na cor branca e tal
pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas
variagbes de cor em um mesmo CAP ou dentro de um mesmo lote de conexdes
20 apresentado ao SAMAE e néo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes Pc Tigre 30 2,99 89,70
de fontes externas, a classe de rigidez (CR) minima exigida serd de 1.500 Pa, a
extremidade da conexao sera do tipo bolsa para junta elastica e a mesma sera entregue
ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de forma toroidal e conforme com a norma
da ABNT NBR 9051, A fabricag&o, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverdo estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da
NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

Joelho 45° PVC rigido branco DN 100 JOELHO 45° PREDIAL, para execugdo de sistemas
prediais de dgua pluvial, esgoto sanitario e ventilagéo, fabricada por processo de extrusao,
a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento
de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexdo (joelho) sera de parede lisa e macica,
pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo tubo ou dentro
de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE e n&do sera admitido o uso de
materiais reciclados provenientes de fontes externas e vetado pelo SAMAE somente
21 residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da fabricagdo do mesmo tipo de Pc Tigre 150 4,33 649,50
produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagdo do composto utilizado para este
tipo de tubulag&o poderéo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera
de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e suas extremidades seréo com ponta
e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla atuagéo) e deverdo ser entregues ao
SAMAE com o respectivo anel de borracha de forma toroidal e conforme com a norma da
ABNT NBR 9051, A fabricagcdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverdo estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da
NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

Joelho 90° PVC rigido branco DN 75 JOELHO 90° PREDIAL, para execugéo de sistemas
prediais de dgua pluvial, esgoto sanitario e ventilagao, fabricada por processo de extrusao,
a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento
de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (joelho) sera de parede lisa e macica,
pigmentado na cor branca e tal pigmento deverd estar uniformemente disperso no
composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo tubo ou dentro
de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE e ndo sera admitido o uso de
materiais reciclados provenientes de fontes externas e vetado pelo SAMAE somente
22 residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da fabricagdo do mesmo tipo de Pc Tigre 20 3,95 79,00
produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulag@o do composto utilizado para este
tipo de tubulacéo poderéo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera
de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e suas extremidades serdo com ponta
e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla atuacéo) e deverdo ser entregues ao
SAMAE com o respectivo anel de borracha de forma toroidal e conforme com a norma da
ABNT NBR 9051, A fabricacdo, 0os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverdo estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da
NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 75.

JOELHO 90° de PVC rigido branco DN 100 JOELHO 90° PREDIAL, para execugéo de
sistemas prediais de adgua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo, fabricada por processo
de extrusdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de
processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (joelho) sera
de parede lisa e macica, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nédo serdo admitidas variagées de cor em
um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE e nao
serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e vetado pelo
SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da fabricacéo do
mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulacdo do composto
utilizado para este tipo de tubulagédo poderdo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR)
minima exigida ser4 de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e suas
extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla atuagdo)
e deverdo ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de forma toroidal
e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagdo, os ensaios para
caracterizagdo do composto e para verificacdo da qualidade do processo produtivo e do
produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das
normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DN 100.

23 Pc Tigre 150 6,45 967,50
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Luva de correr PVC rigido branco DN 100 LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
prediais de 4gua pluvial, esgoto sanitario e ventilacéo, fabricada por processo de extruséo,
a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento
de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexdo (curva) sera de parede lisa e macica,
pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo tubo ou dentro
de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAAE e néo sera admitido o uso de materiais
reciclados provenientes de fontes externas e vetado pelo SAAE somente residuos
24 gerados pelo proprio fabricante e originados da fabricagdo do mesmo tipo de produtos P¢ Tigre 280 5,35 1.498,00
(tubos e conexdes) e com a mesma formulag@o do composto utilizado para este tipo de
tubulagdo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de SN
1.500 Pa, suas extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica e junta soldavel
(dupla atuagéo) e deverdo ser entregues ao SAAE com os respectivos anéis de borracha
de forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagao, os ensaios
para caracterizacdo do composto e para verificagdo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DB 100.

Vélvula de retencéo PVC rigido branco DN 100 VALVULA DE RETENGAO, para execugéo
de sistemas prediais de a4gua pluvial, esgoto sanitario e ventilacdo, constituida por cinco
componentes: corpo, portinhola, tampa de inspecédo, anel de vedagdo da tampa de
inspecao e anel de vedacg&o da portinhola. A matéria prima utilizada na fabricagao dos
constituintes da véalvula serd o composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de
processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U) e todos os componentes
serdo fabricados por processo de inje¢do. O conjunto completo da valvula de retencédo
terd paredes lisas e maciga e pigmentada na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variacdes de cor em
um mesma valvula ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE e nao
serd admitido (e vetado pelo SAMAE) o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da fabricagéo do
26 mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagdo do composto Pc Tigre 20 32,50 650,00
utilizado para este tipo de tubulagdo poderdo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR)
minima exigida serd de SN 1.500 Pa, As extremidades (do corpo da valvula) serdo do
tipo bolsas para junta elastica e deverdo ser entregues ao SAMAE com os respectivos
anéis de borracha de forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051. A
portinhola sera montada no corpo da valvula através de dispositivo para bascular e o
angulo de inclinagdo de abertura da mesma em relagéo a um plano vertical sera entre 20
e 90 graus. A tampa se conectard ao corpo da valvula (na parte superior) por meio de
rosca rapida (rosca interna no corpo e rosca externa tampa). O anel de vedacgao (da tampa
de inspecdo) sera do tipo toroidal e fabricado preferencialmente a partir de borracha
natural ou produto equivalente. A fabricacéo, os ensaios para caracterizagcdo do composto
e para verificacdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverdo
estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688
e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

Curva 22° 30 DN 50 de PVC marrom JE CURVA 22° 307, para execucao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformagéo, a partir de
PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsa e ponta
para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida
27 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética Pc Tigre 10 33,96 339,60
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 50.

Adaptador de PVC marrom DE 20 X DNR 1/2" Adaptador para execucdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versédo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 20 X DNR 1/2"

34 P¢ Tigre 1.500 0,27 405,00

Adaptador de PVC marrom DE 25 X DNR 3/4" Adaptador para execucdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versédo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 25 X DNR 3/4"

35 P¢ Tigre 300 0,44 132,00

Adaptador de PVC marrom DE 32 X DNR 1" Adaptador para execucdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressédo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 32 X DNR 1"

36 Pc Tigre 60 0,77 46,20

Adaptador de PVC marrom DE 40 X DNR 1.1/4" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressédo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versédo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 40 X DNR 1.1/4"

37 Pc Tigre 60 1,15 69,00

Adaptador de PVC marrom DE 50 X DNR 1.1/2" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 50 X DNR 1.1/2"

38 Pc Tigre 80 1,72 137,60
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Adaptador de PVC marrom DE 60 X DNR 2" Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 60 X DNR 2"

39 P¢ Tigre 110 2,92 321,20

Adaptador de PVC marrom, DE 75 X DNR 2.1/2" Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de &gua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima verséo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 75 X DNR 2.1/2"

40 Pc Tigre 20 6,00 120,00

Adaptador de PVC marrom, DE 85 X DNR 3" Adaptador para execucdo de sistemas
prediais de &gua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressédo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versédo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 85 X DNR 3"

41 Pc Tigre 70 7,50 525,00

Adaptador de PVC marrom DE 110 X DNR 4" Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versédo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 110 X DNR 4"

42 Pc Tigre 10 13,50 135,00

Bucha de reducéo curta de PVC marrom DE 25 X DE 20 Bucha de Redugéo Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecdo, a partir
43 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe Pc Tigre 1.000 0,14 140,00
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(dltima verséao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25 X DE 20

Bucha de Reducéo Curta de PVC marrom DE 32 X DE 25 Bucha de Reducgéo Curta para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
44 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe P¢ Tigre 150 0,29 43,50
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(Ultima verséo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32 X DE 25

Bucha de Reducéo Curta de PVC marrom DE 40 X DE 32 Bucha de Redugéo Curta para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir
45 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe P¢ Tigre 50 0,52 26,00
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(Ultima verséo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40 X DE 32

Bucha de Reducao Curta de PVC marrom DE 50 X DE 40 Bucha de Reducéo Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecdo, a partir
46 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe Pc Tigre 50 1,00 50,00
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(Ultima verséo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X DE 40

Bucha de reducao curta de PVC marrom DE 60 X DE 50 Bucha de Redugéo Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir
a7 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe Pc Tigre 70 1,35 94,50
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(dltima verséao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X DE 50

Té de PVC marrom DE 110 Té para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada,
por processo de injegdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades no tramo
50 principal e na derivacdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, Pc Tigre 15 85,00 1.275,00
conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versédo) e
respectivas referéncias normativas da mesma, DE 110

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 60. Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
51 injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, | Unid. Tigre 60 12,18 730,80
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (lltima verséo) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60.

Té de PVC marrom DE 60 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada,
por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades no tramo
52 principal e na derivacdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, Pc Tigre 60 7,77 466,20
conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima verséo) e
respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60

Luva de correr de PVC marrom DE 50 LUVA DE CORRER, para execucao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
53 6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de presséo Pc Tigre 150 6,00 900,00
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima
verséo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50

NIPEL DUPLO, PVC Rigido Branco, PVC 6,3, Caracteristicas: pontas para junta roscavel,
Dimensdes: DNR %2". NIPEL DUPLO, para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injegéo, a partir de PVC 6,3, a conexao sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, ndo
serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo apresentado ao SAMAE
e ndo serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas,
extremidade com pontas para junta roscavel com rosca externa (macho), classe de
pressé@o PN 750 kPa, a fabricacéo, os ensaios para caracteriza¢cdo do composto e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada da norma da ABNT
NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %2".

54 Unid. Tigre 40 0,34 13,60

LUVA DE REDUGAO, Material: PVC Rigido Branco, Caracteristicas: bolsa e ponta junta
roscavel, Dimensdes: DNR %" X DNR %2". Luva de Redugéo para execugdo de sistemas
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecédo, a partir de PVC
Rigido Branco, extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de

55 Unid. Tigre 500 1,40 700,00
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pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR
5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima verséo), NBR NM ISO 7-
1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DNR 34" X DNR 2",

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 60 Curva 90° de Raio Longo para execugao
de sistemas prediais de &gua fria, fabricada, por processo de injegdo, a partir de PVC
56 Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN Pc Tigre 50 14,50 725,00
750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima verséo)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60

Luva de correr de PVC marrom DE 20 LUVA DE CORRER, para execucéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
68 6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressédo P¢ Tigre 40 1,35 54,00
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima
verséo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20

Luva de correr DN 75 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execucéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformacéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com
69 o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética EPDM, P¢ Tigre 40 13,20 528,00
NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 75.

Tubo de POLI de PVC rigido branco DN 100 Tubo de POLI (Cloreto de Vinila), PVC Rigido,
para a execugdo de sistemas prediais de esgoto sanitario, fabricado a partir de PVC Rigido
pigmentado na cor BRANCA, extremidades com ponta e bolsa para junta elastica, com
anéis para junta elastica do tipo bilabial (preferencialmente) ou toroidal. Os tubos serdo
fabricados por processo de extrusdo, a partir de composto de PVC mais os aditivos
necessarios a sua transformagdo. O pigmento deverd estar total e adequadamente
disperso no composto e a coloragéo do tubo devera ser absolutamente uniforme, néo se
admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de material
reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio fabricante e
originado da fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagédo do composto
utilizado para este tipo de tubulagéo poderéo ser aproveitados. Os tubos serdo fabricados
em barras com comprimento de 6,0 metros e atendendo as exigéncias e tolerancias da
norma da ABNT NBR 5688 (ultima vers&o) A fabricagdo, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5688 e referéncias
normativas destas normas, o didmetro nominal sera DN 100

72 M Tigre 780 12,43 9.695,40

ADAPTADOR, Material: PVC Rigido (PVC-U) Ocre, Caracteristicas: ponta para junta
elastica e bolsa para conexdo a tubo ceramico, Dimensdes: DN 100ADAPTADOR, para
execucao de sistemas enterrados de condugéo de esgoto néo pressurizado, fabricado por
processo de inje¢éo ou conformacéo, a partir de composto constituido por resina de PVC
mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexdo
sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
73 composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexao Pc Tigre 80 13,59 1.087,20
apresentado ao SAMAE e néo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes
de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir
deste diametro nominal, extremidades com bolsa (para conex&o a tubo ceramico) com
revestimento interno a base de areia e resina e e ponta para junta elastica, a conexao
(adaptador), conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes
1e2eNBR 10569 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 100.

ADAPTADOR, Material: PVC Rigido (PVC-U) Ocre, Caracteristicas: ponta para junta
elastica e bolsa para conexdo a tubo ceramico, Dimensées: DN 200ADAPTADOR, para
execucao de sistemas enterrados de condugéo de esgoto néo pressurizado, fabricado por
processo de inje¢éo ou conformacéo, a partir de composto constituido por resina de PVC
mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexdo
serd pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
75 composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo Pc Tigre 30 58,48 1.754,40
apresentado ao SAMAE e ndo serd admitido o uso de materiais reciclados provenientes
de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir
deste diametro nominal, extremidades com bolsa (para conex&o a tubo ceramico) com
revestimento interno a base de areia e resina e e ponta para junta elastica, a conexao
(adaptador), conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes
1e2eNBR 10569 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 200.

LUVA SOLDAVEL COM ROSCA, Material: PVC Rigido Marrom, PVC-U, Caracteristicas:
bolsa para junta soldavel e bolsa para junta roscavel, Dimensdes: DE 25 X DNR 1/2"LUVA
SOLDAVEL COM ROSCA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada
por processo de injegdo, a partir de composto constituido por resina de PVC
homopolimérico mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes,
pigmentos e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido
Marrom, PVC-U, a conex&o sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagGes de cor em
um mesmo lote de conexdo apresentado ao SAMAE e ndo serd admitido o uso de
materiais reciclados provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para
junta soldavel e outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, a fabricacéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a
verificacdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma
da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 25 X DNR
1/2".

76 Unid. Tigre 500 0,62 310,00
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LUVA DE UNIAO ASSENTO CONICO GALVANIZADO, DNR1.1/2" LUVA DE UNIAO
ASSENTO CONICO, Material: Ferro Maleavel Preto, Caracteristicas: bolsas para junta
roscavel, assento conico, galvanizado, Dimensdes: DNR 1.1/2"LUVA DE UNIAO DE
ASSENTO CONICO para execucéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir
de liga de ferro maleavel preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO
5942 e EN 1542, a conexao se constituira de dois elementos externos e um assento conico
interno. Cada um destes elementos externos dispora de bolsa para junta roscavel com
rosca interna (fémea) e tais roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1.
O assento cdnico interno sera fabricado a partir de liga de bronze e esta conforme com o
81 projeto de fabricagdo da conexdo. A rosca interna para o acoplamento entre os elementos | Unid. Tupy 12 78,13 937,56
externos da conexdo sera conforme norma da ABNT NBR 8133 ou norma ISO 228. A
conexao sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943,
ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexdo serd executado por
processo de galvanizagdo a fogo (zincagem por imersao a quente) e este sera conforme
com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricag¢éo, os ensaios para
caracterizagdo da matéria prima e para a verificagéo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das
normas apresentadas anteriormente (nesta especificacdo técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 1.1/2".

LUVA, Material: PVC Rigido Branco, Caracteristicas: bolsas junta roscavel, Dimensges:
DNR 2"Luva para execugao de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por
processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com bolsas para junta
91 roscavel, roscas internas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as | Unid. Tigre 50 4,42 221,00
exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes
pertinentes da Gltima vers&do), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000
(norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2"

LUVA, Material: PVC Rigido Branco, Caracteristicas: bolsas junta roscavel, Dimensdes:
DNR 3"Luva para execugdo de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por
processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com bolsas para junta
93 roscavel, roscas internas, classe de pressédo PN 1,0 MPa, conforme com todas as | Unid. Tigre 50 30,00 1.500,00
exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes
pertinentes da Gltima vers&@o), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000
(norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 3"

ADAPTADOR, Material: Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsa para
junta mecanica e ponta para junta roscada, Dimensdes: DE 90 X DNR 3"ADAPTADOR
para ramais domiciliares e redes de distribuicdo de agua, fabricado por processo de
injecéo, a partir de copolimero de polipropileno (PP), classe de pressdo PN 16, a matéria
prima (PP) deve apresentar inocuidade em relagédo a qualidade da &gua para consumo
humano, conforme prescrito na Portaria 2914 do Ministério da Saude (segéo IV, artigo 13
- Ill c), o fornecedor/fabricante devera apresentar na proposta técnica ao SAMAE
certificado atualizado (validade maxima um ano) fornecido por laboratério especializado,
de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequagdo na fabricagdo da
conexao, para uso em contato com &agua potavel, atendendo assim a legislagdo. As
extremidades da conexdo serdo: uma com bolsa para junta mecanica, conforme norma
ISO 14236, para conexdo a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade), a extremidade
para junta mecéanica contara com dispositivo de travamento com garras (no minimo trés)
e este fabricado a partir de poliacetal branco (POM) identificado segundo a norma ASTM
D3677, as roscas do acoplamento (porcas e extremidades do adaptador) serdo do tipo
rosca rapida e conformes com a Ultima verséo da norma ISO 228-1, a outra extremidade
sera do tipo ponta para junta roscada e a rosca devera atender as exigéncias da norma
da ABNT NBR NM ISO 7-1. A classe de presséo exigida para este tipo de conexdo seréo
1,6 MPa. O adaptador devera ser conforme com todas as exigéncias da Ultima verséo das
normas técnicas NBR 15803, ISO 14236, ISO 17885 e da SABESP NTS 179 (itens
pertinentes) e de todas as normas referidas anteriormente e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 90 X DNR 3"

94 Unid. | Donsen 50 75,00 3.750,00

UNIAO, Material: Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsas para junta
mecanica, Dimensdes: DE 110UNIAO fabricada em formato segmentado a partir de
matéria prima do tipo polietileno de alta densidade (PEAD), resina PE 100, as
extremidades da curva segmentada serdo do tipo pontas para solda por processo de
termofusdo. As normas técnicas que deverdo ser plenamente atendidas (todas as
exigéncias) serdo: ABNT NBR 15953, ISO 4417-3, EN 12201-3 e norma ISO CD 9624. A
conexao sera fabricada a partir de segmentos de tubos de PEAD resina PE 100 utilizando-
se processo de soldagem por termofusdo de topo e em maquinas automaticas ou
107 semiautomaticas, O SDR da conexdo sera o mesmo do tubo a ela conectado, ou seja, Unid. Donsen 50 205,00 10.250,00
SDR 17 ou melhor, A pressdo nominal (PN) da conexdo sera preferencialmente idéntica
a do tubo que esta sendo fornecido, ou seja, PN 16. A matéria prima (PEAD) deve
apresentar inocuidade em relagdo a qualidade da dgua para consumo humano, conforme
prescrito na Portaria GM/MS n.° 888 do Ministério da Saude e para comprovar tal
qualidade o fornecedor/fabricante devera anexar a proposta técnica LAUDO fornecido por
laboratério especializado e de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a
adequacéo na fabricacéo da conexdo para uso em contato com agua potavel. A falta deste
documento implicard na desclassificagido do proponente, DE 110.

TUBO, Material: Polietileno de Alta Densidade, Caracteristicas: PEAD PE 100, SDR 11,
PN 16, com pontas para junta mecanica de compressdo, Pigmentacdo Azul
(preferencialmente) ou Pigmentagéo Preta com Tarja Azul, Dimensdes: DE 110TUBO de
Polietileno de Alta Densidade (PEAD) para a execucéo de obras de infraestrutura de agua
bruta e tratada. Os tubos de PEAD seréo fabricados com matéria prima do tipo polimero
base de polietileno contendo os aditivos (anti UV, antioxidantes, estabilizantes, pigmento
na cor azul ou preta) necessarios a fabricagdo de tubos de polietileno conforme esta Top

especificacdo técnica. O composto deve ser fornecido necessariamente pelo préprio Fusion
fabricante do polimero base de polietileno, de tal forma que o fabricante do tubo nada
acrescente a matéria-prima adquirida. Os tubos de PEAD a serem fornecidos ao Samae
de Ibipora serdo fabricados por processo de extrusdo ou co-extrusédo e fornecidos em
bobinas de 100 ou 150 metros lineares e ambas as extremidades dos tubos seréo do tipo
ponta para futura uniéo (via conexdes de junta mecéanica de compressao ou por processo
de soldagem por métodos de termofusédo ou de eletrofusdo) a outros tubos ou conexdes.

115 250 65,00 16.250,00
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Os tubos deverdo ser projetados para terem uma vida Util minima de cinquenta (50) anos
nas condigdes de operagdo seguintes: maxima pressdo de 12,5 MPa (PN 12,5) para
temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta pressédo
méxima devera ser corrigida levando-se em conta a variacdo da tensdo admissivel,
conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O composto de polietileno deve ser adequado
para transporte de dgua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de efeito tdxico ou
insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a ela transmitir gosto,
odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD contera os pigmentos
antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal propor¢do de modo a ndo
comprometer as condigdes anteriormente descritas e que assegurem a vida Util aos tubos,
mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de tempo enterrados. A
disperséo dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e homogénea em toda a
massa dos tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado
na fabricagéo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto deve ser classificado como PE
100 conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a tenséo circunferencial (MRS Minimum
Required S

VALOR TOTAL: R$ 60.312,16

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 84/2023
(Ref: PREGAO N° 46/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: VS — COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUGAO E SANEAMENTO LTDA — EPP — CNPJ: 27.572.6555/0001-90

OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de tubos e conexdes, para reposi¢do do estoque do almoxarifado e ampliagdo da rede de agua e
esgoto Municipal do Balneério Tibagi e Marajoara.

PROCESSO LICITATORIO: Pregao Eletronico n°® 46/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 44.760,00 (quarenta e quatro mil, setecentos e sessenta reais).

RECURSOS: Proprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho, exceto para os lotes de 127 a 131 que deverdo ser entregues em até
20 (vinte) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.

PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.

DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

VS — COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO E SANEAMENTO LTDA — EPP
Lote Especificacao Unid. Marca Qtd. Valor Unit. R$

REGISTRO 90° (TIPO T) PP, DE 20 X DNR %" REGISTRO 90° (TIPO T), Material:
Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsa para junta mecanica e na
derivacéo bolsa para junta roscada e manopla para acionamento, Dimensdes: DE 20 X
DNR %". REGISTRO 90° (tipo T) para ramais domiciliares, fabricado por processo de
injecéo, a partir de copolimero de polipropileno (PP), classe de pressdo no minimo PN 10,
a matéria prima (PP) deve apresentar inocuidade em relagdo a qualidade da agua para
consumo humano, conforme prescrito na PORTARIA DE CONSOLIDAGAO N° 5/2017 do
Ministério da Saude (segdo 1V, artigo 13 - lll ¢), o fornecedor/fabricante devera apresentar
na proposta técnica ao SAMAE certificado atualizado (validade méaxima um ano) fornecido
por laboratério especializado, de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a
adequacéo na fabricagdo da conexao, para uso em contato com agua potavel, atendendo PEC
assim a legislacdo. As extremidades da conexdo serdo: uma com bolsa para junta A
mecanica, conforme norma ISO 14236, para conexao a tubos de PEAD (polietileno de alta
densidade), a extremidade para junta mecanica contara com dispositivo de travamento
com garras (no minimo trés) e este fabricado a partir de poliacetal branco (POM)
identificado segundo a norma ASTM D3677, as roscas do acoplamento (porca e
extremidade da unido) sera do tipo rosca rapida e conforme com a Ultima versdo da norma
ISO 228-1, a extremidade em derivagéo sera com bolsa para junta roscada, rosca interna
(fémea) e esta rosca atendendo as exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1, a
extremidade superior do registro contara com um dispositivo para acionamento tipo
manopla, DE 20 X DNR %".NORMAS APLICAVEIS (Ultima versdo): ISO 228-1
(1SO)D3677 (ASTM)NBR 14236 (ABNT)NBR NM ISO 7-1 (ABNT)ISO 14236 (ISO)
UNIAO, Material: Copolimero de Polipropileno (PP), Caracteristicas: bolsas para junta
mecanica, Dimensdes: DE 90UNIAO fabricada em formato segmentado a partir de matéria
prima do tipo polietileno de alta densidade (PEAD), resina PE 100, as extremidades da
curva segmentada serdo do tipo pontas para solda por processo de termofusédo. As
normas técnicas que deverdo ser plenamente atendidas (todas as exigéncias) serdo:
ABNT NBR 15953, ISO 4417-3, EN 12201-3 e norma ISO CD 9624. A conexdo sera
fabricada a partir de segmentos de tubos de PEAD resina PE 100 utilizando-se processo
de soldagem por termofusédo de topo e em maquinas automaticas ou semiautomaticas, O
106 SDR da conex&o serd o mesmo do tubo a ela conectado, ou seja, SDR 17 ou melhor, A
pressdo nominal (PN) da conexdo sera preferencialmente idéntica a do tubo que esta
sendo fornecido, ou seja, PN 16. A matéria prima (PEAD) deve apresentar inocuidade em
relagdo a qualidade da &gua para consumo humano, conforme prescrito na Portaria
GM/MS n.° 888 do Ministério da Salde e para comprovar tal qualidade o
fornecedor/fabricante devera anexar a proposta técnica LAUDO fornecido por laboratério
especializado e de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando a adequagdo na
fabricacdo da conex&o para uso em contato com agua potavel. A falta deste documento
implicara na desclassificagdo do proponente, DE 90.

LUVA COM ELETROFUSAO, PEAD PE 100, RC - Preto solda por eletrofuséo injetada,
Material: COMPOSTO DE POLIETILENO, Dimensdes: DE 180 - ESGOTO.LUVA para
redes de distribuicdo de agua ou sistemas de esgotamento sanitario, fabricado por | UNID
processo de injecado, a partir de polietileno de alta densidade (PEAD), classe de pressao .
1,6 MPa e conforme com as normas técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN
12201-3. As extremidades da conexdo serdo: ambas com bolsa para solda por sistema

Valor Total
R$

49 DOAL 2.425 7,00 16.975,00

UNID | pgs 50 252,90 12.645,00

125 FGS 50 230,00 11.500,00
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de eletrofusao e para conexao a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo
devera ser conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 180.
COTOVELO 90°, Material: Polietileno de Alta Densidade (PEAD), Resina PE 100, SDR
11, classe de pressédo, PN 1,6 MPa, Caracteristicas: bolsas para solda por sistema de
eletrofusé@o, Dimensdes: DE 110 - ESGOTO.COTOVELO 90° para redes de distribuicdo
de &gua ou sistemas de esgotamento sanitario, fabricado por processo de injecéo, a partir
de polietileno de alta densidade (PEAD), resina PE 100, SDR 11, classe de pressao 1,6 UNID
127 MPa e conforme com as normas técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201- FGS 10 188,00 1.880,00
3. As extremidades da conexdo serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de ’
eletrofusé@o e para conexdo a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo
devera ser conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 110.
COTOVELO 45°, Material: Polietileno de Alta Densidade (PEAD), Resina PE 100, SDR
11, classe de pressdo, PN 1,6 MPa, Caracteristicas: bolsas para solda por sistema de
eletrofusé@o, Dimensdes: DE 110 - ESGOTO.COTOVELO 45° para redes de distribui¢cdo
de &gua ou sistemas de esgotamento sanitario, fabricado por processo de injecéo, a partir
de polietileno de alta densidade (PEAD), resina PE 100, SDR 11, classe de pressédo 1,6 UNID
128 MPa e conforme com as normas técnicas da ABNT NBR 15953, ISO 4427-3 e EN 12201- FGS 10 176,00 1.760,00
3. As extremidades da conexdo serdo: ambas com bolsa para solda por sistema de ’
eletrofusé@o e para conexao a tubos de PEAD (polietileno de alta densidade). O cotovelo
devera ser conforme com todas as exigéncias da Ultima versdo das normas técnicas
anteriormente mencionadas neste documento técnico e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DE 110.
VALOR TOTAL: R$ 44.760,00
GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
EXTRATO DE ATA N° 85/2023
(Ref: PREGAO N° 53/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: DAGEAL COMERCIO DE MATERIAL DE ESCRITORIO LTDA — CNPJ: 07.245.458/0001-50
OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de materiais de expediente para atender as necessidades administrativas da Autarquia.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéao Eletrénico n°® 53/2023
VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.
VALOR TOTAL: R$ 920,27 (novecentos e vinte reais e vinte e sete centavos).
RECURSOS: Proprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.
PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.
PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.
DAGEAL COMERCIO DE MATERIAL DE ESCRITORIO LTDA
Lote Especificagcéo Unid. | Marca Qtd. Valor Unit. R$ \R/,glor el
Lapiseira com grafite medindo 0,9mm Lapiseira em plastico rigido opaco, no formato
14 sextavado, grafite medindo 0,9mm, tipo da ponta em metal, grafite acionado por | Unid. Leonora 20 5,59 111,80
borracha e metal.
33 EAiATILETE COM CABO EM POLIPROPILENO, LAMINA DE ACO CARBONO DE 18 Unid. thasterprl 30 259 77.70
Tesoura multiuso 8", para uso geral, em ago inoxidavel, com ponta, lamina inoxidavel,
grossas de medidas minimas de 4 mm, (medidas das laminas), com parafuso )
87 reforcado no encontro das laminas (sem ser de rebite), com cabo grosso em Unid. BRW 25 9,99 249,75
polipropileno, medidas minimas da tesoura de 16 cm.
Pasta corrugada, de polipropileno, 335x250 mm, lombada de 04cm Pasta corrugada,
60 de polipropileno, com aba e elastico, medindo 335x250mm, lombada de 4cm, na cor | Unid. Alaplast 50 5,14 257,00
azul.
61 COLC_HETES N:° 10 Caracteristicas _minimas: Fabricado com chapa de aco ox Top 3 9.41 28,23
revestido, galvanizado, caixa com 72 unidades.
63 COLCHETES N:° 13 Cmacterl’sticas 'ml'nimas: Fabricado com chapa de ago ox Top 5 11,94 59,70
revestido, galvanizado, caixa com 72 unidades.
75 Clipe de aco galvanizado nr. 4/0, formato paralelo, cx ¢/ 500g. cX Top 6 11,94 71,64
76 Clipe de aco galvanizado nimero 6/0, paralelo, cx c/ 500g. cX Top 3 12,29 36,87
77 Clipe de aco galvanizado nimero 8/0, paralelo, cx c/ 500g. cX Top 2 13,79 27,58
VALOR TOTAL: R$ 920,27
GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
EXTRATO DE ATA N° 86/2023
(Ref: PREGAO N° 53/2023)
CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.
CONTRATADO: ESKIP DISTRIBUIDORA LTDA — CNPJ: 47.128.762/0001-31
OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de materiais de expediente para atender as necessidades administrativas da Autarquia.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletronico n° 53/2023
VALOR UNITARIO: R$ 237,94 (duzentos e trinta e sete reais e noventa e quatro centavos).
VALOR TOTAL: R$ 23.794,00 (vinte e trés mil, setecentos e noventa e quatro reais).
RECURSOS: Préprios.
PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho.
PRAZO DE VIGENCIA:  De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.
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ESKIP DISTRIBUIDORA LTDA
Lote Especificagéo Unid. | Marca | Qtd. | Valor Unit. R$ Va'%:;ma'

PAPEL SULFITE DE PAPELARIA FORMATO A4 NA COR BRANCA
GRAMATURA 75G/M2; MEDINDO (210X297) MM; ALVURA MINIMA DE 90%,
CONFORME NORMA ISO; OPACIDADE MINIMA DE 87%; UMIDADE ENTRE
3,5% (+/-1,0), CONFORME NORMA TAPPI; CORTE ROTATIVO, PH ALCALINO
COR BRANCA; EMBALAGEM REVESTIDA EM BOPP; COM CERTIFICACAO
AMBIENTAL FSC OU CERFLOR. CAIXA COM 10 RESMAS.

79 Cx REPORT 100 237,94 23.794,00

VALOR TOTAL: R$ 23.794,00

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE

EXTRATO DE ATA N° 87/2023
(Ref: PREGAO N° 53/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: NEW HOME COMERCIO DE MOVEIS LTDA — CNPJ: 15.272.796/0001-09

OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de materiais de expediente para atender as necessidades administrativas da Autarquia.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéao Eletrénico n°® 53/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 2.922,00 (dois mil, novecentos e vinte e dois reais).

RECURSOS: Proprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisi¢do de Empenho.
PRAZO DE VIGENCIA:  De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

NEW HOME COMERCIO DE MOVEIS LTDA
s Especificagao Unid. Marca | Q. | ValorUnit.Rs | VA% IO

Grampo para grampeador, de arame de ago cobreado, medindo 26/6 Caixa
5.000 Unidades

BORRACHA DE PAPELARIA NUMERO 40 FEITA DE LATEX NATURAL.
4 PARA LAPIS E GRAFITE. NO FORMATO RETANGULAR E NA COR Unid. Leoeleo 40 0,33 13,20
BRANCA.

RECADOS AUTO-ADESIVO COM 80 FOLHAS. EM CORES DIVERSAS .
5 | 38X51MM PACOTES COM 4 BLOCOS. Pct. | Masterprint | 60 598 858,80
Recados autoadesivo com 100 folhas, cor amarelo 76x102 pacote com 01
bloco

20 Caneta para retroprojetor (cores diversas) Unid. Gatte 50 1,89 94,50
Cola bastédo 10 gr. Cola bastdo, para uso diversos, a base de éter de poli
glucosideo, atéxica, acondicionada em tubo bastéo, pesando 10 gr, na cor
branca, com validade minima de 1 ano a partir da data de entrega, com selo
do INMETRO na embalagem do produto.

Fita adesiva transparente, polipropileno, medindo 50mmx50m. Fita adesiva de
papelaria

Fita adesiva com dorso de papel crepado de 40g/m2 com 18 mm.x 50 m Fita
adesiva com dorso de papel crepado de 40g/m2 na cor palha claro, tratado
com solucdes de borracha, seu adesivo é base de borracha e resinas, medindo
18 mm.x 50 m.

Grampo fixa papel, trilho, medindo 80mm. Em chapa de ago com tratamento
anti-ferrugem, apresentado em caixa contendo 50 jogos.

Caixa de arquivo morto, em papeldo, revestido em kraft 360x250x135 mm
54 Caixa de arquivo morto, em papeléo, revestido em kraft, 360x250x135mm, na Unid. Séo Carlos 10 41,80 418,00
cor parda.

PAPEL SULFITE DE PAPELARIA FORMATO A4 NA COR VERDE. Papel
sulfite de papelaria, gramatura 75g/m2, formato A4, medindo (210x297) mm,
conforme norma ISO, opacidade minima de 87%, umidade entre 3,5% (+/-1,0),
conforme norma tappi, corte rotativo, PH alcalino cor verde, embalagem
revestida em bopp, com certificagdo ambiental FSC ou CERFLOR. Pacote
com 100 folhas.

PAPEL SULFITE DE PAPELARIA FORMATO A4 NA COR ROSA Papel sulfite
de papelaria, gramatura 75g/m2, formato A4, medindo (210x297) mm,
conforme norma ISO, opacidade minima de 87%, umidade entre 3,5% (+/-1,0),
conforme norma tappi, corte rotativo, PH alcalino cor rosa, embalagem
revestida em bopp, com certificagdo ambiental FSC ou CERFLOR. Pacote
com 100 folhas.

PAPEL SULFITE DE PAPELARIA FORMATO A4 NA COR AMARELO Papel
sulfite de papelaria, gramatura 75g/m2, formato A4, medindo (210x297) mm,
conforme norma ISO, opacidade minima de 87%, umidade entre 3,5% (+/-1,0),
conforme norma tappi, corte rotativo, PH alcalino cor amarelo, embalagem
revestida em bopp, com certificagdo ambiental FSC ou CERFLOR. Pacote
com 100 folhas.

PAPEL SULFITE DE PAPELARIA FORMATO A4 NA COR AZUL Papel sulfite
de papelaria, gramatura 75g9/m2, formato A4, medindo (210x297) mm,
conforme norma ISO, opacidade minima de 87%, umidade entre 3,5% (+/-1,0),
conforme norma tappi, corte rotativo, PH alcalino cor azul, embalagem
revestida em bopp, com certificagdo ambiental FSC ou CERFLOR. Pacote
com 100 folhas.

1 Cx Gatte 30 4,39 131,70

cX Masterprint 30 3,47 104,10

25 Unid. Gatte 30 1,24 37,20

28 Rolo Gatte 48x50 100 3,77 377,00

30 Rolo Eurocel 40 3,94 157,60

40 cX Jocar Office 6 10,25 61,50

80 Pct. Report 40 6,99 279,60

81 Pct. Report 40 6,99 279,60

82 Pct. Report 40 8,24 329,60

83 Pct. Report 40 6,99 279,60

VALOR TOTAL: R$ 2.922,00

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
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EXTRATO DE ATA N° 88/2023
(Ref: PREGAO N° 53/2023)

CONTRATANTE: SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO.

CONTRATADO: PAPERLIMP COMERCIO DE MATERIAIS DE LIMPEZA LTDA — CNPJ: 28.257.900/0001-38

OBJETO: Registro de pregos para eventual aquisicdo de materiais de expediente para atender as necessidades administrativas da Autarquia.
PROCESSO LICITATORIO: Pregéo Eletrénico n°® 53/2023

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 5.326,37 (cinco mil, trezentos e vinte e seis reais e trinta e sete centavos).

RECURSOS: Proprios.

PAGAMENTO: Em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA:  Em até 30 (trinta) dias a contar do recebimento da Requisicdo de Empenho.
PRAZO DE VIGENCIA: De 27 de dezembro de 2023 a 27 de dezembro de 2024.
DATA DA ASSINATURA: 27 de dezembro de 2023.

PAPERLIMP COMERCIO DE MATERIAIS DE LIMPEZA LTDA

Lote Especificacdo Unid. Marca Qtd. | Valor Unit. R$ ValoFre;'otal
3 Caneta marca texto corpo em polipropileno opaco; ponta 3 a 5mm; cores diversas. | Unid. Masterprint 180 0,75 135,00
7 Et_lqueta autoadeswa_ para impressora HP Laserjet 1022, no tamanho A4 Uma Cx.. Colacril 10 39,00 390,00

etiqueta por folha, caixa com 100 folhas
Caneta esferografica na cor azul com espessura de 1,0 mm caneta esferogréafica
8 na cor azul; corpo_ em poliestireno cristal. Formato sextavapio. ‘P‘onta em_Iatao e cx. Compactor 10 28,00 280,00
esfera de tungsténio. Com espessura de 1,0 mm e tampa antiasfixiante. Caixa com
50 unidades.
Caneta esferografica na cor vermelha com espessura de 1,0 mm caneta
9 esferogréafica na cor vermelha; corpo em poliestireno cristal. Formato sextavado. cx. Compactor 2 28,00 56,00
Ponta em latdo e esfera de tungsténio. Com espessura de 1,0 mm e tampa
antiasfixiante. Caixa com 50 unidades.
Caneta esferografica na cor preta com espessura de 1,0 mm caneta esferogréafica
na cor preta; corpo em poliestireno cristal. Formato sextavado. Ponta em latdo e
10 esfera de tungsténio. Com espessura de 1,0 mm e tampa antiasfixiante. Caixa com Cx. Compactor 2 28,00 56,00
50 unidades.
Lapis numero 2B, com corpo em madeira medindo no minimo 170mm. Formato
11 redondo, apontado, na cor verde envernizada, matéria da carga mina grafite, nome Unid. Masterprint 40 0,30 12,00

do fabricante gravado no lapis com identificagdo do fornecedor na embalagem.
Lapiseira com grafite medindo 0,5mm Lapiseira em plastico rigido opaco, no
12 formato sextavado, grafite medindo 0,5mm, tipo da ponta em metal, grafite | Unid. Jocar 20 4,31 86,20
acionado por borracha e metal.

Lapiseira com grafite medindo 0,7mm Lapiseira, em plastico rigido opaco, no
13 formato sextavado, grafite medindo 0,7mm, tipo da ponta em metal, grafite | Unid. Jocar 20 4,60 92,00
acionado por borracha e metal.

Grafite com espessura/diametro de 0,5mm, graduacéo 2B, cor preta. Caixa com 12

15 ) Cx. Leonora 3 3,63 10,89
unidades.

16 uegfgggecsom espessura/diametro de 0,7mm graduacéo 2B, cor preta Caixa com 12 Cx. Leonora 2 376 15,04

17 Gr_aflte com espessura/diametro de 0,9mm, graduagéo HB, cor preta Caixa com 12 cx. Leonora 4 314 12,56
unidades. CAIXA 03

18 B,orracha de_papelana 170 mm feita em latex natural, para tinta e grafite, no formato Unid. Faber- 10 305 30,50
lapis, fornecido apontado. Castell

19 CANETA PARA QUADRO BRANCO cores preto/azul/vermelho Unid. Masterprint 20 3,17 63,40

21 Pincel atémico, na cor azul, ponta de feltro chanfrada, recarregavel. Unid. Compactor 20 3,59 71,80

29 ;%?E?nf:rretlva liquida, ponta metalica, com 7 ml Gravado no corpo o home do Unid. Masterprint 10 4.29 42,90

23 (?orretlvo Ilqwdo a base de 4gua, atdxico, frasco c/18 ml. Para corre¢é@o de qualquer | Frasc Zastraz 15 1,70 25.50
tipo de escrita o)
Cola liquida branca, frasco com 40 gr. Para uso escolar. Cola isopor, tecido, papel,

24 a base de agua, lavavel, atéxica, secagem rapida, com validade minima de 1 ano Unid. Frama 40 2,30 92,00
a partir da data de entrega, com selo do INMETRO na embalagem do produto.

26 Fita adesiva transparente de papelaria, celulose, medindo 12mmx30m Unid. Fitpel 20 1,30 26,00

27 Egserit:r(ieglva em polipropileno medindo 12mmx40m, transparente Fita adesiva de Rolo Fitpel 10 1,09 10,90
Fita adesiva com dorso de papel crepado de 40g/m2 com 25 mm x 50 m. Fita
adesiva com dorso de papel crepado de 40g/m2 na cor palha claro, tratado com .

29 solugdes de borracha, seu adesivo é base de borracha e resinas, medindo 25 mm.x Rolo Fitpel 20 845 169,00
50 m.

32 EXTRATOR DE GRAMPOS EM ACO CROMADO TIPO ESPATULA. Unid. Cavia 15 2,26 33,90

34 Regya de 30cm, cor_nprlmen_to da q;cala com diviséo em milimetro, numeracéo em Unid. Waleu 20 1,65 33,00
centimetro, confeccionado tipo acrilico com espessura de 3mm e largura de 35m
Calculadora eletronica de mesa com 12 digitos Fonte de alimentacdo: bateria. . .

35 Medidas aproximadas: 15 x 11 x 3 cm Unid. Masterprint 6 20,00 120,00
Perfurador para papel com capacidade de 22 folhas de 75g/m2. Perfurador para

36 papel, em aco, com capacidade de 22 folhas de 75g/m2, com 2 vazadores, na cor | Unid. Adeck 2 20,95 41,90
preta, tamanho médio.

38 ORGANIZADOR DE MESA (TRIPLA) PARA DOCUMENTOS Unid. Novacril 20 43,80 876,00
Pasta em "L" em polipropileno incolor, espessura 0,15 e formato A4 Pasta em "L" . )

55 em polipropileno incolor, espessura 0,15 e formato A4 (220x320 mm). Unid. Polibras 150 0.73 109,50

56 sgsztg rfwonzn aba e elastico em papel tipo kraft plastificada na cor azul. Tamanho: 235 Unid. IcL 50 1,50 75.00

57 sgsztg r?wOnT aba e elastico em papel tipo kraft plastificada cor branca Tamanho: 235 Unid. IcL 50 1,50 75.00

58 Prancheta MDF Oficio / A4 Metal Clip. Medidas: 33 cm altura x 23 cm largura x 3 Unid. Novacril 20 5.98 119,60

mm espessura

JORNAL OFICIAL DO MUNIE:I'PIO DE IBIPORA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IBIPORA - CNPJ 76.244.961/0001-03
Contato: (43) 3178-8440 | atosoficiais@ibipora.pr.gov.br

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SAFEWEB RFB v5 - Emitido para: Municipio de Ibipora: 76.244.961/0001-03 - NS: 540bb066fa2242df
54



Jornal OfiCiaI N° 2.006 | Segunda-feira, 08 de janeiro de 2024

& , do Municipio de Ibipora

Pasta corrugada de polipropileno, com aba e elastico, 335x250 mm Pasta

59 corrugada, de polipropileno, com aba e elastico, medindo 335x250mm, lombada de Unid. Alaplast 200 4,20 840,00
6cm, na cor azul.

64 Colchete n° 14. Caixa com 72 unidades CX. Gasfer 8 16,58 132,64
BOBINA DE PAPEL PARA CALCULADORA EM 1 VIA; EM PAPEL ACETINADO;

66 PESANDO ENTRE 60 A 65G/M2; MEDINDO 57MM X 30M(LXC); NA COR Unid. Regispel 40 2,03 81,20
BRANCA.

67 Elastico de latex, n° 16, na cor bege, para dinheiro. Pacote com 100 grs. Pct. Mamuth 20 2,98 59,60

68 Envelope oficio branco 114x229mm 80g Unid. Scrity 100 0,15 15,00
Caderno brochura, com minimo de 60 folhas (pauta chapada verde) Caderno

70 brochura, grampeado, 1/4, capa em 4 cores, 'pe_zsando 90 g/m2, com minimo de 48 Unid. Foroni 6 10,17 61,02
folhas (pauta chapada verde), pesando no minimo 56 g/m2, deve atender a norma
nbr 6045-vers&o 2000.
Livro protocolo, medindo 145x205m, com 50 folhas Livro protocolo, medindo Sio

71 145x205mm, capa pesando 1250g/m2, revestida com papel offset plastificado, | Unid. Domingos 5 9,88 49,40
pesando 80g/m2, com 50fls, em papel offset, pesando 56g/m2.
Livro ata de papelaria, medindo 220x320 mm, com 100 folhas numeradas Livro ata

72 de papelaria, medindo 220x320 mm vertical, capa pesando 1250g/m2, revestida Unid Pagina 3 1150 3450
com papel kraft, pesando 80g/m2, na cor preta, com 100fls numeradas, papel off- ’ Brasil ! !
set, pesando 56g/m2.

73 Clipe de aco n° 2/0, formato paralelo, niquelado. Pacote ¢/ 500grs. Cx. XR 6 13,03 78,18

74 Clipe de ago n° 3/0, formato paralelo, niguelado. Caixa c/ 500g. Cx. Bacchi 8 14,48 115,84
Papel verge de papelaria formato a4 na cor branco papel verge de papelaria,
gramatura 90g/m2, formato a4, medindo (210x297) mm, conforme norma I1SO,

84 opacidade minima de 87%, umidade entre 3,5% (+/-1,0), conforme norma tappi, Pct. Filipaper 10 19,74 197,40
corte rotativo, PH alcalino cor amarelo, embalagem revestida em bopp, com
certificacdo ambiental fsc ou cerflor. pacote com 100 folhas.
Caixa de arquivo morto semi-dobrado com impressdo para identificacéo.

85 Dimensdes: 360 x 252 x 135 mm matéria-prima: polipropileno 2 mm, na cor azul, Pct. Polibras 10 50,00 500,00

pacote com 10 unidades.

VALOR TOTAL: R$ 5.326,37

GUSTAVO TONELI DE SA
DIRETOR-PRESIDENTE DO SAMAE
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